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1 Bezpeé€nostni pokyny

Stola pila CM 351 je uréena predevsim k fezani stavebnich materiallia betonovych vyrobku, zejména pfimo na stavenistich.

Uziti jinym zpusobem, nez jak uvadi vyrobce Ize povaZovat za poruSeni pokynu. Vyrobce
neodpovida za kroky, které byly provedeny v rozporu s pokyny a vedou k poSkozeni stroje. Za
jakékoliv riskantni operace nese odpovédnost uZivatel stroje. DodrZzovanim instrukci a doporuceni,
predev3im v oblasti 4drzby a servisu, je zakladnim pfedpokladem pro bezvadny a efektivni provoz
stroje.

1.1 Symboly
Dulezita upozornéni a pokyny jsou na stroji vyznaceny pfislusnymi symboly:

Prectéte si navod na PouZivejte ochranu PouZivejte ochranné
obsluhu sluchu rukavice

S

PouZivejte ochranu
oci

Nebezpedi pofezani Smér otaceni kotouce

1.2 Vyrobni stitek
Na typovém Stitku, ktery je umistén na stroji naleznete dulezité Gidaje o vyrobku

Vrtani kotouce

Model stroje Kéd stroje Vaha Rok vyroby Max. pramér kotouce

71T I
SAINT-GOBAIN
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180, B4 John PiManmady
L4839 BABCHARAOE

Typ stroje Seriové ¢islo Vykon Bezpecnosti znacka Rychlost kotouce

1.3 Bezpe énostni instrukce pro jednotlivé pracovni faze

Pfed zahajenim prace

* PFed zapocCetim prace se dikladné seznamte s pracovnim prostfedim v misté pouZziti. Pracovni
prostfedi predstavuje: pfekazky v misté pouZiti stroje a manévrovani s nim, Unosnost
podlahy,nezbytnou ochranu pracovisté pred vstupem nepovolanych osob a dostupnost
potfebné pomaoci pfi pfipadné nehodé.

» Umistét stroj na pevné a stabilni misto!

» Pravidelné kontrolujte fadné upevnéni kotouce.

+ Okamzité vyménte opotfebovany nebo poSkozeny kotoug, ktery pfedstavuje nebezpeci pro
oparatora béhem fezani.

« Rezany material musi byt pevné& uchycen na pracovnim stole, taka by zabranil



neocekadvanému pohybu béhem fezani.

« Rezejte vzdy s Fadné upevnénym krytem kotoude.

» Pouzivejte pouze celoobvodové kotou¢e NORTON. Pouziti jiného typu kotouce miZze stroj
poskodit.

* Seznamnte se peclivé se specifikaci kotouce pfi jeho vybéru..

* Pouzivejte ochranné bryly BS2092 v souladu se smérnici €.8 pfedpisu o ochrané zraku 1974,
Smérnice 2(2) Cést 1.

Stroje s elektrickym pohonem

* VZdy stroj vypnéte a odpojte od el. sité pfi jakékoliv jiné manipulaci nez je fezani.

«  Stroj pouzivany s kapalinou musi byt vzdy fadné UZEMNEN! Pii jakékoliv pochybnosti svéfte
kontrolu kvalifikovanému elektrikafi.

» V pfipadé nouze stisknéte ¢ervené tlacitko na spinadi.

+ Jestlize se stroj zastavi bez zjevné pfi€iny, tak jej vypnéte, odpojte od pfivodu el. proudu.
Pouze kvalifikovany elektrikaF je opravnén ke zjistovani zavady a jejimu odstarnéni.

2 VSeobecny popis

Jakékoliv tpravy vedouci ke zméné chrakteristik stroje je opravnén €init pouze vyrobce Saint-
Gobain Abrasives, ktery také jako jediny zaruci, Ze uskuteénéné zmeény budou v souladu s
bezpecnostnimi predpisy.

2.1 Stru ény popis

Stolova pila CM 351 byla navrZzena pro dlouhodobé a vysoce vykoné mokré a suché fezani
operaci Sirokou Skalu zdiva, pfirodniho kamene a Zaruvzdornych vyrobka.
Podobné jako u jinych stroji NORTON Clipper, uZivatel okamzité oceni konstrukci i kvalitu

pouzitych materidld. Stroj a jeho komponenty | jejich kone¢nd montdZz odpovidaji vysokému
standartu s ohledem na dlouhou Zivotnost pfi minimalni tdrzbé.

2.2 Uéel pouziti

Stroj je ur€en pro mokré a suché fezani Sirokého spektra stavebnich a Zaruvzdornych materiald,
nebo stfeSnich taSek. Neni ur €en pro rézani dreva nebo kov .



2.3 Popis stroje

Ram a nohy (1)

Ram je vyroben ze svafované kalené oceli, tak aby zajistil dokonalou tuhost. Stroj je
namontovan na ¢tyfech nohach ( odnimatelnych ) uzamcéené 4 pojistnymi Srouby. Ram ma
pojezdovy kola pro pfepravu

Reznéa hlava (2)
Rezna hlava je uloZena na ocelovou konzoly. Upevnéni motoru a uloZeni &epu fezné hlavy

zaruduje snadny perfektni fez. Rezna hlava umoZznuje Fezat pod uhlem 0 - 45 ° ZpGsob upevnéni
fezné hlavy umoznuje pfimy fez bez nutnosti pouziti dalSiho prisluSenstvi.

Ochrany kryt (3)

Pramér pouzivaného kotou¢e max 350 mm, ktery nabizi maximalni ochranu operatora a
lepSi viditelnost na fezany material.

Snadné odstranéni krytu, pro jednoduchy pfistup k nastroji pfi vyméné a kontrole.

Elecky motor (4)
Elektricky motor s pfikonem 2.2kW 230V nebo 2.0kW 115V s ochranou proti pfetizeni.
ON-OFF spinac slouZzi také pro nouzové zastaveni.

Pojizdny st al (5)

Soucasti pojizdného stolu je nastavitelny doraz.

Umoznuje presny Fez diky samodisticim vodicim kolejnicim a diky ¢tyfem Sikmo uloZzenym
kolecktm, které plynule vyrovnavaji opotfebeni. Kole¢ka jsou vyrobena z nylonu a jsou opatfena
nalisovanymi samomaznymi loZisky.

Systém pojezdu stolu a velka GloZné plocha dovoluje pfesné umistnit fezany material.

Vodni chladici systém (6)

Chladici system se sklada:
» Ponorné elektrické vodni ¢erpadlo.
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* Plastové potrubi.
* Vodni n&drz s vypustnym otvorem.
« Vodni kohout s rugulaci pratoku vody.

« Dvé vodni trysky umisténé na krytu kotouce a zajistujici odpovidajici pritok vody na obou

stranach fezného néastroje

e Zastérku, které zamézaje nadmérnému mlzeni a Setfi vodu.

Upozorn éni: Vodni ¢erpadlo nesmi nikdy bézet na prazdno.

2.4 Technical data

Machines CM 351 2.2KW-1-230V

CM 351 2.0KW-1-115V

Elektoromotor

2,2 KW 230V 2800tr. min‘*
With thermal overload protection

2,0 kw 115V 2700tr. mint
With thermal overload protection

Jisténi IP54

Maximalni primér kotouce 350 mm

Vrtani 25,4 mm

Otacky 2800 min* 2700 min?

Max. fezna hloubka mm

110 mm (without reversing the material)

Pfiruba

90 mm

Akusticky tlak

73 dB (A) (ISO EN 11201)

Akusticka energie

87 dB (A) (ISO EN 3744)

Max. délka fezu mm

700mm

Rozméry pojizdného stolu (L x W)

600 x 600 mm

Rozméry prepravni (L x W x H)

1190x830x1325 mm

Rozméry pracovni (L x W x H)

1190x745x655 mm

Vaha komplet

69 kg

Vaha pfi fi praci (s vodou)

99 kg

2.5 Vibrace - norma
Deklarovana uroven vibraci podle EN 12096:

Stroj . Uncertainty K Pouzity nastroj
Naméfené hodnoty m/s 2
Model / kod er Y m/s> Model / kod
CM 351 29 03 DYNAMIC FMD DUO
70184630312 ' ' 70184612283

Pfi hodnoceni rizika v dusledku vibraci, je také tfeba vzit v ivahu efektivni vyuZziti vykonu stroje!

S Clipperem se prodluzuje pracovni doba operatoru

PFi efektivnim vyuziti plného pracovniho ¢asu predstavuje navySeni asi 0 50% z celkové
pracovni doby standartnich stroju s pfihlédnutim ke vS8em ostatnim faktorim (pfestavky, vody a
pohonné hmoty, obc¢erstveni, pfiprava stroje, stéhovani stroju, nastroje montaz ...)

3 Montaz a uvedeni do provozu

Stroj je dodavan plné vybaveny (i s diamantovym kotouc¢em). Po nasazeni diamantového kotouce,

rukojeti a nasazeni pojizdného stolu je pfipravena k provozu. Nutno pfipojit k vhodnému napéjeni.




3.1 Montéaz nastroje

PouZijte kotou¢ NORTON s maximalnim pramérem 350 mm.

VSechny néstroje musi byt vybrany s ohledem na jejich maximalni povolenou rychlost.

Pfed montézi nového kotouce do stroje, vypnout stroj a odpojte ho od zdroje elektrické energie.

PFi montaZi kotouc€e postupujte nasledovné:

* Uvolnéte svorku na predni strané krytu kotouce, odpojit hadice na vodu na levé strané a
oteviete kryt kotuce.

* Povolte matice fezného kotouce (pozor: levy zavit), ktera drzi vnéjsi pfirubu.

* Sundejte pfirubu.

» Ocistéte prirubu a kotou¢ a zkontrolujte opotiebeni.

* Nasadte kotou€¢ na hrfidel a dbejte na spravny smér otaCeni. Nespravny smér otaceni
zpusobuje rychleé opotfebeni kotouce.

» Nasadte vnéjsi pfirubu.

» Utahnéte matici klicem

» Zavrfete kryt kotoucCe, zajistéte svorkou a pfipojde hadice na chlazeni.

UPOZORNENI: Upinaci otvor kotouée musi pfesné odpovidat unaseci hiidely. Poskozeny kotoud
nebo kotou€ s nespravnymi rozmeéry je nebezpecny pro obsluhu i stroj.

3.2 Elektrické zapojeni

Zkontrolujte zda,

» Napéti a frekvence v pfivodu souhlasi s Udaji na Stitku stroje.

* Proudovy pfivod musi byt fadne uzemnén v souladu s pfislusnymi pfedpisy.

* PFivodni kabel musi mit minimélni plochu na prufezu jednotlivych pramenud 2,5 mm2.

3.3 Chladici systém

» Napliite nadrz na uroven 3 cm pod okrajem (Cerpadlo musi byt ponofeno).

» Ujistéte se, Ze voda proudi na obou strandch kotouce, nedostateCné chlazeni vodou ma za
masledek snizeni zivotnosti diamantového kotouce.

* Vodni ¢erpadlo nesmi nikdy béZet bez vody. VZdy se ujistéte, Ze je dostate¢né mnoZzstvi vody
v ve vané, a pfipadné doplite. Voda nesmi obsahovat nadmérné mnozstvi necistot.

* V pfipadé mrazu vodu s chladiciho systéme vypustte

3,5 Spust éni stroje

Chcete-li spustit stroj :

* Otevrete kryt vypinaCe s na pfedni strané stisknéte zelené tlacitko.
Chcete-li zastavit stroj:

« Stisknéte cervené tlacitko,.

Spinac€ aktivuje nebo deaktivuje vodni Cerpadlo

4 Doprava a skladovani
4.1 Zabezpe¢eni pri prepravé

Pfed pfevozem stroje vZdy odstrarite kotouce a vypustte vodu. Také odstrante dopravni vozik,
protoZe mize byt nebezpecny pfi transportu.
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4.2 Preprava

Je mozné prepravovat stroj dvéma zpusoby: jednou osobou se sklopenymi nohami na kolech,
a dvémi osobami s nesklopenymi nohami.

V auté vzdy prepravujte stroj se sklopenymi nohami.

Stroj nema zvedaci haky.

4.3 Dlouhodoba odstavka stroje

Pokud stroj nebude pouzivan delSi ¢as postupujte nasledovné:

« Radné vygistét cely stroj.

* Vyprazdnéte chladici system.

* Vyjméte Cerpadlo z vany a fadné ho vycistéte.

Skladovaci misto by mélo byt Cisté, suché a s konstatni teplotou.

5 Préace se strojem

5.1.1 Umisténi stroje

» Odstrarite z pracoviste v3e co by mohlo naruSovat pracovni process!

e Zajistéte, aby pracovisté bylo vZzdy dostate¢né osvétleno!

» Dohlédnete na dodrZzeni doporuceni vyrobce pfi zapojeni stroje!

» Elektrické kabely vedte tak, aby nemohlo dojit k jejich poskozeni!

» Zajistéte pracovni misto tak, abyste meéli dostateény vyhled na pracovni stal a méli celé
pracovisté pod kontrolou!

» Zajistéte, aby ostatni pracovnici méli dostatecny a bezpeény odstup od béZiciho stroje!

«  Prostor pro praci

Zajistéte volny proctor min. 2 metry pied strojem a min. 1,5 metr okolo stroje CM 351.

5.2 Zpdusob fezani

Zakladni zplGsob Fezani spociva v drzeni fezaného materialu jednou rukou opfeného o doraz,
druh& ruka ovlada feznou hlavu. Vzdy je tfeba dbat na to, aby ruce byly v dostate¢né vzdalenosti
od rotujiciho kotouce. Nikdy nedavajte ruce do drahy kotouce.

5.2.1  Rezéani s pevnym zab&rem hloubky

Nastaveni pevnou hloubku fezu a vtlaCovani materialu do fezu

O L O

o i
:‘:—...--’ T —— _>:--

» V pfipadé uplného profezu nastavte kotou¢ max. 3 mm pod uroven povrchu pojizdného stolu.
e Zaaretujte feznou hlavu pakovou matici a dorazovym Sroubem v poZadované poloze

» PoloZte material na desku pojizdného stolu a zafixujte proti zpétnému pohybu

» Spustte pilu

* Tlacte pojizdny stdl s materidlem pfimérenou silou proti rotujicimu kotougi. Viz obr.1
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UPOZORNENI: | kdyz je to doporuéené, neni nezbytné nutné aretovat feznou hlavu v uréité
poloze, ale muZe byt hloubka pfidrzovana pevné madlem na fezeci hlavé. Pokud ale plan hloubka
vyZaduje nadmeérny tlak (napf. velmi tvrdy materal), je doporucené fezat material ve 2-3 krocich.

45° zpasob rezani

Nut

S CM 351 je mozZné fezat Sikmé fezy.

Pfi naklonéni fezaci hlavy aZ k 45 °, prosim, postupujte podle nasledujicich pokynu:
 Pojezdovy stul musy byt v pfedni ¢asti stroje.

* Povolte mirné matici, ktera drzi feznou hlavu.

* Otocte hlavu aZ na doraz 45 °.

» Utdhnéte pevné zpét matici, ktera drzi feznou hlavu.

 Zkontrolujte, Ze se fezna hlava s kotouc¢em snizi dol tak, aby byl kotou¢ 3 mm pod povrchem
pojezdového stolu kde je drazka pro fezani pod Uhlem 45 °.

Poznamka: Ujistéte se, Ze matice, kterou regulejte Uhel fezné hlavy je silné utazena.

5.2.2 Obecna doporu €eni pro Fezani

* Maximélni hmotnost fezaného materialu by méla byt mensi nez 10 kg a maximalni rozméry
600x600

» Prfed zahajenim prace s pilu se ujistéte, ze je spravné nasazen kotoug!

* Zvolte vZdy doporuceny kotou€ vyrobcem na dany materiél.

* PFi mokrém fezani zkontrolujte funkénost chladiciho systému a zkontrolujte dostatek vody v
nadrzi (bez nadmérného znedisténi)

» PFisuchém fezani zajistéte dostatecné vétrani, pfipadné pouzijte ochranou rousku!

* Po ukoncCeni prace pilu ocistéte.

» V pfipadé, Ze pilu vypne tepelna ochrana, pockejte az vychladne a pak znovu pilu spustte.

6 UDRZBAA SERVIS

Pokud chcete pilu Norton Clipper CM 351 zachovat dlouhodobé v perfektnim stavu, dodrZujte nize
uvedeny plan udrzby:

12
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Vizualni kontrola (vSeobecné,
Kompletnf stroj chladici systém)
Cisténi
PFiruby a Fezna hfidel Cisténi
Chlazeni motoru Cisteni
Vodni &erpadlo Cisténi
Vodni nadrz Cisténi
Vodni hadice a trysky Cisténi
Filtr vodniho &erpadla Cisténi
Pjizdny stdl a vodici liziny Cisténi
UloZeni motoru Cisténi
Povolené Srouby a matice Dotazeni

Udrzba stroje
Jakékoliv servisni ukony musi probihat vZdy pfi odpojeném stroji od el. sité.

Mazani
Stroj Norton Clipper CM351 je vybaven samomaznymi loZisky. Stroj nevyZaduje Zadnou péci z
hlediska mazani.

Cist éni stroje
Zivotnost strioje prodlouZite peclivym &idténim po skonéeni kazdé smény. Pégi je tfeba vénovat
predevsim Cerpadlu, vodni nadrzi, motoru a pfirubam hfidele.

vr v

6.1 Poruchy: P Fi¢iny a jejich odstra rfovani

6.2 Poruchy a jijich zjist éni
Pokud se objevi jakakoliv porucha béhem prace se strojem, vypnéte jej a odpojte od hlavniho

pFivodu elektfiny.Jakoukoliv préaci s elektrickym zafizenim stroje maze provést pouze kvalifijkovany
elektrikar.
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6.3 Prehled potizi a jejich FeSeni

Zavada

Mozna pficina

Reseni

Motor nepracuje

Nejde elktfina

Zkontrolujte zdroj elektfiny
(napfiklad pojistky)

Nevhodny pfivodni kabel

Vymerite kabel

Poskozeny pfivodni kabel

Vymerite kabel

Vadny vypinac

UPOZORNENI : MaZe byt
vymeénén pouze kvalifikovanym
elektrikafem

Vadny motor

Vyménte motor nebo
kontaktujte vyrobce.

Motor se zastavuje béhem
fezani. Po kratké chvili Ize
restartovat.

Rychly posuv pfi fezani

Zvolnit

Kotou€ je tupy a zaleStény

Naostfit v abrazivnim materialu

Vadny kotou¢

Vyména

Nevhodny vybér kotouce na
dany materidl

Vyména

Nejde vodni chlazeni

Nizka hladina vody v nadrzi

Doplrite vodu

Vodni ¢erpadlo neni zapnuto

Zapnéte vypinac Cerpadla

Zavreni vodni kohout

Otevrete vodni kotout na krytu

Ucpany pfivod

Vycistéte

Vadné vodni ¢erpadlo

Vymérite vodni ¢erpadlo

14




6.4 Schéma zapojeni
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6.5 Zakaznicky servis

Pokud objednavate nahradni dily uvedte:

s wr

» Vyrobni €islo stroje (7 Cislic).

* Objednaci islo stroje.
» Prfesny nazev.

* Pocet pozadovanych dild.

 Dodaci adresa.

Jasné udaje usnadni dodavklu a pfedejdou moznym potizim.
Pokud si nebudete jisti, zaSltet poSkozeni dil.
V pfipadé naroku na novay dil v zaru¢ni dobé, vzdy je nutné pfislusny dil zaslat k posouzeni

reklamace.

Tento stroj byl vyroben firmou: Saint-Gobain Abrasives S.A.

Benelux and Fran ce

Saint-Gobain Abrasives S.A.

Free telephone numbers:

Belgium : 0 800 18951

France : 0 800 90 69 03

Holland : 0 8000 22 02 70

E-mail : sales.nIx@saint-gobain.com

Spain

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

Cl/. Verneda del Congost s/n
E-08160 MONTMELG (Barcelona)
Tel: 0034 935 68 6870

Fax: 0034 935 68 6714

E-mail : Comercial.sga-apa@saint-
gobain.com

Hungary

Saint-Gobain Abrasives KFT.
Banyaleg Utca 60B

H-1225 BUDAPEST

Tel: ++36 1 371 2250

Fax: ++36 1 371 2255

E-mail : nortonbp@axelero.hu

16

190, Bd. J. F. Kennedy

L- 4930 BASCHARAGE

Grand-duché de Luxembourg.

Tel.: 00352-50 401-1
Fax: 00352- 50 16 33

http://www.construction.norton.eu

e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

Germany

Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel : (02236) 8911 0

Fax : (02236) 8911 30

E-mail : sales.ngg@saint-gobain.com

Italia

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A.

Via per Cesano Boscone, 4

1-20094 CORSICO-MILANO

Tel: 0039 02 44 851

Fax : 0039 0245 101238

E-mail : Norton.edilizia@saint-gobain.com

Czech Republic

Norton Diamantove Nastroje Sro
Vinohrdadska 184

CS-13000 PRAHA 3

Tel: 0042 0267 13 20 21

Fax : 0042 0267 13 20 21

e-mail : norton.diamonds@komerce.cz

United Kingdom
Saint-Gobain Abrasives Ltd.
Doxey Road

Stafford

ST16 1EA

Tel : 0845 602 6222

Fax : 0800 622 385

E-mail : nortondiamonduk@saint-gobain.com

Austria

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse, 37

A-5020 SALZBURG

Tel : 0043 662 43 00 76 77
Fax : 0043 662 43 01 75
E-mail : office@sga.net

Poland

Saint-Gobain Diamond Products Sp.zO.0O.
AL. Krakowska 110/114

PL-00-971 WARSZAWA

Tel: 0048 22 868 29 36

Tel/Fax: 0048 22 868 29 27

E-mail: norton-diamond@wp.pl
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AT
SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

190, Bd. J. F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUXEMBOURG

Tel.: ++352 50401-1
Fax: ++352 501633

e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

www.construction.norton.eu

12.05.10
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