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GL722 GL622 LL500

Certifikat kalibrace laserového vysilace

Model Trimble:

Vyrobni Cislo:

POZNAMKA: Kalibraci je nutné kontrolovat pfi doruéeni zafizeni
a nasledné v pravidelnych intervalech.

Kontrola kalibrace

Pripravte laser a ustavte jej do roviny ve vzdalenosti 30 m od stény. (90 m pro model GL722)
Nastavte naklon na 0,000 % v obou osach.
Zvednéte nebo snizte prijimac tak, abyste ziskali odecet presné vysky pro osu +Y.
Pouzitim referencniho zarezu pro oznaceni pfesné vysky vytvorte znacku na sténé.
Otocte laser 0 180° (osa -Y smérem ke sténé) a znovu laser ustavte do roviny.
Zvednéte nebo snizte pfijimac tak, abyste ziskali hodnotu presné vysky pro osu -Y.
Pouzitim referencniho zarezu pro oznaceni presné vysky vytvorte znacku na sténé.
6. Zméfite rozdil mezi dvéma znackami. Pokud se lisi o vice neZ 3 mm na vzdalenosti 30
m, laser je nutné zkalibrovat. (8 mm na vzddlenost 90 m u modelu GL722).

Postupujte podle kalibracnich pokyni v ndvodu k obsluze laserového vysilace.

Zajistéte soulad s technickymi parametry (x 3 mm na 30 m). ([ 8mm na 90 m] u modelu
GL722)

JMENO VELKYMI PISMENY

PODEPSAL(A)
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Somero Enterprises, Inc.
Rocni zaruka na stroj Laser
Screed® Platnd od 1. ledna

2016

Spolecnost Somero Enterprises, Inc. (SOMERO) se zarucuje, Ze kazdé nové nebo repasované zafizeni Laser Screed® je bez zdvad na materialu a
zpracovani, a to na dobu jednoho (1) roku od data zakoupeni. Spole¢nost SOMERO se rovnéz zarucuje, Ze soucasti pouzité pfi zaruénich i pozaruénich
opravach jsou bez zavad na materialu a zpracovani, a to na dobu jednoho (1) roku od data zakoupeni. Spole¢nost SOMERO poskytne dily bez poplatku za
ucelem opravy reklamované vady.

. Spole€nost SOMERO se mUzZe rozhodnout nechat opravu provést. Naklady za opravné prace téchto zavad budou proplaceny ve vysSi
50 USD za hodinu.

. Zaruka se bude vztahovat pouze na originalni dily spole€nosti SOMERO. Nahradni dily budou na zakladé uvazZeni spole€nosti SOMERO
bud nové, nebo repasované. V pfipadé pouZiti jinych nez originalnich dili SOMERO dojde k zaniku této zaruky v plném rozsahu.

Za GcCelem vzniku naroku na tuto zaruku museji byt splnéna nasledujici kritéria:

. Stroj musi byt udrZovan podle plan(i Udrzby uvedenych v ndvodu k obsluze.
. Narok na zaru€ni kryti musi byt pfedloZen do 90 dnU od vzniku zavady.

Tato zaruka se vztahuje na nasledujici konkrétni polozky:

. Poplatky za zasilky uréené k odvozu a zpatecni zasilky nahradnich dild;

. Hadice a spojky;

. Elektrické sou€asti a kabelové svazky;

. Na motor a pfevodové Ustroji se vztahuji zaruky plvodnich vyrobcl a jejich opravy jsou zprostfedkovany spole€nosti SOMERO.

Tato zaruka se nevztahuje na nasledujici polozky:

. PosSkozeni nebo zhorSeni stavu v dlisledku béZného pouZivani, opotfebeni a zastarani, vystaveni vliviim nebo korozi, dale souCasti
pFichazejici do styku s betonem b&hem nivelace;

. B&zna Udrzba a servis, v€etné ale bez omezeni na vyménu filtr(i nebo t&snéni, utaZeni spojek nebo spojovaciho materialu, mazani;

. PoSkozeni v dlisledku zanedbani UdrZby nebo pouZiti stroje v rozporu s navody, plany UdrZby nebo osvédCenymi postupy;

. Skody zplisobené pretizenim, nespravnym pouZitim, nespravnou Ginnosti, montaZi neschvaleného pfisluSenstvi nebo sougasti nebo
neopravnénymi Upravami;

. Prostfedky z obchodU, vCetné Cisticich prostfedkd, dilenskych utérek, maziva atd.;

. Pfeprava strojli nebo servisnich technikU;

. Prostoje, ztrata materialu nebo jednani v rozporu se specifikacemi;

. Prondjem zafizeni b&hem opravy stroje;

. Poplatky za pfesCasy;

. Zavady vzniklé v dUsledku vynechani povinné aktualizace servisni pfiruCky ve stanovené |h(ité;

. Opakované zavady v dlsledku nespravné opravy pUvodniho problému;

. Druhotné poruchy zpUsobené nespravnou opravou hlavni zavady v pfiméfené |h(ité;

. Skody zplisobené opravami provedenymi nevhodnym zplisobem nebo montaZi soudasti, jeZ nejsou schvaleny spoleénosti Somero.

Tato zaruka nahrazuje vSechny ostatni zaruky vyslovné nebo odvozené, zakonné, pisemné nebo Ustni, a je pfenositelna. Spole€nost SOMERO si
vyhrazuje pravo libovolné ménit tuto politiku. Neexistuji Zadné implikované zaruky prodejnosti nebo vhodnosti pro uréity Géel. Zadny agent,
zaméstnanec nebo zastupce spole€nosti SOMERO nema Zadnou pravomoc zavazovat spole€nost k poskytovani jakékoli zaruky s vyjimkou zde
konkrétné uvedenych pfipadu.

Kupujici pfijima tuto zaruku, omezeni a odmitnuti odpovédnosti, jez jsou uvedeny v tomto dokumentu, jako soucast zakoupeni vyrobku SOMERO nebo
jeho ¢asti, na néz se vztahuje tato zaruka. Odpovédnost spole¢nosti SOMERO za ztraty, Skody nebo naklady jakéhokoliv druhu vyplyvajici z navrhu, vyroby
nebo prodeje vyrobku, na ktery se vztahuje tato zéruka, at uz na zakladé zéruky, nedbalosti, smlouvy, deliktu, nebo jiné skuteénosti, je omezena na &astku
nepresahujici naklady na odstranéni zavad. Spole¢nost SOMERO v zadném pfipadé neodpovida za nahodné, nasledné nebo zvlastni skody, véetné, ale ne
vylu¢né, ukonceni pouzivani, ztraty nebo poskozeni majetku jiného nez vyrobku SOMERO, ztraty zisku nebo jiné komeréni ztraty (s vyjimkou
odpovédnosti za nasledné skody, kterd podle zakona nesmi byt odmitnuta).
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Jméno:

Datum:

DENNi KONTROLY PRED UVEDENIM

[l

L]

Oodoon

STROJE S-940 DO PROVOZU

Pred spusténim stroje provedte nasledujici kontroly:

Vizualné zkontrolujte srovnavaci hlavu a
presvédcte se, zda nejsou opotrebené nebo
odrené hadice a zda neunikd hydraulicka
kapalina.

Pfesvédcte se, zda je mozné rukou otacet
Snekem (zadrena loZiska Sneku?).

Zkontrolujte vSechny Srouby na montaznim
celku vibratoru (ty se v dUsledku vysoké
frekvence mohou povolit).

[ ] Vymérite nebo dotahnéte veskeré
volné Srouby, chybéjici Srouby
nahradte (na vSechny Srouby pouzijte
pripravek na zajisténi zavitl).

Zkontrolujte hladinu motorového oleje
Zkontrolujte zasobu paliva

Zkontrolujte vzduchovy filtr
Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje

Zkontrolujte stav akumulatoru

Zkontrolujte stav Zeber chladice hydraulického
oleje

O o4 o o o o

Presvédcte se, zda nejsou nijak zablokovany
pfivod a vyvod chladiciho vzduchu motoru.

Zkontrolujte tésnost hydraulického ¢erpadla
a souvisejicich hadic a spojek.

Zkontrolujte tésnost filtru hydraulického oleje a
souvisejicich hadic a spojek.

Zkontrolujte stav pneumatik a tlak v
pneumatikach

Zkontrolujte jistice

Presvédcte se, zda jsou ve svych polohach
vSechny kryty a bezpecnostni Stitky.

Zkontrolujte spravnou funkci laseru a
elektronického systému.
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Celkové rozméry — 10“ laserova srovnavaci hlava

128"
(3,25 m)

49-1/2"
(1,26 m)

Technické udaje 1/2016



S-940
Hlavni rozméry

57"
(1,45 m)
7-1/4"
(0,18 m) 38"
(0,96 m)
28"
(0,71 m)

119-1/2" 48-1/2"

(3,04 m) (1,23 m)
49-1/2"
(1,26 m)

Technické udaje 1/2016



60"
(1,52 m)

14-1/2"
(0,37 m)

Technické udaje

S-940
Hlavni rozméry

12-3/4"
(0,32 m)

12-3/4"
(0,32 m)

1/2016

12-1/4"
(0,31 m)

12-1/4"
(0,31 m)



S-940
Technické udaje

OBECNE INFORMACE

Model S-940

Klasifikace Pojizdné (s jedouci obsluhou) stavebni zafizeni
Typ Laserové fizeny nivelacni stroj

Vyrobce Somero Enterprises, Inc.

JEDNOTKA POHONU

Benzinovy motor

Dieselovy motor

Model motoru

Subaru EH65

Kubota Industrial DH902 T4f Diesel

Typ Ctyrtaktni se 2 valci, vzduchem chlazeny Ctyrtaktni se 3 valci, kapalinou
chlazeny

Vykon 16,4 kKW (22 HP) pfi 3 600 ot/min 18,5 kW (24,8 HP) pfi 3 600 ot/min

Palivo Minimalné 87oktanovy benzin Motorova nafta €. 2 (ASTM D975)

Startovani Elektricky startér Elektricky startér

Akumulator /

elektricky systém

12V, DC s 360W alternatorem (30 A)

12V, DC s 480W alternatorem (40 A)

Ovladaci prvky

Ruéni Skrtici klapka, syti€ a elektrické
vypinani

Ruéni Skrtici klapka a elektrické
vypinani

POHON - HNACi SYSTEM

Pohon

Hnaci hydromotory s pfevodovym pomérem 5,25:1 pro kazdé kolo

Ovladani pojezdu

Proporcionalni joystick a rozvadé€em ovladané hydromotory

Kola - standardni

217 (30,48 cm), zakazkové motocyklové hlinikové

Pneumatiky -
standardni

80/100 x 21” (30,48 cm) motocyklové pneumatiky s hrubym vzorkem

Kola - volitelné

Zakazkovy rafek 12 x 7 ATV

Pneumatiky - volitelné

Pneumatiky 28x10-12 ATV s hrubym vzorkem

Brzdy

Mokry kotou€ - integrovany v pfednich hnacich motorech

HYDRAULICKY SYSTEM

Cerpadlo

Pistové Cerpadlo s proménlivym vytlakem se snimanim zatiZzeni

Jmenovita pratokova
rychlost

49,205 I/m (13 gpm) pfi 3 600 ot/min

Tlak systému

20 684 bar (3 000 psi)

Filtrace

Horni filtr 10 mikrond zpétného potrubi nadrze

Hydraulicka kapalina

Chevron Rando MV 32, 15,14 | (4 galony)

Typ rozvadéce

DO3 a kazetové ventily s ovladacimi prvky tlakem regulovaného pratoku

Olejovy chladi¢

Vzduchovy s elektrickym ventilatorem

Technické udaje

1/2016



S-940
Technické udaje

FUNKCE

Pojezd

Hydromotory, pomér 5,25:1, 3 ins na otacku

Ovladani zvedani,
radlice

Laserové ovladani hlavy pomoci zvedacich valcl

Zvedaci valce

Hydraulické valce s 2” (4, 45 cm) pistni ty¢i, 2,5” (5,72 cm) vrtanim, 16” (40,64
cm) zdvihem

Rizeni

Hydraulicky valec 2” (5,08 cm) s proporcionalnim fizenim, 12” (30,48 cm) zdvih

OBJEMY KAPALIN

Motor Subaru EH65 Vznétovy motor Kubota DH902I
Motorovy olej 1,551(52 oz) 3,71(0,98 gal)
Palivova nadrz 16,11 (4,25 gal) 16,11 (4,25 gal)
Hydraulicky olej | 15,14 1 (4 gal) 15,14 1 (4 gal)

HLAVNi ROZMERY

Celkova Sitka

135” (3,43 m) [10° hlava], 49-1/2” (1,26 m) pfes kola (standardni pneumatiky)
112” (2,84 m) [8’ hlava], 49-1/2" (1,26 m) pfes kola (standardni pneumatiky)

110,5” (2,81 m) [9’ shrnovaci hlava], 49-1/2” (1,26 m) pfes kola (standardni

pneumatiky)

Celkova délka

3,25 m (128 in)

Zvedaci valce

60” (1,52 m) bez stozart

Rizeni

12-1/4” (0,31 m) pod ramem

Vyska hlavy

14-1/2” (0,37 m)

Tloustka listy

10" (0,25 m)

Hmotnosti stroje

750 kg (1 655 Ibs) v€etné 10’ laserové srovnavaci hlavy (motor Subaru)
805 kg (1 775 Ibs) v€etné 10’ laserové srovnavaci hlavy (vznétovy motor
Kubota)

Technické udaje

1/2016



S-940

Informace o laku stroje Somero

LAK PPG
Barva Kod laku PPG Tuzidlo PPG Pomér (lak: tuzidlo)
Bila 90052 GXH1086 4 ku 1
Seda 300044 GXH1086 4 ku 1
Cerna 100036 GXH108 4 ku 1

ZAKLADNI BARVA PPG

Barva Kod zakladni barvy Katalyzator PPG Pomér (zakladni barva:
PPG katalyzator)

Sedé zékladni barva HBE400 HBE401 1 ku 1

(bily lak)

Bila zakladni barva HBE400 HBE403 1 ku 1

(Sedy/Cerny lak)
Kod zakladni barvy Tuzidlo PPG Pomér (zakladni barva:
PPG tuzidlo)

Zakladni reaktivni natér | PLC900 PLC901 1 ku 1

Pfechodka Kod fedidla PPG MnoZstvi

Aceton PPG05Q30 Podle potfeby

Technické udaje

1/2016



S-940
INFORMACE PRO PRACOVNIKA OBSLUHY

V TOMTO PROVOZNIM A SERVISNIM LEVA A PRAVA STRANA vaseho
NAVODU stroje S-940 se ur€uje pfi pohledu na pfedni
jsou podrobné uvedeny provozni a servisni Cast stroje z pozice stojiciho pracovnika

postupy pro vas stroj S-940. V tomto navodu jsou  obsluhy na ploSiné.
uvedeny dulezité informace, abyste se mohli

obeznamit s bezpe&nym provozem a postupy ROZMERY JSOU UVEDENY JAK V
udrzby. Tento navod si diikladné proététe. Pokud ~ AMERICKYCH, TAK V METRICKYCH

to zanedbate, mohlo by dojit ke zranéni osob JEDNOTKACH. Pouzijte Spravné nahradni
nebo poskozeni zafizeni. dily a upeviovaci prvky specifikované

jakosti nebo vyssi.
TENTO NAVOD JE SOUCASTI
VASEHO STROJE S-940 a mél by stroj
doprovazet v pfipadé jeho prodeje.

DULEZITE
BEZPECNOSTNIi POKYNY

Uchovavejte bezpecnostni napisy v Cistoté a v dobrém stavu. PoSkozené bezpecnostni
napisy nahradte.
POZNAMKA: Je odpovédnosti majitele a pracovnika obsluhy se presvéd&ovat, zda jsou véechny
Stitky Citelné a umisténé na stroji S-940 tak, jak stanovuje spole¢nost Somero Enterprises.

Vyhledejte tyto symboly, jez poukazuji na polozky dllezité pro bezpecnost.

ANEBEZPEéi

Oznacuje nejvaznéjSi nebezpeci. Musite se fidit vSemi bezpecnostnlml
poznamkami NEBEZPECI. V prlpade nedodrzeni pokynli muze
pochybeni vést k vaznému zranéni nebo smrti.

A\ VAROVANI

Je nutné se Fidit bezpecnostnimi poznamkami VAROVANI. V pfipadé
nedodrzeni pokynt hrozi VAZNE ZRANENI.

A UPOZORNENI

Bezpeénostni poznamky UPOZORNENI jsou velmi dulezité. Poukazuji
na mista, kde hrozi FYZICKE ZRANENI nebo poskozeni stroje.

Bezpecnost a Stitky 1/2016 A.10.1



S$-940
Bezpecnost

Pripravte se na nouzové situace

V blizkosti stroje méjte neustale k dispozici hasici pfistroj a
Iékarni¢ku. Po celou dobu méjte u sebe nouzova telefonni
Cisla na lékare, pohotovost, nemocnici a hasice.

Pouzivejte ochranné odévy

Pouzivejte pfiléhavé odévy a bezpecnostni vybaveni
vhodné pro danou praci. Nadmérné dlouhé vystaveni
velkému hluku muze zplsobit poSkozeni nebo ztratu
sluchu.

Pracovnik obsluhy a osoba roz8itujici material museji
pouzivat ochranna zarizeni sluchu, jako jsou protihlukova
sluchatka nebo Spunty do usi. Vénujte maximalni
pozornost bezpecné obsluze stroje.

Bezpecnym zplisobem manipulujte s
palivem.

Palivo je velice hoflavé. PFi doplhovani paliva do stroje
nekufte ani palivo nedopliujte blizko ohné &i zdrojl jisker.
Pred doplfiovanim paliva vypnéte motor a nechejte jej
vychladnout alespor po dobu deseti (10) minut. Palivo
doplriujte ve venkovnim prostfedi. Pfedchazejte vzniku
pozaru tim, ze budete stroj udrzovat v Cistoté o otirat od
rozlitého paliva. K doplfiovani paliva pouzivejte trychtyfr.

Pracujte na vétraném prostredi.

Vyfukové plyny stroje mohou zplsobit nevolnost ¢i smrt.
Je-li nutné pracovat se strojem v uzavieném prostoru,
zajistéte odvod vyfukovych plynl z pracovniho mista
pomoci prodlouZeného vyfukového potrubi.
NENECHAVEJTE motor pracovat pfili§ dlouho v uzaviené
budové.

Doporuceni tykajici se nabijeni akumulatoru
(viz strana C.20.8)

Vyhybejte se kapalinam pod vysokym tlakem
Unikajici kapalina pod tlakem muze proniknout kiizi a
zpusobit zranéni. Pfed odpojenim hydraulického

vedeni €i jiného vedeni uvolnéte tlak. Pred

natlakovanim utahnéte vSechny spoje.

V PRIPADE NEHODY NEPRODLENE VYHLEDEJTE
LEKARSKOU POMOC. Ve$kera kapalina vstfiknuta do
k{ize musi byt chirurgicky odstranéna nékolik hodin od
Urazu. V opacném pfipadé mize dojit ke gangréné.

Nikdy nehled’te pfimo do laserového paprsku
Nastavte laserovy vysila¢ do vySe 2,13 m (7 stop) nad
vysku pracovniho stolu.

Nikdy nepracujte se stroje, jste-li pod vlivem
drog nebo alkoholu.

Bezpeclnost a Stitky

1/2016

Spravné likvidujte odpad

PFi vypousténi kapalin jako je olej, palivo, chladici
kapalina, filtry a akumulatory, pouzivejte nepropustné
nadoby. Nepouzivejte nadoby na potraviny nebo napoje,
které by mohly nékoho splést tak, Ze by se z nich napil.
NEVYHAZUJTE skodlivé latky volné do prostfedi a

v blizkosti vodnich toku.

Upozornéni pfi svareni

V pfipadé nutnosti provadéni svarovani na
smontovaném stroji:

1) Od akumulatoru odpojte kabely.

2) V pfipadé svafovani v blizkosti akumulatoru odneste
akumulator

na bezpecné misto.

3) Uzemnovaci svorku svareciho stroje vzdy pfipojte co
nejblize k mistu provadéného svarovani.

V zajmu zabranéni elektrického zkratu vzdy
vypinejte spina¢ pro zastaveni motoru,
jestlize stroj ziistava bez dozoru

Nepreklenujte bezpecnostni zarizeni

Pokud se poskodi nebo prestane pracovat néjaké
bezpec€nostni zafizeni, jako je zastavovaci tlaitko motoru
nebo spinac pfitomnosti pracovnika obsluhy, pfed praci
se strojem je nechejte opravit nebo vyménit.

Neumist'ujte stroj na plosinu, dokud se
neporadite s konstrukénim technikem!

Pfed umisténim tohoto stroje na zvy3enou ploSinu si po
poradé s konstruk&nim technikem ovéfte, zda ploSina
spliuje konstrukéni pozadavky pro uneseni hmotnosti
stroje. Hmotnost stroje S-940 je pfiblizné 750 kg (1 655
Ibs) v€etné namontované 10’ laserové srovnavaci hlavy.

Pokyny pro myti vinylu s grafikou

Vinyl s grafikou aplikovany na stroji je vyroben z vysoce
kvalitnich material(l se schvalenim originalniho vyrobce,
jehoZ odolnost se osvédcila v naroénych podminkach.
Neni v8ak schopen odolavat pfimému a imyslnému
vysokotlakému myti. Vinylové plochy s grafikou je
doporuc¢eno pfedem oplachnout, aby se odstranily volné
necistoty, a poté omyt mékkym kartaem. U ploch, jezZ je
nutné myt pouzitim vysokotlaké mycky, je nutné davat
pozor, aby byl na grafiku smérovan pouze 15stupfiovy
véjifovity proud pod sklonem 90 stupfid od omyvaného
povrchu. Tryska se nikdy nesmi pfiblizit ke grafice vice
nez 30 cm (12 palct) a tlak tlakové mycky nesmi prekrodit
2 500 psi.

A.10.2



S$-940
Bezpecnost

Vypnéte vypinaci spina¢ motoru Hladina hluku

2 Y . C anina X Hladina hluku v misté pozice pracovnika obsluhy
VZDY prepinejte vypinaci spina¢ motoru do v . o
VYPNSTé)poIJohy pr))okud Cf?cete pracovat na za béZnych podminek srovnavani je 86,1 dBa

lektrické ta (Subaru EH65) nebo 88,7 dBa (Kubota Diesel
elektrickéem systému. DH902)

Pouzivejte vhodné naradi

Udrzbu nebo opravy stroje S-940 VZDY provadéjte
pomoci vhodnych nastroju a pfi vyméné presnych
soucasti si poCinejte velmi opatrné.

Poznamka: Hodnotu hladiny hluku mohou ovlivnit
okolni podminky, doprava, blizké bariéry nebo stav
stroje.

f e . Urovné vibraci
ngdanl a prePr,avva s"‘,’le , 1. Urovné vibraci pfenasené na ruce pracovnika
Stroj S-94p je mozne’prepra\flt pomoci obsluhy nepfekraduji 2,5 m/sA2.
poskytnutych zvedacich bodu. 2. Urovné vibraci pfenasené na celé télo v misté
chodidel pracovnika obsluhy nepfekracuji 0,5

. m/s"2.
POZNAMKA: Pred pouzitim stroje S-940

na jakémkoliv pracovisti se nejdfive
poradte s konstrukénim technikem.

VAROVANI: Nepracuijte se strojem na

misté s moznosti padu predméta.
1.) Vypnéte stroj. 2.) ! Znosti padu p u

Vypnéte veskeré napajeni.
3.) Pouzijte zvedaci zafizeni s nosnosti 772 kg
(1700 Ibs) a vyssi.

- fetézova oka s haky

- zvedaci popruhy s haky

- lanové oka s haky

4.) Zahaknéte zvedaci oka na ramu.

5.) Pomalu zvednéte stroj a zkontrolujte jej

pfed zvednutim do vySe.

Hmotnosti stroje: 750 kg (1655 Ibs) v€etné 10’
laserové srovnavaci hlavy

Zvedaci oka

Bezpecnost a Stitky 1/2016 A.10.3
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S-940
Seznam dilu stitka

POLOZ| CiSLO DiLU POPIS KS
KA
1 780101134-00 Zafizeni, Euro 1
2 780101167-01 Patentové chranéno 1
3 780101353-02 Servis US/UK 1
4 780101470-00 Hladina paliva 1
5 780101601-00 Lidfi v oblasti nivelace 1
6 780101615-00 Somero Enterprise 3
7 780101652-00 Norma EPA Evap 1
8 780101653-01 Vyrobni Cislo 1
9 780101654-00 Hydraulické potrubi 1
10 780101655-01 Zvedaci body (Subaru EH65) - pouze 1
10 780101665-00 Zvedaci body (Kubota Diesel DH902) - pouze 1
11 780101661-00 Hladina hydraulické kapaliny 1
12 780101659-00 Skrtici klapka S-940 1
13 780101658-01 Souprava pasku 1
14 780101657-00 Logo S-940 3
15 780401300-01 Stitek se sériovym &islem, S-940 1
16 780101077-01 Nebezpedi popaleni o horké plochy 2
17 780101078-01 Varovani, vysokotlaké vstfikovani 2
18 780101125-00 Hoflavé plyny 1
19 780101126-00 Ctéte navod 1
20 780101128-00 Mista s moznosti sevieni 7
21 780101131-00 Stitek, hoFlavy hydraulicky olej 1
22 780101141-00 Drtici sila ze spodni strany 6
23 780101148-01 Vypnéte pfed provadénim udrzby 1
24 780101154-00 Mista s moznosti sevieni 3
25 780101166-00 Upozornéni, horky povrch, nedotykat 3
26 780101265-00 Nebezpeci rozdrceni 1
27 780101266-00 Nebezpeci pfevraceni 1
28 780101331-00 Hoflavy hydraulicky olej 1
29 780101143-00 Varovani, nebezpeci popaleni, nedotykat 1
30 780101145-00 Nebezpedi klopytnuti 1
31 780101146-00 Nebezpeci pofezani kon&etin 2
32 780101150-00 Nebezpedi, nepfibliZzujte se k mistu 2
33 780101124-00 Zakaz koureni 1
34 780101644-00 Panel zapalovani 1
35 780101645-01 Umisténi relé 1
36 780101646-00 Oznaceni pojistek 1
37 780101648-00 Horni panel 1
38 780101647-01 Spodni panel 1
39 780101487-00 Pouze motorova nafta s ¢inskou vybavou (Kubota DH902) - pouze 1
40 780101137-00 VtaZeni nebo porezani prstl &i rukou 1

Bezpeclnost a Stitky

11/2016

A.20.12



S-940
Seznam dilu stitka

700501362 *Kompletni sada US stitk( (16-32, 40)
700501369 *Spole¢na sada stitk( S-940 (1 - 6, 9, 11-14)
710101519 Stitky montazniho celku panelu (35-38)
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S-940
Seznam dilu stitka (CE)

POLOZ| CiSLO DiLU POPIS KS
KA
1 780101134-00 Zartizeni, Euro 1
2 780101167-01 Patentové chranéno 1
3 780101353-02 Servis US/UK 1
4 780101470-00 Hladina paliva 1
5 780101601-00 Lidfi v oblasti nivelace 1
6 780101615-00 Somero Enterprise 3
7 780101652-00 Norma EPA Evap 1
8 780101653-01 Vyrobni Cislo 1
9 780101654-00 Hydraulické potrubi 1
10 780101655-01 Zvedaci body 1
10 780101665-00 Zvedaci body (Kubota Diesel DH902) - pouze 1
11 780101661-00 Hladina hydraulické kapaliny 1
12 780101659-00 Skrtici klapka S-940 1
13 780101658-01 Souprava pasku 1
14 780101657-00 Logo S-940 3
15 780401300-01 Stitek se sériovym &islem, S-940 1
16 780101203-00 Ctéte navod 1
17 780101207-00 Nebezpedi rozdrceni ze spodni strany 6
18 780101209-00 Nebezpecli popaleni 5
19 780101210-00 Nebezpedi sevieni ze shora 10
20 780101212-00 Pohybujici se ¢asti, Snek 2
21 780101213-00 Hoflavy material 2
22 780101214-00 Vypnout 1
23 780101216-00 Nepfiblizovat se 2
24 780101217-00 Nebezpedi klopytnuti 1
25 780101219-00 Vsttiknuti do pokozky 2
26 780101221-00 Nebezpeci prevraceni 1
27 780101280-00 Rozdrceni téla ze strany 1
28 780401283-00 Stitek hladiny hluku (107 dB) 1
29 780101124-00 Zakaz koureni 1
30 780101644-00 Panel zapalovani 1
31 780101645-01 Umisténi relé 1
32 780101646-00 Oznaceni pojistek 1
33 780101648-00 Horni panel 1
34 780101647-01 Spodni panel 1
35 780101487-00 Pouze motorova nafta s €inskou vybavou (Kubota DH902) - pouze 1
36 780101204-00 Pohyblivé Casti 1
700501363 *Kompletni sada CE §titk( (16-27, 36)
700501369 *Spolecna sada §titk( S-940 (1 - 6, 9, 11-14)
710101519 Stitky montazniho celku panelu (35-38)
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S-940
Funkce ovladaciho panelu

Panel (S-940 s motorem Subaru EH65)

/
Obréazek 1 [8] s [6] [o] B4

Panel (S-940 se vznétovym motorem Kubota DH902)

Obrazek 2

N
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S-940
Ovladaci prvky

OBR. POL. |POL. | NAZEV OVLADACE FUNKCE

1 1 Spinac¢ vypnuti motoru | Oto¢enim doprava je mozné nastartovat motor. Stiskem tohoto ovladaciho
prvku se vypne motor a elektronika a maze byt pouzivan béhem prace jako
»,nhouzovy vypinac*.

1 2 Syti€ motoru (motor V pfipadé startovani studeného motoru vytahnéte lanko sytice. Je-li motor

Subaru EHG5) teply nebo spustény, lanko sytiCe by mélo byt zasunuté.

1 3 Ovladac $krtici klapky | Stlacenim ovladace $krtici klapky motoru snizite otacky motoru. Jeho
motoru vytazenim zvysite otacky motoru. Béhem béznych ukonu nivelace by Skrtici

klapka méla byt zcela vysunuta, aby motor pracoval na maximaini otacky.

1 4 Zapalovani Motor obsahuje elektricky startér. Pfepnéte vypinaci spina¢ motoru do horni
(Motor Subaru EH65) | polohy a oto¢enim klice zapalovani doprava nastartujte motor.

1 5 Svétla Diky pracovnimu svétlu na zvedacim nosniku ma pracovnik obsluhy vyhled

na prostor pfed strojem pfi jizdé po pracovisti.

Svétla radlice namontovana pod pfednim ramem umoznuji pracovnikovi
obsluhy dohlizet na srovnavaci hlavu a material na pluhu béhem nivelace v
podminkach se slabym osvétlenim.

1 6 Klakson Pouzivejte jej jako vystrazné zafizeni.

1 7 Spinaé pfitomnosti Aktivace rozvadéce pojezdu: Je-li stroj napajen, rozvadéc pojezdu je
obsluhy nejdfive uzamcen, dokud se nestiskne tento spinac.

Tento spina€ musi byt stisknut za u€elem aktivace pojezdu nebo Fizeni.

1 8 Ovladaci prvek Tento joystick ovlada rychlost a smér jizdy. Pfesunutim paky dopfedu se
pojezdové rychlosti stroj rozjede dopfedu. Pfesunutim paky dozadu se stroj rozjede dozadu.
a sméru jizdy Rychlost jizdy stroje zavisi na mife vychyleni paky.

Béhem ukond nivelace se reverzaci pohonu snizi hlava a samonivelaéni
systém (SLS) se pfepne z polohy mékkého klesani na bézné ovladani.

1 9 Rizeni Tento joystick ovlada rychlost a Fizeni. Pfesunutim joysticku doprava stroj
kloubové zatoCi doprava. Pfesunutim joysticku doleva stroj kloubové zatoci
doleva. Uhel zatoCeni stroje zavisi na mife vychyleni paky.

1 10 | SLS +/- Ruéni pfesun systému SLS v kladném nebo zaporném sméru.

* Zmeéna nastavovaci hodnoty systému SLS: Stisknéte resetovaci
softwarové tlacitko + spina¢ SLS v kladném nebo zaporném sméru.

1 11 Automatické nebo ruéni| Pfepne levou nebo pravou stranu do automatického nebo ru¢niho rezimu. V
zvedani (vlevo a ruénim rezimu neprovadéji zadné korekce jak systém zvedani, tak systém
vpravo) SLS. V automatickém rezimu systém zvedani koriguje spravny vyskovy bod

podle udaju laserovych pfijimacu a vysky laserového paprsku.

1 12-13 | ZvySeni nebo snizeni | Tyto spinace slouzi ke zvySeni nebo snizeni vyskoveho bodu bez ohledu na
zdvizného Ustroji to, zda je zvolen automaticky nebo ruéni rezim. Tyto spinace potlaci
(vlevo nebo vpravo) ovladani, je-li zvolen automaticky rezim.

* Nastaveni poZzadované hodnoty zvedani nebo spousténi:
v automatickém rezimu stisknéte resetovaci softwaroveé tlacitko + spinac
zvedani/spousténi.

Provoz

7/2016 B.10.2




S-940
Ovladaci prvky

OBR. POL.

POL.

NAZEV
OVLADACE

FUNKCE

1

14

Vybér vysky
funkce ,rychlého
presunu / konce
fadku*

Funkce ,rychlého pfesunu / konce fadku“ se aktivuje stiskem spinace ¢asovaného
spousténi a jeho podrzenim na 1 sekundu. Je-li funkce aktivni, timto spinatem se
upravuje pozadovana nastavovaci hodnota vySkového bodu na efektivni zvedani
nebo spousténi srovnavaci hlavy podle nastaveni ,kompenzace rychlého presunu/
konce fadku“. Nastaveni kompenzace pro tfi polohy spinace je mozné upravit na
displeji.

Je-li funkce ,rychlého presunu / konce fadku“ aktivni:

* Bude blikat kontrolka ,,Auto LED* na laserovém pfijimaci SSR2.

Na displeji se zobrazi symbol ,,QP*“ (funkce rychlého pfesunu / konce fadku).

» Je-li aktivni rezim nivelace, v polohach Il a lll jsou vypnuté Snek a vibrator.

» Je-li aktivni rezim nivelace, v poloze | je vypnut Snek. Je spustény vibrator, aby
byla umoznéna nivelace bez odtoku Sneku.

» Je-li aktivni rezim nivelace, srovnavaci hlava se nakloni na uhel .kompenzace
naklonu QP*. POZNAMKA: V zajmu ziskani spravného zdvihu a gletovani betonu
musi byt jak funkce ,kompenzace vysky rychlého pfesunu / konce fadku®, tak
funkce ,kompenzace naklonu QP* nastavena podle typu smési, sedani, vysce
radlice apod..

Stiskem spinaCe ¢asovaného zvedani vypnéte funkci rychlého presunu.

15

Casované zvedani a
spousténi

Chcete-li aktivovat funkci Casovaného spousténi, stisknéte a uvolnéte spinac.

* Slouzi ke snizeni vySkového bodu po nastavenou dobu ¢asovaného spousténi,
nebo dokud pfijimace nezaregistruji laserovy paprsek. Doba trvani je nastavitelna
na displeji.

Ovladani vysSkového bodu se pfepne z ,neaktivni automatiky” na ,automatiku®.

* Je-li aktivni rezim ,samonivelace®, radlice se zastavi v poloze ,mékké klesani -
drzeni pozice nad povrchem®, dokud se pracovnik obsluhy se strojem nerozjede
vzad.

» Je-li aktivni rezim ,samonivelace”, systém SLS prejde do polohy ,mékké
klesani“. Tato nastaveni je mozné upravovat na displeji.

* Funkci ¢asovaného spousténi je mozné vypnout stiskem spinaCe ¢asovaného
zdvihu, stiskem spinace automatického/ruéniho zdvihu, stiskem spinace
zvedani/spousténi nebo uvolnénim spinace pfitomnosti obsluhy.

Chcete-li aktivovat funkci ¢asovaného zvedani, pfepnéte spina¢ nahoru.

e Slouzi ke zvySeni vySkového bodu po nastavenou dobu ¢asovaného zvedani.
Pokud se spinac stiskne znovu, ¢asovac se resetuje a radlice se bude dale zvedat.
Doba trvani je nastavitelna na displeji.

Funkce zdvihu se pfepne do rezimu ,neaktivni automatika®“.

e Je-li aktivni rezim ,neaktivni automatika“, hlava NEBUDE ovladana automaticky,
ani kdyz je pfijimac¢ na laserovém paprsku.

Je-li aktivni rezim nivelace, dojde k vypnuti funkce rychlého presunu, Sneku a
vibratoru.

e Je-li aktivni rezim nivelace, systém SLS se naklopi dozadu (zaporné), ¢imz se
zvySi vzdalenost hlavy za u€elem lepSi ovladatelnosti stroje.

* Funkci ¢asovaného zvedani je mozné vypnout stiskem spinace ¢asovaného
spousténi, stiskem spinace automatického/ru¢niho zdvihu, stiskem spinace
zvedani/spousténi nebo uvolnénim spinace pfitomnosti obsluhy.

16

Displej

Viz ¢ast Displej B.20 tohoto navodu.

17

Panel spinace
zapalovani
(vznétovy motor
Kubota DH902)

Viz strany D.35.1-D.35.2.

Provoz
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S-940
Displej

Uvitaci obrazovka
1) Verze softwaru displeje
2) Verze softwaru fidici jednotky

D Vx| 1 Obrazovka uzaméeni rozvadéce
3) Rozvadéc pohonu je uzamcen a
tato obrazovka je aktivni, dokud
se nestiskne a neuvolni spinac
pritomnosti obsluhy.

<
x
x
x
N

Softwarova tlacitka — prochazeni nabidkou
Dalsi obrazovka
Zvyraznit posledni parametr/nastaveni

Zvyraznit dalsi parametr/nastaveni

Snizit/upravit nastaveni

Zvysit/upravit nastaveni

Zvolit/ulozit nastaveni

Zpét bez ulozeni zmény parametru

URIMA <pI¥

LED kontrolky displeje
Cervena LED kontrolka
* Sviti v pfipadé poruchy sbérnice
CAN Zelena kontrolka
* Zelena LED kontrolka odpovida stavu automatického/ruéniho rezimu na levé a pravé strané.
* Nesviti: funkce samonivelace je vypnuta.
* Sviti: funkce samonivelace je zapnuta a ovladani vySkového bodu je v reZzimu ,,automatika®.
* Blika: funkce samonivelace je zapnuta a ovladani vyskového bodu je v rezimu ,,neaktivni
automatika®.
* Rychle blika: funkce samonivelace je zapnuta a je zapnuta funkce , rychly pfesun®.
+  Zluta LED kontrolka
* Rozsviti se v blokovém sloupci.

Displej 7/2016 B.20.1
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Hlavni obrazovka (ovladani sklonu)
1) Informace o levém vySkovém bodu
2) Informace o pravém vyskovém bodu
3) Automaticky/ruéni rezim vyskového bodu
2 T—’(_l Automatika, neaktivni automatika = blikajici

7 Q\ ikona automatiky Rucni rezim

4) Indikator sklonu

1
3
C
5

8 5) Nastavovaci hodnota vyskového bodu
G 6) Lista sklonu vyskového bodu prijimace
10
Lista sklonu pfijimace (neni zobrazena
) (] 4 \e3D rezimu)

Stfedovd znacka (nepohyblivd)
O :'v\

Nastavovaci hodnota

| e
Laserovy paprsek

7) Provoznirezim
Rovna plocha

]
B Sikma plocha
M 3D povrch

8) Indikator rychlého presunu
[~ ]
= Aktivni rychly pfesun Il
=== Aktivni rychly presun Il

= Aktivni rychly pfesun | (reZim hrabani)

Aktivni konec radku (rezim nivelace)
9) Nastavovaci hodnota SLS: Pirdstky svahu +/- 0,1 %
10) Indikator pohybu SLS

Hlava je ve sklonu 0 %
|® Hiavaj

Hlava je naklonéna ve sméru SLS +.
Hlava je naklonéna ve sméru SLS —.

Polozky 9 a 10 nejsou zobrazeny, pokud nejsou k dispozici
zadné udaje SLS.
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Hlavni obrazovka (ovladani sklonu)

11) Resetovaci softwarové tlacitko

12) Softwarové tlacitko pro resetovani levého pftijimace
- SSR2 na stfed/nulovani zafizeni Sonic Tracer
~~~ I 13) Softwarové tlacitko pro resetovani pravého pfijimace

SSR2 na stred
Polozky 12 a 13 jsou zobrazeny, je-li drzeno ve

stisknuté poloze resetovaci softwarové tlacitko.

14) Softwarové tlacitko Sneku
11 12 13 17

lel Stiskem zapnete Snek

Stiskem vypnete Snek

15) Softwarové tlacitko vibratoru

Stiskem zapnete vibrator

101 Stiskem vypnete vibrator

16) Softwarové tlacitko reverzace Sneku
| 18] | Kratkym stiskem provedete reverzaci $neku

Zobrazeno jen pfi zapnutém Sneku.

V rezimu hrabani polozky 14, 15 a 16
nejsou zobrazeny a nepracuji.

{

—
17) Softwarové tlacitko dalsi obrazovky

el [lel i8]

16 14 15 17
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2)

3)

4)

5)
6)
7)
8)
9)

Obrazovka diagnostiky
1) Typ pravého/levého snimace:

a) Laserovy pfijimac, zafizeni Sonic Tracer,

b) Laserovy pfijimac nebo 3-D Target (3-D cil)
Udaje pravého/levého snimace:

- - - Mimo dosah/odpojeno

Odchylka (mm) nebo udaje o sklonu (stupné)
Udaje o sklonu SLS (s nulovanim a kompenzaci)

- - - Mimo dosah/odpojeno

Udaje o sklonu (stupné)
Udaje o sklonu funkce ,,pFiéného sklonu” (s nulovanim)

- - - Mimo dosah/odpojeno

Udaje o sklonu (stupné)
Provozni hodiny stroje
Napéti stroje (V)
Odpojeny/zavada levého snimace
Odpojeny/zavada snimace sklonu
Odpojeny/zavada pravého snimace

10) Softwarové tlacitko testu spinacl

Stiskem otevrete obrazovku testu spinact

11) Softwarové tlacitko diagnostiky rozvadéce

] 1,2 2

14,0V

10 11 12

Displej

7/2016

Stiskem oteviete obrazovku diagnostiky
rozvadéce

12) Softwarové tlacitko dalsi obrazovky

B.20.4
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Obrazovka testu spinacu
1) Vystup joysticku pojezdu
* - Odpojeno/mimo dosah
. -100 % az 100 %
2) Chyba kalibrace joysticku pojezdu
3) Chyba/odpojeni joysticku pojezdu
4) Vystup joysticku Fizeni
* -— Odpojeno/mimo dosah
. -100 % az 100 %
5) Chyba kalibrace joysticku fizeni
6) Chyba/odpojeni joysticku fizeni
7) Test spinace zvedani levého zdvizného Ustroji
8) Test spinade automatického/ruéniho rezimu levého
zdvizného ustroji
Test spinace spousténi levého zdvizného Ustroji
) Test spinace ¢asovaného zvedani
) Test spinace ¢asovaného spousténi
12) Test spinace funkce rychlého presunu llI
13) Test spinace funkce rychlého presunu I
14) Test spinace funkce rychlého presunu |
15) Test spinace SLS +
16) Test spinace SLS -
17) Test spinace zvedani pravého zdvizného Ustroji
18) Test spinace automatického/ruéniho rezimu pravého
zdvizného ustroji
19) Test spinace spousténi pravého zdvizného Ustroji
20) Softwarové tlacitko pro navrat na obrazovku diagnostiky

Obrazovka diagnostiky rozvadéce
1) Odpojeni/zdvada rozvadéce zvedani levého zdvizného Ustroji
2) Odpojeni/zavada rozvadéce klesani levého zdvizného ustroji
3) Odpojeni/zavada rozvadéce pojezdu vpred
4) Odpojeni/zavada rozvadéce pojezdu vzad
5) Odpojeni/zavada rozvadéce uvolnéni brzdy
6) Odpojeni/zavada rozvadéce SLS +
7) Odpojeni/zavada rozvadéce SLS -
8) Odpojeni/zavada rozvadéce otaceni sSneku vpred
9) Odpojeni/zavada rozvadéce otaceni Sneku vzad
10) Odpojeni/zavada rozvadéce vibratoru
11) Odpojeni/zavada rozvadéce pojezdové rychlosti
12) Odpojeni/zavada rozvadéce zvedani pravého zdvizného Ustroji
13) Odpojeni/zavada rozvadéce klesani pravého zdvizného Ustroji
14) Odpojeni/zavada rozvadéce Fizeni vpravo
15) Odpojeni/zavada rozvadéce Fizeni vlevo
16) Softwarové tlacitko pro ndvrat na obrazovku diagnostiky

Pozndmka: Aby byla indikovdna zdvada, rozvadéce museji
pfijmout signdl aktivniho prikazu.
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Obrazovka nastaveni
1) Rezim nivelace/shrnovani

I;l ReZim nivelace

5
1 I?l —— ﬁ in 9 = Redim uhrabovani
— O
2 |?|L:j QPE linf— 2) Provoznirezim SLS

7 sl 110
3 @)% 10.0s QPm 3/8in B Automaticky
&8s
; % 11
4 DY Oin 0 é‘i\ Ruéni

3) Doba trvani ¢asovaného zveddani: 0—10 sekund
* Dobu ¢asovaného zvedani nastavte tak, aby se hlava
zcela zvedla, avsak vdlce nepracovaly na dorazech pfilis
dlouho.
4) Doba trvani casovaného spousténi: 0-10 sekund
* Je-li zvolen ru¢ni rezim, dobu ¢asovaného spousténi
nastavte tak, aby se hlava pouze nastavila do
poZadované vyse.
5) ProvoznireZim:

=== Rovna plocha: Aktivuje funkci kryti sloupu
B Sikma plocha: Deaktivuje funkci kryti sloupu

6) Rychly presun lll:
*  Rezim uhrabovani
* 0az38mm
* 0az11/2palce
* ReZim nivelace
* 0azi25mm
* 0aZlpalec
7) Rychly presun Il
*  ReZim uhrabovani
e 0az25mm
* 0aZlpalec
* Rezim nivelace
* 0azl2mm
* 0az1/2palce
8) Rychly presun I/konec radku:
* Rezim uhrabovani
e -25a3712mm
* -1az1/2palce
*  ReZim nivelace
e -12az6 mm
e -1/2 az1/4 palce
9) Jednotky: vyberte jednotky v mm a palcich pro nastavovaci
hodnoty vyskového bodu a nastaveni funkce rychlého presunu.
10) Nastaveni jasu displeje
11) Nastaveni kontrastu displeje
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Displej

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Obrazovka ladéni ovladani sklonu

Prejdéte na hlavni obrazovku ovladani sklonu
Podrzte softwarové tlacitko 1 a stisknéte tlacitko 4

Nastaveni rychlosti levého rozvadéce
Nastaveni rychlosti pravého rozvadéce
Nastaveni rychlosti rozvadéce SLS
Automaticka kalibrace rozvadéce
Sumator rychlosti rozvadéce 3D Auto
VyvaZovaci lista ru¢niho zvedani zdvizného Ustroji.
*  Ovliviuje rychlost ru¢niho zvedani zdvizného
Ustroji a ¢asované rychlosti zvedani.
*  Posunite posuvnik ve sméru pomalého
valce tak, aby byly rychlosti shodné ve
sméru nahoru.
Vyvazovaci lista ru¢niho snizovani zdvizného Ustroji.
*  Ovliviuje rychlost ru¢niho snizovani
zdvizného Ustroji a casované rychlosti
spousténi.
*  Posunte posuvnik ve sméru pomalého valce
tak, aby byly rychlosti shodné ve sméru dolu.
Nulovani pfi¢ného sklonu / idaje o thlu (s nulovanim):
* UmoZnuje nulovani pficného svahu béhem
nastavovani hlavy.
Nulovani SLS / udaje o dhlu (s nulovanim):
*  Umoznuje nulovani SLS béhem nastavovani
hlavy.

10) Kompenzace naklonu funkce rychlého presunu

*  SlouzZi k naklonéni SLS podle nastavené
kompenzace béhem funkce ,,rychlého
presunu/konce fadku” v rezimu nivelace.

e Sklon0az-10%

11) Vyska funkce mékkého klesani

e 0az32mm
e 0azl1/4palce

12) Sklon funkce mékkého klesani (sklon 0 az -10 %)
13) Doba prechodu funkce mékkého klesani (0 az 5 sekund)

Displej 7/2016
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Zvolte kalibraci poZzadovaného rozvadéce

Pomoci tlacitek se Sipkou vlevo nebo vpravo zvolte
levou kalibraci, kalibraci SLS nebo pravou kalibraci.
Volbu provedte stiskem OK.

Stiskem ESC prejdete zpét na skrytou obrazovku GCS.
Zvolena kalibrace je zobrazena tucné, nezvolené
kalibrace jsou zobrazeny Sedé.

Leva kalibrace

Kalibrace SLS

Prava kalibrace

Lista sklonu levého laserového pfijimace

Nebyl zjistén levy laserovy pfijimac

Nebyl zjistén snimac sklonu

Nebyl zjistén pravy laserovy pfijimac

Lista sklonu pravého laserového pfijimace
Softwarové tlacitko: Zvolit kalibraci pro levou stranu

10) Softwarové tlacitko: Zvolit kalibraci pro pravou stranu
11) Softwarové tlacitko: OK, zvoli kalibraci
12) Softwarové tlacitko: Zpét na obrazovku ladéni

B.20.8
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1)

2)

3)

Softwarové tlacitko 3: OK (stiskem se zahdji
automaticka kalibrace rozvadéce)
Softwarové tlacitko 4: Storno (stiskem
stornujete automatickou kalibraci rozvadéce
a prejdete zpét na skrytou obrazovku;
nezobrazeno, je-li kalibrace dokoncena)
Stav kalibrace rozvadéce
* Tam, kde je zobrazen stav 100 %, bude
uzivatel vyzvan projit kalibra¢nim
procesem. UzZivatel mize kdykoli
stiskem tlacitka ESC zastavit
automatické funkce stroje a prejit zpét
na obrazovku s upozornénim. Pokud se
stiskne tlacitko ESC, kalibra¢ni Udaje se

=
I( ) neuloZi.
*  Prvnivyzva je ikona vibratoru. Pokud

se stiskne tlacitko OK, vibrator se

‘ zapne.
t * Druha vyzva je ikona kalibrace. Pokud

4)

5)

6)

uzivatel stiskne tlacitko OK, toto tlacitko

zmizi a vyzva se zméni na xx% béhem
systémové kalibrace.
* 0% (zacatek)

* 25 % (spoustéci proud zvedani - dokonceno)
* 50 % (spoustéci proud klesani - dokonceno)

* 75 % (max. proud 50 % - dokonceno)
* 100 % (dokonceno)
Lista sklonu vyskového bodu laserového

prijimace (zobrazuje misto laserového paprsku,

stejné, jako hlavni obrazovka)
Softwarové tlacitko 3: OK (Zobrazi se po

dokonceni kalibrace. Stiskem uloZite kalibraci a

prejdete zpét na skrytou obrazovku.)

Pokud kalibrace selZe, v oblasti vyzvy se zobrazi

chybova ikona a automaticka kalibrace
rozvadéce se ukondi.

Pti spusténi kalibrace se deaktivuje spinac

7/2016

zvedani/spousténi zdvizného Ustroji.
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1) Softwarové tlacitko 3: OK (stiskem se zahaji
’t\‘; automaticka kalibrace rozvadéce)

Bﬂ - m 2) Softwarové tlacitko 4: Storno (stiskem

stornujete automatickou kalibraci rozvadéce a

100-150°F)  “"5.100 ft 0%

prejdete zpét na skrytou obrazovku;

i @ nezobrazeno, je-li kalibrace dokoncena)
0% 50-100% 3) Stav kalibrace rozvadéce

e Tam, kde je zobrazen stav 100 %, bude
uZivatel vyzvan projit kalibra¢nim
procesem. Uzivatel mize kdykoli
stiskem tlacitka ESC zastavit
automatické funkce stroje a prejit zpét
na obrazovku s upozornénim. Pokud se

] stiskne tlacitko ESC, kalibra¢ni Udaje se

IO neuloZi.

*  Prvnivyzva je ikona vibratoru. Pokud

se stiskne tlacitko OK, vibrator se

’i\’; ‘ zapne.

s 0% 1. e Druha vyzva je ikona kalibrace. Pokud

uzivatel stiskne tlacitko OK, toto tlacitko

4 zmizi a vyzva se zméni na xx% béhem

systémové kalibrace.
* 0% (zacatek)
e 25 % (spoustéci proud zvedani - dokonceno)
* 50 % (spoustéci proud klesani - dokonceno)
e 75% (max. proud 50 % - dokonceno)

2 ¢ 100 % (dokonceno)

4) Lista sklonu vyskového bodu laserového
pfijimace (zobrazuje misto laserového paprsku,
stejné, jako hlavni obrazovka)

5) Softwarové tlacitko 3: OK (Zobrazi se po
dokonceni kalibrace. Stiskem uloZite kalibraci a
prejdete zpét na skrytou obrazovku.)

6) Pokud kalibrace selze, v oblasti vyzvy se zobrazi
chybova ikona a automaticka kalibrace
rozvadéce se ukondi.

PFi spusténi kalibrace se deaktivuje spinac
zvedani/spousténi zdvizného Ustroji.
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1) Softwarové tladitko 3: OK (stiskem se zahdji
automaticka kalibrace rozvadéce)
2) Softwarové tlacitko 4: Storno (stiskem
stornujete automatickou kalibraci rozvadéce a
prejdete zpét na skrytou obrazovku;
nezobrazeno, je-li kalibrace dokoncena)
3) Stav kalibrace rozvadéce
* 0% (zacatek)
* 25 % (kladny spoustéci proud - dokonceno)
*  50% (zdporny spoustéci proud - dokoncéeno)
* 75 % (max. proud 50 % - dokonceno)
* 100 % (dokonceno)
4) Pohybovy indikator SLS (otaci se s udaji
Uhlového snimace, stejné jako hlavni obrazovka)
5) Softwarové tlacitko 3: OK (Zobrazi se po
dokonceni kalibrace. Stiskem uloZite kalibraci a
prejdete zpét na skrytou obrazovku.)
6) Pokud kalibrace selze, v oblasti vyzvy se zobrazi
chybovad ikona a automaticka kalibrace
rozvadéce se ukondi.

Pfi spusténi kalibrace se deaktivuje spina¢ nastaveni SLS.
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Startovani stroje
(Motor Subaru EH65)

KONTROLY PRED UVEDENiIM STROJE DO PROVOZU

PFed spusténim stroje provedte nasledujici kontroly:

Zkontrolujte hladinu motorového oleje.

Zkontrolujte hladinu paliva.

Zkontrolujte vzduchovy filtr.

Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje.

Zkontrolujte stav akumulatoru.

Zkontrolujte stav Zeber chladi€e hydraulického oleje. Pokud se Zebra znedisti olejem, bude
se na nich usazovat prach, jenz mize znemoznit proudéni vzduchu.

7. PresvédcCte se, zda nejsou nijak zablokovany pfivod a vyvod chladiciho vzduchu motoru.
8. Zkontrolujte tésnost hydraulického Cerpadla a souvisejicich hadic a spojek.

9. Zkontrolujte tésnost filtru hydraulického oleje a souvisejicich hadic a spojek.

10. Zkontrolujte stav pneumatik a tlak vzduchu v pneumatikach.

11. Zkontrolujte pojistky.

12. Presvédcte se, zda jsou ve svych polohach vSechny kryty a bezpecnostni Stitky.

13. Zkontrolujte spravnou funkci laseru a elektronického systému.

RSB N

STARTOVANIi STROJE
(Motor Subaru EH65)

Informace o startovani, obsluze a bezpe&nostni a servisni pokyny naleznete v navodu motoru.

UPOZORNENI:
NESTARTUJTE stroj, je-li teplota hydraulického oleje pod -25 °C (-13 °F).
Muze dojit k poskozeni hydraulického Cerpadia.

1.) Otocte vypinaci spina¢ motoru (#1) doprava.

2.) Je-li motor studeny, vytahnéte paku
syti¢e (#2) do polohy CLOSED (zavfeno).
Chcete-li znovu nastartovat teply motor,
paku syti¢e ponechejte (zasunutou) v
poloze OPEN (otevfeno).

3.) Odtahnéte paku akceleratoru (#3) od .
polohy SLOW (nizké otacky) pfiblizné do 1/3
smérem k poloze FAST (vysoké otacky).

2

4.) OtoCenim kli¢e (#4) doprava nastartujte
motor, poté jej uvolnéte. Elektricky startér
nezapinejte na delSi dobu nez 5 sekund.
Nechejte motor pracovat pfi nizkych
otackach, dokud se nezahteje.

5.) K zajisténi spravného vykonu by teplota hydraulického oleje méla byt 27 °C (80 °F), avSak pred
zapocetim ukonu srovnavani by meéla dosahnout hodnoty alespori 10 °C (50 °F). Chcete-li zahfat
hydraulicky olej, jezdéte se strojem po pracovisti.
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Provoz

SOUPRAVA DO VYSOKE NADMORSKE
VYSKY PRO MOTOR SUBARU

Jestlize je motor Subaru trvale pouzivan v nadmorské vysce 1 067 m (3 500 stop), je doporuceno
namontovat soupravu do vysoké nadmorské vySky pro motor Subaru. Dil soupravy do vysoké
nadmofrské vySky pro motor Subaru #92630024 pro motor Subaru 22HP EH65. Soupravy je mozné
zakoupit od spole¢nosti Somero Enterprises nebo vaseho mistniho prodejce Subaru. Vyhledavac
prodejct Subaru naleznete na nasich webovych strankach www.somero.com.

1/2016
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Provoz

Panel spinaCe zapalovani motoru

S-940
Startovani stroje

(Vznétovy motor Kubota DH902)

PFi otoCeni kliCe ovladaciho systému do provozni polohy se spusti
auto-test, b&hem kterého tfikrat zablikaji vSechny LED kontrolky a
zapne se vystup elektromagnetického ventilu zapinani/vypinani
paliva. Po auto-testu LED kontrolky oznaci stav vstupt, jez
monitoruji. Za bézného stavu jsou to nabiti akumulatoru a tlak
oleje. Pokud se v tento okamzik LED kontrolky nerozsviti, maze
to znamenat nespravné pfipojeni vstupa.

Pokud se kli¢ spinace prepne do provozni polohy, rozblika se
LED kontrolka ,Preheat/OK* (zhaveni/ok). Pockejte, dokud se
LED kontrolka ,Preheat/OK* trvale nerozsviti, a oto¢enim klicem
spinace a jeho podrzenim v poloze startovani protacejte motor,
dokud se nenastartuje. Klicovy spinac se po uvolnéni automaticky
vraci do neutralni polohy pomoci pruziny.

Poznamka: Kli€ovy spinac je vybaven blokovacim mechanismem
mechanického startovani. Opétovny pokus o nastartovani motoru
je mozné provést jen, kdyz se klicovy spinac otoCi do vypnuté
polohy, ¢imz se uvolni blokovaci mechanismus startovani.

Pokud se motor nenastartuje béhem 30 sekund protaceni
systémem, dojde k preruseni vystupu elektromagnetického ventilu
zapinani/vypinani paliva v zajmu zabranéni vybiti akumulatoru v
pFipadé, Ze kli¢ spinace zUstane v provozni poloze. K pferuseni
vystupu elektromagnetického ventilu zapinani/vypinani paliva
dojde po 30 vtefinach i pfi zapnutém zhaveni. Jakmile se kli¢
spinaCe otoCi do polohy startovani, vystup elektromagnetického
ventilu se aktivuje. Jakmile se kli¢ spinace vrati do provozni
polohy, zahdji se cyklus dozhaveni.

Poznamka: Jestlize podminky nevyzaduiji aktivaci Zhaveni, motor
je mozné nastartovat otocenim kli¢e spinace do polohy startovani,
aniz by bylo nutné &ekat na vyprseni doby pro zhaveni.

LED kontrolka ,Preheat/OK* (Zhaveni/ok) (zelena).
Proces Zhaveni je indikovan blikajici zelenou LED kontrolkou
,Preheat/OK*. Jakmile se LED kontrolka trvale rozsviti, ukon
Zhaveni je dokonCen a je mozné startovat motor. LED kontrolka
se trvale rozsviti, jakmile se nastartuje motor. Dozhavovani neni
nijak indikovano.

- +
LED kontrolka akumulatoru (Cervena)

Trvale rozsvicena LED kontrolka akumulatoru znaci zavadu
dobijeni akumulatoru. Zavada nabijeni akumulatoru maze byt
zpusobena poskozenym alternatorem, prasklym hnacim
femenem nebo nenabuzenym alternatorem. Hodnota napéti
akumulatoru pfiblizné 14 V u 12voltového systému pfi
spusténém motoru znaci, ze akumulator je spravné nabijen.
Nepravidelné blikani LED kontrolky akumulatoru maze znadit
poskozeny nabijeci okruh.
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S-940

Startovani stroje
(Vznétovy motor Kubota DH902)

LED kontrolka tlaku oleje (Cervena)
Trvale rozsvicena LED kontrolka tlaku oleje oznacuje
nizky tlak oleje. PoSkozeny spina€ nebo zkratovani
vypinaciho vstupu s kostrou mohou zpUsobit chybovou
indikaci nizkého tlaku oleje a vypnuti motoru.

Varovani: Nizky tlak oleje neznamena nizkou hladinu oleje.

LED kontrolka teploty (¢ervena)

Trvale rozsvicena LED kontrolka teploty znaci zavadu
vysoké teploty motoru. PoSkozeny spina¢ nebo
zkratovani vypinaciho vstupu s kostrou mohou zpUsobit
chybovou indikaci nadmérné teploty nebo vypnuti motoru.

Varovani: Jestlize teplotni spina¢ neni ve styku s chladici
kapalinou v dusledku poklesu hladiny chladici kapaliny,
motor neni chranén pfed prehfatim.

LED kontrolka AUX (Cervena) - nepouZiva se
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S-940
Postup nakladani a vykladani

Specifikace prepravniho privésu / plosiny
Minimalni nosnost 907 kg (2 000 Ibs).

Nakladani stroje S-940
Zatahnéte parkovaci brzdu svého vozidla a zalozte kola pfivésu kliny. Sklopte najezdovou
ploSinu a pfesvédcte se, zda je fadné upevnéna.

Pomalu najedte se strojem S-940 na pfivés.

Zabezpecte stroj S-940 pomoci nylonovych popruhl prostfednictvim upeviovacich mist a
popruhy fadné utahnéte.

Ve vétsiné pfipadl bude pfed naloZenim stroje nutné demontovat jeho hlavu. Chcete-li
demontovat hlavu, pouZitim spodnich spinacl zdvihu snizte hlavu tésné nad zem. Vyjméte
zavlacky a ¢epy hlavy, jez upeviiuji hlavu ke zvedacim trubkam. Pouzitim spinacu zvedani
zdvizného ustroji zvednéte zvedaci trubky. Rozpojte hydraulické rychlospojky mezi
srovnavaci hlavou a hydraulickym systémem stroje.

Jakmile demontujete hlavu ze stroje, je nutné ji rovnéz na pfivésu pfipoutat pomoci
nylonovych popruht. Poznamka: Nadmérné utazeni popruh maze hlavu poskodit.

Vykladka stroje S-940
Vykladka se provadi v opacném sledu operaci postupu nakladani. Pfed vykladkou se
presvédcCte, zda je zatazena parkovaci brzda vozidla a zda jsou kola pfivésu zaloZena kliny.

Vazaci mista v pfedni Casti stroje Vazaci mista v zadni Casti stroje
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S$-940
Zvedani a pfeprava stroje

ZVEDACI BODY
Ke zvedani stroje museji byt pouzity vSechny Ctyfi

zvedaci body. Chcete-li zvednout stroj:

1.) Vypnéte stroj.

2.) Vypnéte veskeré napajeni.

3.) Spole¢nost Somero doporucuje, abyste pouzivali vhodné zvedaci zafizeni, které je mozné
zakoupit, nebo odpovidajici zafizeni s nosnosti 772 kg (1 700 Ibs) a vyssi.

- Ctyfnasobna fetézova oka s haky

- Ctyfi zvedaci popruhy s haky

- Ctyfi lanova oka s haky

4.) Zahaknéte zvedaci oka, jez se nachazi na pfednich a zadnich ramech.

5.) Pomalu zvednéte stroj a pfed zvednutim do vySe zkontrolujte upevnéni zvedacich prostfedka.

POZNAMKA: Zvedaci prostfedky Somero je mozné pouzit pouze ke zvedani
zarizeni CopperHead XD, PowerRake, SMP, S-840 nebo S-940.

ZAVESNE OKO

Spravny postup pouziti zavésného oka je vysvétlen na Stitku a nalepce zavésného oka.

ZATIZENi PLOCHY STROJEM S-940
Hmotnost stroje = 750 kg (1 655 Ibs) v€etné 10’ laserové srovnavaci hlavy

Zatizeni plochy jednotlivymi pneumatikami*

* ZatiZeni plochy bylo stanoveno bé&éhem
manévrovani se zdvizenou hlavou nad zemi.

Zadni pneumatika

10’ hlava (motor Subaru), bez pracovnika obsluhy

14,6 psi (100,66 kPA) [3,7 psi (25,51 kPA) s pneumatikami ATV]
10’ hlava (motor Kubota), bez pracovnika obsluhy

15,8 psi (108,98 kPA) [5,2 psi (35,85 kPA) s pneumatikami ATV]

Predni pneumatika

10’ hlava (motor Subaru), bez pracovnika obsluhy

-~ 20,7 psi (142,72 kPA) [10,9 psi (75,15 kPA) s pneumatikami ATV]
10’ hlava (motor Kubota), bez pracovnika obsluhy

19,7 psi (135,83 kPA) [10,3 psi (71,02 kPA) s pneumatikami ATV]

POZNAMKA: PFed pouzitim stroje S-940 na jakékoli zdviZzené plosiné se nejdfive
poradte s konstrukénim technikem
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S-940
Ruéni uvolnéni brzdového systému

Ruéni uvolnéni brzdového systému se pouziva k ruénimu presunu stroje v pfipadé zavady
motoru nebo hydraulického systému. Toto malé Cerpadlo vytvorfi hydraulicky tlak, ktery
pretlaci pruzinové ovladané brzdy v predni ¢asti stroje S-940.

POZNAMKA: Tuto funkce je mozné pouZivat jen pfi vypnutém motoru a se strojem na
rovném povrchu.

Aby bylo mozné uvolnit pfedni brzdy a odtlacit stroj, je nutné provést nasleduijici:

Uvolnéni brzdy:

1. Stisknéte CERVENY knoflik NV3 (dold).

2. Zcela VYSROUBUJTE NV1 a NV2.

3. Zaénéte Serpat CERVENYM knoflikem ruéniho &erpadla.

4. Posunutim stroje se pfesvédcte, zda se uvolnily pfedni brzdy.

Obnoveni bézného provozu:
5. Zcela ZASROUBUJTE NV1 a NV2. ] ]
6. Pokud se stiskne paka pojezdu, CERVENY knoflik NV3 VYSKOCI (nahoru).

1/2016

B.40.3



Tato strana je umysiné
ponechana prazdna

Provoz 1/2016 B.40.4



Provoz

Teorie provozu

Teorie provozu

Ridici systém Somero OASIS sestava z displeje, Fidicich jednotek, dvou laserovych pfijimadh
a dvouosym sklonovym snimacem AS212-S. Vyzadovan je rovnéz laserovy vysilac.

Srdcem Fidiciho systému OASIS jsou Fidici jednotky. Ty pfijimaji informace od snimacl (laserovy
pfijimac, AS212-S nebo volitelny systém Somero 3-D Profiler), na zakladé kterych Cini rozhodnuti
ohledné sklonu a uhlu. Na z&kladé informaci o sklonu a Uhlu ovladaji rozvadéce hydraulického
zdvizného Ustroji a systému SLS (Self-Level-System).

Laserovy vysilac vysila svételny paprsek, ktery se otaci o 360°, &imz vytvofi konstantni referenéni
sklon po celém pracovnim prostoru. Laserové prijimace jsou umistény na stozarech pfipevnénych
na opacnych koncich srovnavaci hlavy stroje. Fixni vzdalenost mezi srovnavaci hlavou a laserovym
paprskem stanovuje povrchovy sklon pracovni plochy. Laserovy pfijimac¢ detekuje vySku laserového
paprsku a nepfetrzité odesila informace o sklonu do Fidicich jednotek.

Pokud se laserovy paprsek dostane nad hodnotu nastaveni laserovych pfijimacu, srovnavaci hlava
je pod dokon&enym povrchem. Do hydraulického rozvadéce je odeslan korek&ni signal pro
zvednuti srovnavaci hlavy. Pokud se laserovy paprsek dostane pod hodnotu nastaveni, srovnavaci
hlava je nad dokonenym povrchem a do hydraulického rozvadéce je odeslan korekéni signal pro
snizeni srovnavaci hlavy.

Sklonovy snima¢ AS212-S poskytuje udaje Fidicim jednotkam ze dvou dlvodu: k oviadani
systému SLS a priéného sklonu. Udaje o sklonu systému SLS se pouzivaji k automatickému
udrZovani vztahu mezi vyskou vibratoru a vyskou radlice. Udaje pfiéného sklonu se pouZivaiji k
ovladani vysky srovnavaci hlavy v pfipade, Ze je néktery z laserovych pfijimaclt zakryt pred
laserovym paprskem.
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S-940
Nastaveni vysky

VYROVNEJTE SPODEK KROUZKU
SE ZNACKOU 5,35 NA STOZARU

1,0" (VYCHOZI
NASTAVENI ZMENTE
PODLE POTREBY)

CONEIVICE DOLE NAPGINI VG o 1o 7.5 STOPY (POUZE
REFERENCNI UDAJ)

STAVAJICI
VZDALENOST BUDE
ZAVISET NA VYSCE
STATIVU

Systém Somero Quick GradeSet System™

Nastavte vysila¢ do poZzadované vysky.

Pfipevnéte rucni pfijimac (Grade-Eye) k nivelacni tyci.

Umistéte nivelagni ty¢ na vySkovy referencni bod.

Vysurite ru€ni pfijima¢ nad laserovy paprsek a poteé jej sniZzte zpét tak, aby byl umistén

na urovni, a uzamknéte jej v poloze.

Zaznamenejte si vySku oznacenou nivelaéni tyci.

Pfipevnéte laserové pfijimace na srovnavaci stozary tak, aby pfijimace spocivaly pevné na horni
¢asti krouzkl stozaru.

Opétovné vystredte nastavené urovhové body.

Vysunite stozary tak, aby se uvedena vySka shodovala s vySkou nivelacéni tyce.

Provedte srovnavani kratkym zkuSebnim pfejezdem a na obou stranach zkontrolujte vysku.
0 Podle potfeby upravte vySku krokovym posuvem nastaveného Urovnového bodu.

PN~

o o

—‘“9.00.\‘
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S-940
Pokyny pro poskozeny stozar Somero® S-940 Quick GradeSet System™

Pokud se béhem prace poskodi trubka stozaru, existuje nékolik moznosti, jak pokracovat ve srovnavani.

1. Pokuste se co nejlépe narovnat trubku stozaru. Zopakujte srovnavani kratkym zkuSebnim prejezdem
a podle potfeby nastavte vySku.

2. Vyhledejte ty¢ o primeéru 1-1/4”, trubku, kolik a dal§i. Demontujte objimku stozaru a krouzek
ze staré trubky a pfipevnéte je k do¢asnému stozaru. Podle nize uvedenych pokynl nastavte
docCasny stozar.

3. Je-li trubka stozaru zplostéla nebo ohnuta natolik, Ze ji nelze opravit, avSak kratka ¢ast je
neporu$ena, trubku stoZzaru muzete zkratit. Sejméte objimku a krouzek stoZaru z poSkozené
trubky a pfipevnéte je ke kratSimu stozaru. Muze byt potfebné snizit vysku stativu laserového
vysilace podle vysky kratSiho stozaru. Podle nize uvedenych pokynl nastavte doasny stozar.

Pokyny k nastaveni do¢asného stozaru

1. Zméfte vySku neposkozeného stozaru. Zméfte
vzdalenost od pevného bodu svorky stozaru az k bodu
na laserovém pfijimadci.

2. Méfeni zopakujte na druhé strané hlavy s doCasnym
stozarem a nastavte trubku nahoru nebo doll tak,
abyste dosahli stejné vzdalenosti.

3. Provedte srovnavani kratkym zkuSebnim piejezdem
a zkontrolujte sklon.

4. Podle potfeby krokové posurite nastaveny vySkovy bod.
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S-940
Postup srovnavani

Je-li ovladani vySky v automatickém rezimu, pfesurite material z pfedni strany na
zadni ¢ast prejezdu.

Chcete-li hlavu snizit, stisknéte ,Casované spousténi“. Chcete-li hlavu zvysit, stisknéte
,casované zvedani“. Na strané B.20.6 naleznete informace o nastaveni doby pro
zvedani a spousténi hlavy.

Pfesahnéte pfedchozi prejezd pfiblizné o 0,3 m.

Pokud jste v poloze pro zahajeni dalSiho pfejezdu, stisknéte spina¢ ¢asovaného
spousténi — hlava se bude snizovat po stanovenou dobu, dokud pfijimace nezachyti
laserovy paprsek. Jakmile pfijimace zaregistruji laserovy paprsek, hlava se spusti

a zachova vyskovou polohu ,mékkého klesani“.

Rozjetim vzad hlava zcela klesne do pozadované vySe. Funkce mékkého klesani
bude automaticky korigovat naklon hlavy, aby se redukoval ucinek vibratoru na beton.

Jestlize je pfitomno nadmérné mnozstvi materialu zamezujici efektivnimu pfesunu,
pouzitim funkce ,Quick Pass® (rychly pfejezd) automaticky zvednéte bod pozadované
vySe. Stahnéte nadmérné mnozstvi betonu a vypnutim funkce ,Quick Pass” obnovte
bézZny provoz.
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S-940
Pokyny k nastaveni laserové srovnavaci hlavy

Velmi dllezité je spravné nastaveni srovnavaci hlavy, nebot’ znaéné ovliviiuje vykon stroje,
stejné tak kvalitu a vzhled gletovaného betonu. Srovnavaci hlavu je dilezité kontrolovat nebo
nastavovat kazdy den. Pfed pouzitim stroje provedte veSkera nastaveni v nize uvedeném
poradi. Pfed kontrolou srovnavaci hlavy vzdy nejdfive zkontrolujte nebo nastavte
samovyrovnavaci systém (SLS). Pokud provedete jakékoli sefizeni samovyrovnavaciho
systému, vzdy znovu zkontrolujte nebo nastavte srovnavaci hlavu.

Je-li srovnavaci hlava spravné sefizena, radlice odstrarniuje nadbyte¢ny beton v rozmezi 13-38
mm od dokon¢eného povrchu (v zavislosti na velikosti kameniva v betonu), Snek shrnuje
zbyvajici beton na dokon&eny povrch a vibra¢ni shrnovaci lista zhutfuje beton.

Potirebné nastroje

. 1200 mm vodovaha . Podlozky $neku
. Mala vodovaha . Kli¢e a nastavce SAE
. Svinovaci metr 1/2”, 9/16” a 3/4”

Tfmen

Valec SLS | Nastavovaci
Srouby radlice

Ctyidilny stabilizator

Podlozky

Snek
222
mm
Snek
viorator =l T/ TTTTTTTT T T T ="
Shrnovaci lista Vibrator Radlice
3,175 mm nad 25 mm 13 mm

Snekem
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S-940
Pokyny k nastaveni laserové srovnavaci hlavy

1. Pfiprava
1.1 Nastartujte stroj a nechejte hydraulicky olej zahfat na provozni teplotu
100-160 °F. Stroj nechejte spustény béhem postupu nastaveni hlavy.
1.2 Umistéte stroj na plochy rovny povrch.
1.3 V pfipadé potfeby odvzdudnéte valce samovyrovnavaciho systému. Postup je uveden nize.

1.2.1  OdSroubuijte ty¢€ valce SLS od hlavy (obr. 1).

1.2.2  Otocte valec do vodorovné polohy a rué¢nim posouvanim
tyCe valce odvedte vesSkeré vzduchové bubliny (obr. 2 a 3).

1.2.3  Pfipevnéte valec samovyrovnavaciho systému zpét k hlavé (obr. 4).
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S-940
Pokyny k nastaveni laserové srovnavaci hlavy

2. AS212 — Postupy nastaveni sklonového snimace

2.1 Vyrovnani osy uhlového snimace (to je nutné provést pfed postupem nulovani systému
SLS a priéného sklonu). Vyrovnani uhlového snimace je dllezité pro spravnou funkci
systému Fizeni SLS a pFi¢ného sklonu. Neni-li Uhlovy snimac¢ spravné vyrovnan, poté zmény
zdvihu ovlivni systém SLS a zmény uhlu systému SLS ovlivni zdvih. Tento postup je nutné
zopakovat pfi kazdé upravé uhlového snimace.

2.1.1 Co nejvice snizte levé zdvizné Ustroji a zvednéte pravé zdvizné Ustroji.

2.1.2 Prejdéte na obrazovku diagnostiky a zapisté si (zapamatujte) hodnotu SLS (béhem
zaznamu hodnoty NESTUJTE u stroje, ani se o n&j neopirejte).

2.1.3 Co nejvice zvednéte levé zdvizné Ustroji a snizte pravé zdvizné Ustroji.

2.1.4 Prejdéte na obrazovku diagnostiky a porovnejte hodnotu SLS s pfedchozi hodnotou
(b&hem zaznamu hodnoty NESTUJTE u stroje, ani se o ngj neopirejte). Jestlize
hodnota neni v rozmezi 0,2 stupné, nastavte nebo otoéte konzolu uhlového
snimace tak, aby se rozdélil rozdil mezi dvéma hodnotami. Pfedchozi kroky
opakujte, dokud hodnota nebude v rozmezi 0,2 stupné.

2.2 Nulovani systému SLS (nejdfive provedte vyrovnani osy)

Nulovanim systému SLS muze Fidici systém zapocitavat mechanické odchylky mezi vibratorem
a thlovym snimacem. Se spravné vynulovanou osou SLS mUze systém udrZovat

spravny Uhel pro zabér vibratoru, Sneku a radlice. Tento postup je nutné zopakovat

pfi kazdé zméné nastaveni Uhlového snimace.

2.2.1 Nastavte systém SLS a pravé a levé zdvizné Ustroji do ru¢nich rezim0.

2.2.2 Prilozte vodovahu svisle k levé strané nosniku Sneku a ru¢né nastavte SLS tak,
aby byl nosnik $neku ve svislé poloze.

2.2.3 Otevrete obrazovku ladéni ovladani sklonu na displeji a vynulujte systém SLS.

Poznamka: Pfi ,nulovani“ systému SLS nebo pfi¢ného sklonu se hodnota ve stupnich, jeZ je
zobrazena na obrazovce ladéni/nastaveni, po dokon&eni procesu ,nulovani“ zméni na ,0,0%

Ol
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S-940
Pokyny k nastaveni laserové srovnavaci hlavy

2.3 Nulovani priéného sklonu (nejdrive provedte vyrovnani osy)

Nulovanim pfi¢ného sklonu muize systém zapocitavat mechanické odchylky mezi ulozenim Sneku
a uhlovym snimacem. Se spravné vynulovanou osou pfi¢ného sklonu muze systém fizeni funkce
.Kryti sloupu®“ a 3-D Cross-Slope pracovat s vy$si pfesnosti. Tento postup je nutné zopakovat po
kazdém sefizeni uhlového snimace nebo nastaveni podlozek Sneku.

2.3.1 Umistéte vodovahu pfes spodni ¢ast Sneku a nastavte zdvih tak, aby Snek byl v roviné.
2.3.2 Oteviete obrazovku ladéni ovladani sklonu na displeji a vynulujte systém pfi¢ny sklon.

Poznamka: Pfi ,nulovani® systému SLS nebo pficného sklonu se hodnota ve stupnich, jez je
zobrazena na obrazovce ladéni/nastaveni, po dokonéeni procesu ,nulovani“ zméni na ,0,0%
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3. 2nek

3.1

3.2

S-940

Pokyny k nastaveni laserové srovnavaci hlavy

Kontrola Sneku

3141

312

313

314

Vizualné zkontrolujte stav Sneku. Pfesvédcte se, zda nejsou
poSkozeny lopatky nebo pfitomny zbytky betonu. V pfipadé
potfeby Snek vycistéte, opravte nebo vyménte.

Zkontrolujte vySku lopatek Sneku. Je-li 28 mm nebo méné,
Snek vymérnite.

Zkontrolujte pfimost Sneku pomoci vytyéovaci Sndry.
Vyty€ovaci $ilru vedte po celé délce Sneku tak, aby spocivala
na koncich lopatek. Rukou otocte Snekem a presvédcte se, zda
4 segmenty nemaji rozdil vétSi nez 2 mm mezi vSemi lopatkami
a $nlrou. Je-li Snek ohnuty, opravte jej nebo vymérite.

Zméfte lopatky Sneku na levé a pravé strané. Je-li Snek
opotiebeni na pravé strané o vice nez 3 mm, demontujte jej,
otocte obracené a namontujte zpét.

VSechny rozméry nastaveni hlavy se vztahuji ke spodni Casti Sneku. Je
DULEZITE, aby vzdalenost mezi spodni &asti $neku a horni &asti
nosniku Sneku byla stale 222 mm (nebo 8-3/4 palce).

3.2.1

3.2.2

Prilozte vodovahu ke spodnimu okraji lopatek Sneku tak,
aby byla v ose se Snekem a pfecCnivala za konec
hlavy. Vétsi ¢ast vodovahy ponechejte na lopatkach sneku.

Zmérte vzdalenost od horni ¢asti

nosniku Sneku k vodovaze. Vzdalenost |l

by méla byt 222 mm + 2 mm. Pokud

tomu tak neni, pfidejte nebo odeberte _2_2;_”;; )
podlozky od loziska Sneku tak, aby . " ..

s

rozmér 222 mm byl v toleranci 2 mm. ~———- Il T D & @ |

g

Postup opakujte na druhé strané Sneku.

Poznamka: Pokud jsou pfidany nebo odebrany podlozky, bude nutné vynulovat
»PFicny sklon®.
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S-940
Pokyny k nastaveni laserové srovnavaci hlavy

4. Nastavenij poklesu vibratoru

Provoz

41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Uvedte systém SLS do ru¢niho ovladaciho rezimu.
Pouzitim ovladani SLS + ru¢né vyrovnejte hlavu.
Pfesvédcte se, zda je hlava v roviné zkontrolovanim
svislé polohy 4dilné konzoly na nosniku $neku.

POZNAMKA: V zajmu vylouéeni chybovosti musi
bublinka vodovahy byt pfesné ve stiedu
mezi ryskami.

Vibrator ma pryzovy doraz, ktery zamezuje

nadmérnému klesnuti vibratoru pfi zdvizeni
hlavy.

Umistéte 1 200mm vodovahu pod 4dilnou
konzolu a na koncovy okraj vibratoru.

V pfipadé potifeby nastavte svisly doraz.
451 Povolte pojistnou matici na pryzovém dorazu, nastavte doraz, utahnéte
pojistnou matici a pfekontrolujte miru poklesu vibratoru.

Postup zopakujte na opacné 4dilné konzole.

3/2016
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S-940
Pokyny k nastaveni laserové srovnavaci hlavy

5. Nastaveni vySky radlice

5.1 Uvedte systém SLS do ru¢niho ovladaciho rezimu. Sefizovaci
Pouzitim ovladani SLS + ru¢né vyrovnejte hlavu. Srouby
Zkontrolovanim svislé polohy 4dilné konzoly na radlice
nosniku Sneku se pfesvédCte, zda je hlava v
roving.

13

POZNAMKA: V zajmu vylouéeni chybovosti musi mm

bublinka vodovahy byt presné ve stiredu
mezi ryskami.

5.2 Ke spodni ¢asti Sneku, pfimo pod koncové
Srouby radlice, pfilozte 1 200mm vodovahu.

5.3 Presvédcte se, zda spodni okraj radlice je ve vzdalenosti 13 mm (2 mm) od
spodni ¢asti Sneku. Sefizovaci Srouby museji byt ve styku s nosnikem Sneku.

5.4 V pfipadé potfeby nastavte vysku radlice.

5.4.1 Povolte 4 Srouby (hlava 10 stop) nebo 3 Srouby (hlava 8 stop), jez upeviiuji
radlici k nosniku Sneku.

5.4.2 Jakmile dosdhnete vzdalenosti 13 mm od Sneku, dotdhnéte Srouby, jez upevriuji
radlici k nosniku Sneku.

POZNAMKA: Beton s nizsim sedanim nebo beton s vétsim kamenivem bude vyzadovat vyssi
nastaveni radlice oproti betonu s vysokym sedanim nebo mensim kamenivem.

6. Nastaveni otacek Sneku

6.1 Na konec trubky Sneku aplikujte kus reflexni pasky.
6.2 Zapnéte Snek a vibrator.
6.3 Pouzitim otackoméru zmérte otacky Sneku. Otacky by mély byt 200 ot/min (x4 ot/min).

6.4 Otacky je mozné podle potfeby nastavit oto¢enim ventilu FC1 na hydraulickém potrubi.
Otocenim ventilu doleva se otacky Sneku zvysi a oto€enim doprava se otacky snizi.

7. Nastaveni rychlosti pohonu vibratoru

71 Na zavazi nebo hfidel aplikujte kus reflexni pasky.

7.2 Zapnéte Snek a vibrator.

7.3 Pouzitim otackomeéru zmérte otacky Sneku. Otacky by mély byt 3200 ot/min (x50 ot/min).
7.4 Otacky je mozné podle potfeby nastavit oto¢enim ventilu FC2 na hydraulickém potrubi.

Otocenim ventilu doleva se otacky Sneku zvysi a otoCenim doprava se otacky snizi.

Provoz 3/2016 B.50.11



S-940
Kryti sloupu

Co znamena ,kryti sloupu“?

Kryti sloupu je funkce, ktera automaticky pomaha udrzovat sklon v pfipadé, kdyz dojde
k zakryti jednoho z laserovych pfijimacu pfed paprskem (zakryti sloupu).

Jak to funguje?

Je-li jeden z laserovych pfijimacl zakryt (Zadné udaje), fidici jednotka se fidi udaji
uhlového snimace pficného sklonu. Je-li uhel radlice spravny a nezakryta strana upravuje
sklon, zakryta strana bude provadét stejné upravy. Je-li Uhel radlice nespravny, fidici
jednotka bude upravovat sklon na zakryté strané, dokud nebude uhel spravny.

Jaky je rozdil mezi rezimem ,,rovna podlaha“ a rezimem ,,Sikma podlaha“?

V rezimu ,rovna podlaha“ funkce ,kryti sloupu® vzdy ovlada nulovy Uhel pfiéného
sklonu (0 stupna).

V rezimu ,Sikma podlaha“ funkce ,kryti sloupu® bude ovladat nulovy thel pfiéného sklonu
(0 stupntl) béhem ¢asovaného spousténi, avSak v pribéhu srovnavaciho prejezdu se
bude pokouset udrzovat stavajici uhel, ve kterém se radlice nachazela v okamzik zakryti
laserového pfijimace.

Jaké jsou rady pro pokrodilé uzivatele, aby funkce ,,kryti sloupu“ pracovala nejlépe?

* V maximalni mife eliminujte zataceni. Je-li nutné zatacet, provadéjte je
pomalu a vyhybejte se nahlym bo¢nim pohybim. Udaje uhlového
snimace pfi¢ného sklonu jsou ovliviiovany pohyby doleva a doprava,
¢imz dojde ke zméné sklonu. To je obzvlasté dalezité v rezimu ,Sikma
podlaha®, nebot dojde-li k zakryti sloupu, funkce ,kryti sloupu“ se pokusi
udrZet radlici pod stavajicim uhlem. P¥i fizeni bude zachyceny uhel pfilis
velky nebo maly, coZ povede k nespravnému uhlu radlice.

¢ Provedte nulovani pfiéného sklonu. B&hem funkce ,kryti sloupu® thlovy
snimac ovlada radlici podle nulového uhlu pfi¢ného sklonu. Je-li nulovy uhel
nespravny, poté bude nespravny sklon. Spravnost nulovani je mozné
spolehlivé ovéfit podle toho, zda pfi srovnavani rovné podlahy nulovy Uhel
pricného svahu odpovida hodnoté 0 stuprit. To je mozné ovéfit béhem liti
betonu, poté co je pozadovana vyska betonu uspokojiva a v pribé&hu procesu
srovnavani. Nechejte, aby se hlava automaticky nastavila do poZzadované
vysky s obéma laserovymi pfijimaci v laserovém paprsku. Oteviete obrazovku
diagnostiky na displeji a s hlavou nastavenou ve spravné vysce musi byt
hodnota pfi¢ného sklonu 0 stupfiti v rozmezi +/- 0,1. Cim vice se hodnota blizi
k nule, tim pfesnégjsi bude funkce ,kryti sloupu®. Jestlize hodnota neni v
rozmezi +/- 0,1 stupné, poté je nutné provést postup nulovani pficného sklonu.

Provoz 3/2016 B.50.12



S-940
Postup cisténi

1. Funkci automatického srovnavani pfepnéte na rucni rezim a zcela zvednéte obé strany hlavy.
2. Pomoci klice a spinace ,e-stop” (nouzové zastaveni) vypnéte stroj.
3. Demontujte laserové pfijimace a jejich kabely.
4. Tlakovou my¢kou omyjte stroj od betonu. Opatrné si pocinejte v okoli panelu a
elektrickych soucasti. Pfi myti elektrickych sou&asti pfimym tlakovym proudem

muze dojit k poSkozeni stroje nebo poruse.

5. Promazte stroj. Viz ¢ast C.20 tohoto navodu.

Provoz 3/2016 B.50.13
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LED indikatory SSR2

O - LED KONTROLKA NESVITi
- LED KONTROLKA BLIKA
@ - LED KONTROLKA SVITi

Spoleéné rezimy LED kontrolek pro pfijimaé SSR2
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Provoz

Odstranovani zavad — podminky pfi srovnavani,

jez mohou ovlivnit fidici laserovy systém

1) Laserovy Fidici systém je navrzen tak, aby pracoval na vzdalenosti 1,5 az 90 m.

PFijimaCe nemuseji zaregistrovat laserovy paprsek ve vzdalenosti krat3i nez 1,5 m. Ve

vzdalenosti nad 90 m se sniZuje pfesnost.

2) Nasleduijici vlivy mohou zpUsobit ru¢eni mezi laserovym vysilatem a pfijimadi:

a) Miha.

b) Pach.

c) Spaliny vznétového motoru.

d) Nestejnomérné ohfaty vzduch.

e) Pri pouziti svorky sloupu muze vitr a jiné vlivy na budovy zpUsobit vibrace
vysilaCe. K upevnéni vysilaCe pouzijte stativ.

f) Tézké zafizeni mlze zapfFicinit vibraci povrchu ovliviujici vysilac.
PFestarnte pouzivat tézké zafizeni nebo pfemistéte vysilac.

g) Vitr mGze zapficinit vibrace vysilace. Od stfedu stativu zavéste zavazi, nebo
vytvorte vétrnou bariéru k zakryti pfed vétrem.

3) Zarivkova svétla mohou vytvaret trvaly Cerveny
vysoky signal. Mozna feseni:
a) Vypnéte svétla.
b) Nad pfijimace namontujte kryty.

4) Slabé baterie ve vysila¢i mohou zpUsobit:
a) Slabé nepravidelné signaly.
b) Zadny signal v nadmérné vzdalenosti.

5) Odrazy od povrch, jako je sklo nebo pokoveny plech umisténé
ve stejné vySce jako vysila¢, mohou zpUsobit nepravidelné vysoké nebo
nizkeé signaly.
Reseni:
a) Na reflexni povrchy umistéte material neodrazejici signaly do vyse vysilace.
b) Zakryjte paskou tu stranu pfijimace, ktera pfijima odrazeny signal.
c) Mezivysila¢ a zdroj odrazu umistéte kryt neodraZejici signal.
d) Zakryjte okno vysilae paskou na zdrojové odrazejici strané.

1/2012
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Planované mazani a udrzba

POLOZKA PODLEHAJICi UDRZBE

Provedte v uvedeny mésic nebo SERVISNI INTERVAL REFERENCNi | MAZIVO
v provoznim hodinovém intervalu STRANA
podle toho, co nastane dfive.

Kontrola hladiny paliva Kazdé pouziti
Kontrola hladiny motorového oleje Kazdé pouziti Navod motoru EO
Kontrola hladiny hydraulického oleje Kazdé pouziti C.201 HYDO
Kontrola vzduchového filtru Kazdé pouziti Navod motoru
Kontrola dotazeni matic kol Kazdé pouziti
Kontrola Sneku (laserova srovnavaci Kazdé pouziti B.50.5
hlava)
Mazani lozisek Sneku Po kazdém myti tlakovou C.20.6 MPG
Mazani lozisek vibratoru Po kazdém myti tlakovou MPG
Mazani tésnéni hnaciho motoru Kazdé pouziti C.20.5 MPG
Kontrola hladiny maziva v hnacich Kazdy mésic C.20.5 MPG
Mazani kyvné zavésné trubky Kazdé 3 mésice C.20.6 MPG
Cisténi vnéjsi ¢asti olejového chladice Kazdé 3 mésice C.20.3
Kontrola elektroinstalace Kazdych 6 mésicu
o sy "92° | po azojen 250 raaraen | 4o
Kontrola hydraulickych hadic Jednou ro¢né
Kontrola hadic olejového chladice Jednou ro¢né C.20.3
Vyména filtru hyd. oleje (vratné potrubi) Jednou roéné C.20.3
Vymeéna hyd. oleje v nadrzi Jednou za 2 roky C.20.4 HYDO

Definice: EO — olej klikové skfiné motoru
HYDO - hydraulicky olej
MPG — univerzalni mazivo

OGL - mazivo na oteviené prevody

Provoz 1/2016
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Planované mazani a udrzba (motor Subaru EH65)

Provoz

POLOZKA PODLEHAJICi UDRZBE ) o
Provedte v uvedeny mésic nebo SERVISNI INTERVAL REFERENCNI MAZIVO
v provoznim hodinovém intervalu STRANA
podle toho, co nastane dfive.
Cisténi vzduchového filtru Po kazdych 50 hodinach Navod motoru
Cisténi zapalovaci svigky Po kazdych 50 hodinach Navod motoru
Vyména motorového oleje Po kazdych 100 hodinach Navod motoru EO
Vyména palivového filtru Po kazdych 100 hodinach Navod motoru
Vyména olejového filtru Po kazdych 200 hodinach Navod motoru
Vyménit vzduchovy filtr Po kazdych 200 hodinach Navod motoru
Cisténi/nastaveni zapalovaci svi¢ky Po kazdych 200 hodinach Navod motoru
Kontrola olejové vany Po kazdych 500 hodinach Navod motoru
Vyména zapalovaci svi¢ky Po kazdych 500 hodinach Navod motoru
Cisténi a sefizeni karburatoru Po kazdych 500 hodinach Navod motoru
Kontrola/sefizeni vuli ventilt Po kazdych 500 hodinach Navod motoru
Vyména palivového potrubi Kazdych 1 000 hodin nebo 2 Navod motoru
roky
Definice: EO — olej klikové skfiné motoru

HYDO - hydraulicky olej

MPG — univerzalni mazivo

OGL — mazivo na oteviené pfevody

1/2016 C.10.2



S-940

Planované mazani a udrzba (vznétovy motor Kubota DH902)

Provoz

POLOZKA PODLEHAJICi UDRZBE ) o
Provedte v uvedeny mésic nebo SERVISNI INTERVAL REFERENCNI MAZIVO
v provoznim hodinovém intervalu STRANA
podle toho, co nastane dfive.
Kontrola hladiny chladici kapaliny Kazdé pouziti Navod motoru
Kontrola palivového potrubi / svorek Po kazdych 50 hodinach Navod motoru
Vyména motorového oleje Po kazdych 100 hodinach Navod motoru EO
Cisténi vzduchového filtru Po kazdych 100 hodinach Navod motoru
Vyména vlozeného palivového filtru Po kazdych 100 hodinach Navod motoru
Cisténi palivové filtraéni viozky Po kazdych 100 hodinach Navod motoru
Kontrola utazeni femenu ventilatoru Po kazdych 100 hodinach Navod motoru
Vyména olejového filtru Po kazdych 200 hodinach Navod motoru
Kontrola sacich vzduchovych hadic Po kazdych 200 hodinach Navod motoru
Kontrola hadic a svorek chladi¢e KaidyE:h 200 hodin nebo 6 Navod motoru
mésicu
Vyména vlozky palivového filtru Po kazdych 400 hodinach Navod motoru
Vycisténi mezer chladice Po kazdych 500 hodinach Navod motoru
Vymeéna femene ventilatoru Po kazdych 500 hodinach Navod motoru
Vyménit vzduchovy filtr Ro¢né nebo po kazdych 6 Navod motoru
Kontrola/sefizeni vuli ventilt Po kazdych 800 hodinach Navod motoru
Kontrola vstfikovaciho tlaku paliva Po kazdych 1500 hodinach Navod motoru
Kontrola vstfikovaciho palivového Po kazdych 3000 hodinach Navod motoru
Vyména hadic a svorek chladie Jednou za 2 roky Navod motoru
Vyména palivového potrubi a svorek Jednou za 2 roky Navod motoru
Vyména chladici kapaliny chladic¢e Jednou za 2 roky Navod motoru
Vymeéna sacich vzduchovych hadic Jednou za 2 roky Navod motoru
Definice: EO — olej klikové skfiné motoru

HYDO - hydraulicky olej

MPG — univerzalni mazivo

OGL — mazivo na oteviené pfevody
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S-940

Specifikace maziv

PRIBLIZNE OBJEMY KAPALIN

Systém Objem
Klikova skfifi motoru Subaru EH65 1,54 1
Hydraulicka nadrz (k plnici rysce) 12,31
Hydraulicky systém (hydr. potrubi, valce, nadrz) 16,66 |
Palivova nadrz 15,14 |

Klikova skfift motoru Kubota Diesel DH902 3,71

MOTOROVY OLEJ

Pouzivejte motorové oleje s vykonnostni klasifikaci dle API tfidy SE nebo vy3si (Subaru EH65), CF
nebo vyssi (Kubota Diesel DH902). Nové stroje jsou dodavany s motorovym olejem typu SAE

10W 30, ktery doporu€ujeme nadale pouzivat. Motorovy olej musi vzdy mit vykonové klasifikace API.
Vice informaci o motorovém oleji a pozadavcich naleznete v navodu k motoru.

POROVNANi HYDRAULICKEHO OLEJE S ORIGINALNi NAPLNi CHEVRON RANDO MV 32

Vlastnost Chevron Mobil EAL 32 | Mobil DTE | Petro Canada | Shell Tellus | Petro Canada
Rando MV 10 Excel MV 36 S2V XV
32 (z vyroby)

TFida ISO 32 32 32 32 32 43

Visk. pfi 40 °C | 33,5 32 32,7 32,3 32 43,2

Visk. pfi 100 °C| 7,5 7 6,63 6,3 6,1 10,5

Index viskozity | 200 189 164 149 143 244

Bod vzniceni °C| 190 248 250 226 210 245

Bod tuhnuti °C | -50 -39 -54 -48 -39 -48
Preferov. Moznost 1 Moznost 2 | MozZnost 3 Moznost 4 | Moznost 5

**VySe uvedené oleje jsou vhodnou nahradou za olej Chevron Rando Premium MV 32, jenz je pInén ve

vyrobnim zavodu. Pfed doplnénim jiného typu oleje je doporuéeno hydraulicky olej vypustit.

***Jestlize nejsou k dispozici Zadné z vySe uvedenych, pouZijte olej s indexem viskozity pfiblizné 140 a s

hodnotami viskozity co nejblize originalni naplni Chevron Rando MV 32

UNIVERZALNiI PREVODOVY OLEJ (MPL)

Pouzit v napravach, diferencialech a

planetarnich pfevodech

SAE 80W-90

VSechny teploty

SAE 90GL-5

VSechny teploty

MAZIVO (MPGM)

Doporu¢ené mazivo pro vdechna mazaci mista: Amrep Misty Red NLGI €. 2 nebo ekvivalentni.
Mazivo musi mit tyto vlastnosti: bod skapnuti 550+, nerozpoustéci. MuzZe obsahovat sulfid

molybdenicity.

Servis a udrzba

1/2016
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S-940

Soucéasti podléhajici

Motor Subaru EH65

Kompletnéjsi seznam naleznete v ¢asti ,Nahradni dily S-940“ tohoto navodu.

POPIS SOMERO ENT. - CiSLO DiLU
Filtr motorového oleje 770401023
Vzduchovy filtr motoru 770401022
Palivovy filtr motoru 740501037
Filtr hydraulického oleje 750701073

Vznétovy motor Kubota DH902

Kompletnéjsi seznam naleznete v ¢asti ,Nahradni dily S-940" tohoto navodu.

POPIS SOMERO ENT. - CiSLO DiLU
Filtr motorového oleje 770401110
Vzduchovy filtr motoru 770401111
Vlozka palivového filtru motoru 770401112
Vlozeny palivovy filtr 750401059
Filtr hydraulického oleje 750701073

Servis a udrzba

1/2016
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S-940
Servisni pokyny

CISTENI VNEJSi CASTI OLEJOVEHO CHLADICE

Dojde-li k omezeni proudéni vzduchu olejovym chladi¢em, mlze se zvysit teplota
hydraulického oleje natolik, ze se zkrati zivotnost hydraulického Cerpadla. V zajmu
zabranéni usazovani nebo tvrdnuti prachovych ¢astic betonu kazdy den Cistéte olejovy
chladi¢. Pokud se olejovy chladi¢ zneprichodni v disledku zanedbani ¢isténi, maze
byt nutné jej vymeénit. Vycistéte chladi¢ stlatenym vzduchem nebo pouzijte tlakovou
mycku pfed tim, nez prachové Castice na chladi€i zatvrdnou.

KONTROLA HADIC OLEJOVEHO CHLADICE

Pravidelné kontrolujte vSechny hadice chladiciho systému a ujistéte se, zda neprosakuji
nebo nejsou poskozeny. Veskeré poSkozené hadice vymeénte za nové.

KONTROLA HLADINY HYDRAULICKEHO OLEJE

Hladina hydraulického oleje se kontroluje vizualné na transparentni nadrzi
hydraulického oleje. Porovnejte hladinu oleje podle rysky ,horni hladiny” na pfedni
strané nadrze hydraulického oleje. Hladinu oleje kontrolujte pfi stroji zaparkovaném na
rovném povrchu a s olejem zahfatym na béznou provozni teplotu. Doplnénim oleje
podle potfeby udrzujte jeho spravnou hladinu.

VYMENA VLOZKY OLEJOVEHO FILTRU

Vlozku hydraulického oleje na zpétném potrubi vyménte nasledovné: PFi vypnutém
stroji sejméte horni ¢ast pouzdra filtru a vyménite filtracni viozku. Davejte pozor, aby do
nadrze hydraulického oleje nepronikly néjaké necistoty.

filtr hydraulického oleje
return prvek linka

Servis a udrzba 1/2016 C.20.3



Servis a udrzba

S-940
Servisni pokyny

VYMENA HYDRAULICKEHO OLEJE
Viz obrazek na pfedchozi strané.

Hydraulicky olej je nutné ménit pravidelng&, aby nedochazelo ke kraceni zivotnosti
soucasti systému. B&hem starnuti oleje a za pouziti zvlastnich chemickych aditiv do
olejd, jez maji odolnost vuci korozi, dochazi ke kraceni zivotnosti a snizovani uc¢innosti.
Je tedy dulezité pravidelné ménit co nejvice oleje za olej novy. Neni mozné

vyménit vSechen olej v systému, nebot olejem jsou naplnény rizné soucasti systému.

Postup vymény hydraulického oleje:

1) Umyjte stroj tlakovou myc€kou. Zvlastni pozornost vénujte Cisténi horni ¢asti nadrze
hydraulického oleje v misté pfistupovych krytll nadrze. Horni ¢ast nadrze musi byt
co nejvice Cista, aby pfFi sejmuti montazniho celku olejového filtru nepronikly
necistoty do nadrze.

2) Vypustte olej z nadrze hydraulického oleje otevienim uzavéru vratné vétve ve
spodni ¢asti nadrze. Vypustte stary olej do velké nadoby o stejném nebo vétSim
objemu, nez je mnozstvi oleje v nadrzi (12,3 1).

3) Jakmile vypustite olej do nadrze, je dobré demontovat montazni celek
olejového filtru za u€elem kontroly a vycisténi vnitfku nadrze.

4) Montazni celek filtru hydraulického oleje je mozné demontovat odstranénim Sroubu se
Sestihrannou hlavou v zakladni desce montazniho celku olejového filtru.

5) Filtracni vlozka se nachazi pod krytem montazniho celku olejového filtru.

6) Je-li demontovan montazni celek olejového filtru, je umozZnéna kontrola a &isténi
nadrze hydraulického oleje. Po vycisténi namontujte zpét montazni celek olejového
filtru s Fadné umisténym tésnénim.

7) Namontujte zpét zatky vratné vétve a napliite hydraulickou nadrz novym hydraulickym
olejem do spravné vyse.

1/2016

C.204



S-940
Body mazani

Hnaci naboj

Otocte hnacim nabojem tak, aby otvor €. 1 byl ve spodni ¢asti a otvor €. 2 v poloze 9 hodin.
Demontujte zatky z obou otvor(i €. 1 a 2.

Do otvoru €. 1 namontujte maznici.

Aplikujte mazivo do maznice, dokud neza&ne mazivo vystupovat z otvoru ¢&. 2.

Namontujte zpét zatku do otvoru €. 2 a pojizdéjte se strojem po dobu pfiblizné jedné minuty.
Demontujte zatku z otvoru €. 2 a opakujte krok 4.

Demontujte maznici a namontujte zpét obé zatky.

Mnozstvi maziva kontrolujte kazdy mésic.

N WN =

POZNAMKA: Nikdy neaplikujte mazivo, pokud neni demontovana zatka z otvoru &. 2,
nebot hrozi poSkozeni vnitfnich tésnéni.

Tésnéni hnaciho motoru
Po kazdém pouziti aplikujte dva

zdvihy maziva do v8ech tfech maznic
na tésnéni hnaciho motoru.

Servis a udrzba 1/2016 C.20.5



S-940
Body mazani

Kyvna zavésna trubka
Dvé maznice pod zadni &asti stroje
- promazte kazdé 3 mésice

Valec Fizeni

Dvé maznice na valci fizeni - promazte
kazdy mésic

Loziska Sneku
Dvé maznice - jedna maznice na
kazdém lozisku Sneku na obou
stranach laserové srovnavaci hlavy -
promazte po kazdém tlakovém myti.

Loziska vibratoru
Dvé maznice - jedna maznice na

kazdém loZisku vibratoru - promazte /
po kazdém tlakovém myti.

Servis a udrzba 1/2016 C.20.6



S-940
Pokyny k pInéni ruéniho mazaciho lisu

Mazaci lis, rukojet lisu,
¢. dilu 20952

1. Zajistéte pist jeho vytazenim

zcela ven a zasunutim do boéni

drazky.

. Hlava Pouzdro

2. VysSroubujte pouzdro z hlavy.

Poznamka: Vlozte zpét tésnéni

hlavy pouzdra, pokud se uvolnilo

z polohy.
3. Odjistéte pist a zcela jej zasurite.

4. Otevieny konec pouzdra zasurite Pist
do maziva. (zcela zasunut)

5. Naplrte pouzdro mazivem uplnym
vytaZzenim pistu.

6. ZaSroubujte pouzdro zpét do hlavy.

Obrazek 1

Tésnéni hlavy
-pouzdra

Obrazek 2

Servis a udrzba 1/2016 C.20.7



S-940
Doporuéeni tykajici se nabijeni akumulatoru

PowerSonic PS-12280 AGM

Aplikace cyklu: Snizte po¢ate¢ni proud na 8,4 A. Nabijejte akumulator, dokud napéti (pfi
nabijeni) nedosahne 14,7 V pfi 20 °C. UdrZujte napéti 14,7 V, dokud proud neklesne pfiblizné
na 280 mA. Akumulator se za téchto podminek pIné nabije a nabijecku je nutné bud odpajit, nebo
pfepnout do rezimu ,udrzovaciho® napéti.

,udrzovaci“ nebo ,,pohotovostni rezim: Nepretrzité udrzujte staly zdroj napéti akumulatoru 13,5
az 13,8 voltl. Je-li toto napéti udrzovano, akumulator vyhleda vlastni proudovou Uroven a bude se
udrZovat ve zcela nabitém stavu.

Doporucené elektrické naboje pro tyto akumulatory:
Modely Power Sonic -

PSC-124000A

PSC-124000A-C

Interstate DCMO0055

Vyrovnavaci a cyklicky rezim

Nabijeci a proudové limity <22A, 145-149V
Udrzovaci napéti 13,5-13,8
Samocinné vybijeni Akumulatory Interstate mohou byt skladovany na dobu az Sesti

meésicu pfi teploté 25 °C, poté je vyZzadovano ozZivovaci nabiti.
V pfipadé vyssich teplot se ¢asovy interval mize zkratit.

S-940
Provozni rychlosti a tlaky

Motor na maximalni ota¢ky 3 600 ot/min, hydraulicky olej zahfaty na provozni teplotu 32—38 °C

Tlak pojezdu Urover pohonu vpred/vzad 9 653 kPa (1 400 psi)
Pojezdova rychlost Vpred/vzad 4,51 km/h

Maximalni tlak fizeni 9 308 kPa (1 350 psi)

Rychlost fizeni 4 sekundy

(mezi dorazy)
Maximalni tlak systému 20 684 kPa (3 000 psi)

Pohotovostni tlak 2 150 kPa (450 psi)

Servis a udrzba 1/2016 C.20.8



S-940
Startovani motoru s vybitym akumulatorem startovacimi kabely

Otevrete kapotu a vyhledejte vzdalené vyvody akumulatoru.

1. Ke vzdalenému vyvodu akumulatoru stroje S-940 pfipojte kladny kabel.

2. Pfripojte druhy konec kladného kabelu ke kladné svorce nabitého akumulatoru.
3. Pfipojte zaporny kabel k zapornému polu nabitého akumulatoru.

4. Druhy konec zaporného kabelu pfipojte k bloku motoru stroje S-940.

Nastartujte motor kli€¢em zapalovani. Startovaci kabely odpojte v opacném sledu vySe uvedeného
postupu pfipojeni.

®

®

S-940 s vybitym akumulatorem

®

Nabity akumulator

Servis a udrzba 1/2016 C.30.1
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S-940 LASER SCREEDe
Kalibrace joysticku

1. Kalibrace joysticku je vyzadovana, pokud byl vyménén joystick nebo fidici jednotka. Spravnou
kalibraci se odstrani odchylky joysticku a zvysi vykon.
Zpusob kalibrace joystickt:

1) Obrazovka diagnostiky

Stiskem a podrzenim tlacitek 1 a 3
vstupte na zadavaci obrazovku hesla.

2) Zadavaci obrazovka hesla
Zadejte 931 a stisknéte :]

4) Kalibraéni obrazovka
Chcete-li kalibrovat (levy joystick je pojezd, pravy

o je fizeni)
3) Kalibra¢ni obrazovka 1. PFesunutim joysticku zcela dopredu/vpravo
Zaskrtavaci znaménko oznaduje, Ze pro joystick se objevi zaskrtavaci znacka nahore/vpravo.

v dané poloze je k dispozici kalibraéni hodnota.
2. Pfesunutim joysticku zcela dozadu/vlevo se

objevi zaskrtavaci znacka dole/vlevo.
Resetovaci tla¢itko 7] resetujte kalibracni :

hodnoty (zaskrtavaci znaménka zmizi) 3. Ponechanim joysticku ve stfedni poloze se

objevi stfedova zaSkrtavaci znacka.

—
4. Tlacitko navratu — navrat na hlavni
obrazovku.

Servis a udrzba 1/2016 C.401
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S-940
Doporuéené nastroje a nahradni dily

Doporucéené nastroje

1. Sada standardnich 5. Tlakova nadoba pro nastfik separacniho oleje
otevienych/o¢kovych klic¢u 6. Sada imbusovych kli¢l (v palcich / metrické)
2. Standardni sada nastrékovych kli¢u 1* 7. Mazaci lis
3. R0zné klesté a Sroubovaky 8. Trychtyr
4. Tlakova mycka
Hlavni doporuéené dily
. 6. Motorovy olej
1. Cerna elektrikarska paska 7. Separacni olej
2. Nylonové stahovaci pasky 8. Mazivo
3. Cistici prostfedek na karburatory 9. Nahradni baterie pro vysila¢ a ruéni pfijimac
4. Mazivo, napf. WD-40
5. Dva uzavéry JIC a zatky pro kazdou
velikost hydraulickych hadic
Doporuéené nahradni dily
CisLO DiLU POPIS MNOZSTVi
700501359 Sada S-940 Bronze 1
711001070 Kli¢ zapalovani 1
20009 Tlakomér, 0-5 000 psi, panelovy uchyt 2-1/2 1 K méreni tlaku
20004-036 Hydr. hadice 1/4 x 36 1 Pro pouZiti s
tlakomérem
20064-0404 Adaptér hydr. spojky, 4 M JIC na 4 F NPT 1 Pro pouziti

Servis a udrzba

s tlakomérem

1/2016
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Hydraulicky rozvadéé

HYDRAULICKY ROZVADEC STROJE S-940

CB1 - PROTIZAVAZI, PRAVY ZDVIH PD1 - RIDICI CiVKA, OLEJOVE
CB2 - PROTIZAVAZI, LEVY ZDVIH PV1 - OVLADANI RYCHLOSTI POJEZDU
CB3 - PROTIZAVAZI, POJEZD VZAD RV1 - UVOLNENI RIZENI
CB4 - PROTIZAVAZIi, POJEZD VPRED RV2 - PRAVY PRICNY UVOLNOVACI PORT RIZENI
EC1- VYROVNAVAC TLAKU, RIZENI RV3 - LEVY PRICNY UVOLNOVACI PORT RIZENI
EC2 - VYROVNAVAC TLAKU, SAMOVYROVNAVANI RV4 - UVOLNENIi SAMOVYROVNAVANI
EC3 - VYROVNAVAC TLAKU, PRAVY ZDVIH DOLU SC1 - FILTR, UVOLNENI BRZDY
EC4 - VYROVNAVAC TLAKU, LEVY ZDVIH DOLU SH1 - SOUPATKO SNIMANI ZATIZENI RIZENI
FC1l - REGULACE PRUTOKU SNEKU SH2 - SOUPATKO SNIMANI ZATIZENI RiZENI
FC2 - REGULACE PRUTOKU VIBRATORU SP1 - VENTIL RiZENI
FD1 - DELIC PRUTOKU POJEZDU, PRAVY SP2 - VENTIL SAMOVYROVNAVANI
FD2 - DELIC PRUTOKU POJEZDU, LEVY SP3 - REGUL. ZDVIHU, PRAVY
FR1 - REGULACE PRUTOKU A FILTR, LS ODPOUSTENI SP4 - REGUL ZDVIHU, LEVY
FR2 - REGULACE PRUTOKU, OLEJOVE CHLAZENI SV1 - UVOLNOVACI VENTIL BRZDY
HP1 - RUCNI CERPADLO, RUGNI UVOLNENI BRZDY SV2 - SMEROVY, POJEZD
LC1-8 -LS ZPETNE VENTILY SV3 - SMEROVY SNEK
MP1 - RIDICI VENTIL, UVOLNENI BRZDY _ SV4 - OVLADANI VIBRATORU
NV1,2 - JEHLOVY VENTIL, RUCNI UVOLNENI BRZDY
LC1-5 RV1 SP1
FD2 FD1 LC 7-8 EC1 S
CB3 FR1
LC6 — RV4
CB4
PV1 o FR1
POHLED SHORA POHLED ZDOLA o1

Servis a udrzba 1/2016 D.10.1
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S-940
Odstranovani problému s hydraulickym systémem

Nejbéznéjsi problémy spojené s hydraulickym systémem jsou zapfiCinény

nedistotami v systému. JE VELMI DULEZITE UDRZOVAT HYDRAULICKY
SYSTEM CISTY Dodrzenim téchto jednoduchych praktik udrzby je mozné

snadnéji zabranit nezadoucim prostojim:

1) Méite filtradni viozku hydraulického systému podle pokynt v &asti ,Udrzba*
tohoto navodu za spravnou nahradni vliozku.

2) Je-li nutné provést servisni zasah do hydraulického systému, jako je vyména prasklé
hadice nebo jiné soucasti systému, vénujte zvySenou pozornost tomu, aby do systému
nepronikly necistoty opatfenim vSech posSkozenych spoju nejlépe ocelovymi uzavéry
JIC nebo zatkami. Pfed odpojenim hadice peclivé vycistéte prostor kolem koncl hadic
(vhodny je zubni kartacek).

3) Pfed montazi nové montazni celky hadic peclivé vycCistéte nejlépe jejich profouknutim
stla¢enym vzduchem. Jakmile montazni celky hadic vy istite, opatfete je zatkami az do
okamziku jejich skute¢né montaze.

4) Presvédcte se, ze veskery doplfiovany olej do systému je Cisty. Olej doplhovany do
systému je vhodné nechat precerpat pres filtr pfed tim, nez bude doplnén do nadrze
hydraulického oleje. Pfed pouzitim v§ech moznych trychtyfl nebo nadob, jez jsou ve
styku s kapalinou, je peclivé vycistéte.

VSEOBECNE INFORMACE

Zavady hydraulického systému, jez jsou ve vétSiné pfipadech zpUusobeny necistotami,
je mozné urcit nasledovné:

Funkce pFestane pracovat v jednom nebo obou smérech. V takovém pfipadé vznikla
zavada nejpravdépodobnéji vlivem necistot, jeZ ovliviiuji okruh snimani zatizeni dané
funkce, nebo ovladaci prvek (valec nebo motor) umoznuji prosakovani oleje. Pokud po
odstranéni nebo zaslepeni vedeni u ovladaciho prvku dojde k navySeni tlaku v celém
systému, pokud pfesunete ovladaci ventil dané funkce, problém je pravdépodobné v
ovladacim prvku. Pokud po odstranéni nebo zaslepeni vedeni u ovladaciho prvku stale
neni mozné systém natlakovat, poté jsou pravdépodobnou pficinou necistoty ovliviiujici
systém snimani zatiZzeni. K tomu nejpravdépodobnéji dojde v misté uzaviraci kulicky
systému snimani zatizeni, jez se nachazi v kazdém hydraulickém rozvadéci.

Funkce hydraulického systému 1/2016 D.30.1
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S-940

Elektrické schéma
(Motor Subaru EH65)

Elektrické schéma stroje S-940 Subaru EH65 780801120-00
BARVY VODICU LEGENDA
YL=ZLUTY — =
BU = MODRY
BK = CERNY Civka relé @ Civka dobije
RD = CERVENY [
BN = HNEDY Bézné zavieny
VT = FIALOVY kontakt relé @ ‘k °
GN = ZELENY A
o Bézné otevieny
GY = SEDY B kontakt relé ?_| |_9 |
OR = ORANZOVY
WH=BILY Klakson 0.5.0
AZ = MODRY
Odpor OO
PreruSovaé o
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S-940

Elektrické schéma
(Motor Subaru EH65)
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S-940

Elektrické schéma
(Motor Subaru EH65)
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S-940
Nakres elektrického systému
(Motor Subaru EHG5)
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S-940

Elektrické konektory a soucéasti
(Motor Subaru EH65)

Vyhledani konektort Elektrické souéasti
Konektor Popis ¢. pol Gislo dilu SEI Popis
C1 Panel 1 710101519 Montazni celek panelu
c2 Panel 2 711801234 Hiavni kabelovy svazek
cs Akumulator + 3 711801235 Kabelovy svazek hiavy
Cc4 Chladici ventilator 4 710601119 Kabel civky
c5 Startér B+ 5 711301072 Laserovy pfijimaé SSR2
C6 Ventil vibratoru 6 710401133 Akumulator
c7 Ventil otaceni $neku vzad 7 711301068 Uhlovy snimac AS-212S
Cc8 Ventil otaceni Sneku vpred ) 710601234 Kabel AS-212S
c9 ventil SLS - 9 20746 Kiakson
€10 Ventil SLS + 10 750701369 Ventilator chladice hydraulického oleje
C11 Ventil snizovani pravého zdvizného ustroji —
- — - — 11 711401023 Pracovni svétlo
C12 Ventil zvedani pravého zdvizného Ustroji - -
— - - 12 711401022 Svétlo radlice
C13 Ventil snizovani levého zdvizného ustroji - - -
C14 Ventil zvedani levého zdvizného ustroji 13 710301136 Zapornylkabel a‘kumulatoru
C15 Uvolfiovaci ventil brzdy 14 710601226 Kabelovy adaptér
C16 Ventil fizeni vievo 15 710301137 Kladny kabel akumulatoru
C17 Ventil Fizeni vpravo 16 711401024 Svétlo palivoveé nadrze
Cc18 Rychlostni ventil pojezdu 17 711001146 Vzdaleny vyvod akumulatoru
C19 Pojezdovy ventil vzad
C20 Pojezdovy ventil vpied
Cc21 Klakson
Cc22 Pravé svétlo radlice
C23 Levé svétlo radlice
C24 Pravé pracovni svétlo
C25 Levé pracovni svétlo
C26 Kabelovy svazek snimace hlavy
c27 Startér motoru
C28 Elektromagneticky palivovy ventil
Cc29 Vypnuti motoru
C30 Akumulator -
C31 Prepazka levého pfijimace
C32 Prepazka AS212S
C33 Prepazka pravého pfijimace
C34 Koncovka CAN
C35 Levy spiralovy kabel
C36 Pravy spiralovy kabel
Cc37 Kabel AS-212S
C38 Levy laserovy pfijimac
C39 AS-212S
C40 Pravy laserovy pfijima¢
C41 Panel vznétového motoru
C42 Ridici modul zapalovani vznétového
C43 Kabelovy svazek vznétového motoru
C44 Svétlo palivové nadrze
C45 Vzdaleny vyvod akumulatoru
Elektrické schéma 1/2016
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S-940

Poloha mista pripojeni kabelu kostry
(Motor Subaru EH65)

Hlavni misto ukostreni (C2)
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S-940

Elektrické schéma
(Vznétovy motor Kubota DH902)

Elektrické schéma stroje S-940 Kubota DH902 780801122-00
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Elektrické schéma
(Vznétovy motor Kubota

Elektrické schéma
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S-940
Nakres elektrického systému
(Vznétovy motor Kubota DH902)
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S-940

Elektrické konektory a soucéasti
(Vznétovy motor Kubota DH902)

Elektrické schéma

1/2016

Vyhledani konektoru Elektrické soucasti

Konektor Popis €. pol €islo dilu SEI Popis

C1 Panel 1 710101519 Montazni celek panelu

Cc2 Panel 2 711801234 Hlavni kabelovy svazek

C3 Akumulator + 3 711801235 Kabelovy svazek hlavy

C4 Chladici ventilator 4 710601119 Kabel civky

C5 Startér B+ 5 711301072 Laserovy pfijima¢ SSR2

C6 Ventil vibratoru 6 710401133 Akumulator

C7 Ventil ota¢eni $neku vzad 7 711301068 Uhlovy snimac AS-212S

C8 Ventil ota¢eni Sneku vpred 8 710601234 Kabel AS-212S

C9 Ventil SLS - 9 20746 Klakson

C10 Ventil SLS + 10 750701369 Ventilator chladi¢e hydraulického oleje

C11 Ventil snizovani pravého zdvizného Ustroji 11 711401023 Pracovni svétlo

C12 Ventil zvedani pravého zdvizného Ustroji 12 711401022 Svétlo radlice

C13 Ventil snizovani levého zdvizného ustroji 13 710301136 Zaporny kabel akumulatoru

C14 Ventil zvedani levého zdvizného ustroji 14 710601226 Kabelovy adaptér

C15 Uvolriovaci ventil brzdy 15 710301137 Kladny kabel akumulatoru

C16 Ventil Fizeni vlevo " - P

C17 Ventil fizeni vpravo 16 711401024 Sveflo plal|v'ove nadrze p

C18 Rychlostni ventil pojezdu 17 711001146 Vzdéleny vivod akumuldtoru

C19 Pojezdovy ventil vzad

C20 Pojezdovy ventil vpfed

Cc21 Klakson

C22 Pravé svétlo radlice

C23 Levé svétlo radlice

C24 Pravé pracovni svétlo

C25 Levé pracovni svétlo

C26 Kabelovy svazek snimace hlavy

Cc27 Startér motoru

C28 Elektromagneticky palivovy ventil

C29 Vypnuti motoru

C30 Akumulator -

C31 Prepazka levého pfijimace

C32 Prepazka AS212S

C33 Prepazka pravého pfijimace

C34 Koncovka CAN

C35 Kabel levé civky

C36 Kabel pravé civky

C37 Kabel AS-212S

C38 Levy laserovy pfijimac

C39 AS-212S

C40 Pravy laserovy pfijima¢

C41 Panel vznétového motoru

C42 Ridici modul zapalovani vznétového motoru

C43 Kabelovy svazek vznétového motoru

C44 Svétlo palivové nadrze

C45 Vzdaleny vyvod akumulatoru

E.15.5



S-940

Poloha mista pripojeni kabelu kostry
(Vznétovy motor Kubota DH902)

Hlavni misto ukostreni (C2)
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Elektroinstalace

15
14

13

S-940
Elektrické pfipoje rozvadéce

11 -
12
10

Elektrické pripojeni civky
C. | Popis Vyvod
1 |[SLS+ SP2
2 |SLS- SP2
3 | Snizeni pravého zdvizného ustroji SP3
4 | Zvedani pravého zdvizného ustroji SP3
5 | Snizeni levého zdviZzného ustroji SP4
6 | Zvedani levého zdvizného Ustroji SP4
7 | Uvolnéni brzdy pojezdu SV1
8 | Otaceni Sneku vzad SV3
9 | Otaceni Sneku vpred SV3
10 | Vibrator SV4
11 | Rizeni vpravo SP1
12 | Rizeni vlevo SP1
13 | Pojezdova rychlost PV1
14 | Pojezd vpred SV2
15 | Pojezd vzad SV2

1/2016
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Prislusenstvi

S-940
PrisluSenstvi laseru a stroje

(S-940 s motorem Subaru EHG65 a vznétovym motorem Kubota DH902)

CiSLO DiLU POPIS

Shrnovaci hlava materialu — 9 stop
Shrnovaci hlava materialu 3D — 9 stop
Kabelovy svazek zdvizného ustroji
Podpérna souprava hlavy
Pneumatiky ATV

Souprava dvojmontaze kol
PrislusSenstvi laseru (uvedeno nize)*
Souprava Gold (uvedeno nize)*
Souprava Silver (uvedeno nize)*
Pocatecni souprava (uvedeno nize)*

**Viz aplny rozpis nize**

0s940Rake Shrnovaci hlava materialu S-940
0s940Rake3D Shrnovaci hlava materialu 3D S940
740801850 Kabelovy svazek zdvihu, 4 vzpéry
700501364 Podpérna souprava rotaéni hlavy S-940

MONTAZNI CELEK KOL ATV

700301068

700801042 Montazni celek rafku pneumatiky ATV, levy
700801043 Montazni celek rafku pneumatiky ATV, pravy
720601626 Svarenec kola ATV

740801313 Pneumatika - ATV 28 x 10-12, blato
700301589 Souprava dvojmontaze kol, S940

PRISLUSENSTVIi LASERU

GL722 véetné dalkového ovladani

Souprava obsahuje nasleduijici:
Vysila¢ GL722

Pfijima¢ 711301050 - CR600 RC703S
Nabijecka

Externi napajeci kabel

Propojovaci kabel

Rychloupinaci adaptér

11/2016

F.10.1



Prislusenstvi

S-940
PrisluSenstvi laseru a stroje

(S-940 s motorem Subaru EHG65 a vznétovym motorem Kubota DH902)

PRISLUSENSTVi LASERU (pokradovani)

711301073 GL622
Souprava obsahuje nasledujici:
Vysila¢ GL622
Pfijima¢ 711301071 - HL750
Dalkovy radiovy ovlada¢ RC602
Nabijecka
711301033 LL500
Souprava obsahuje nasledujici:
Vysila¢ LL500
PFijima¢ 711301069 - HL700
NabijeCka
Baterie
700301199 Svorka sloupu
711001049 Montazni celek svorky HR 500, CR 600
711301029 Rychloupinaci adaptér
20943 Rychloupinaci adaptér, zavity 5/8-11 az 3-1/2-8

11/2016
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S-940
PrisluSenstvi laseru a stroje
(S-940 s motorem Subaru EHG65 a vznétovym motorem Kubota DH902)

PRISLUSENSTVIi LASERU (pokragovani)

20942 Rychloupinaci souprava, vysila¢
700301398 Stativ, sklolaminat, vysuvny
700301373 Nivela¢ni ty¢

PisluSenstvi 11/2016 F.10.3



S-940
PrisluSenstvi laseru a stroje
(S-940 s motorem Subaru EHG65 a vznétovym motorem Kubota DH902)

LL500-S GL622 GL722-S GL722-SV

Pro pouziti se Pro pouZiti se vSemi | Pro pouZiti se Pro pouZiti s
v8emi pfistroji pFistroji Small Line v8emi pfistroji pFistroji S-22E
Somero s Somero a laserovymi | Somero s s laserovymi
vyjimkou srovnavacimi systémy S-| vyjimkou pFijimaci
laserovych 15/S-10A s vyjimkou | laserovych LR212-S
pfijimacd LR212-S pfijimacld GCR pFijimacd LR212-S
Porovnani
I 4
laserovych
r w O
vysilacu
Kompatibilni s LR212-S Ne Ne Ne Ano*
Kompatibilni s LR210-S Ano Ne An Ano
Kompatibilni s LR21-S Ano Ne An Ne
Kompatibilni s SSR2/SSR Ano Ano* An Ano***
Kompatibilni s GCR4 Ano Ne An Ne
Dalkové ovladani Ne Ano Ano
Automatické Ne Ano Ano
Duslni skion roviny Ne OsaX—25a%+2596 OsaX—lOa%+10%
OsaY-25az+25% OsaY-0,5az+25%
Obraceni sklonu Neuvedeno Osa X nebo Y Osa X
Automatické vyrovnani osy Neuvedeno Osa X nebo Y Osa X nebo Y
Aut.orI\atlcke prizplsobent Neuvedeno Osa X nebo Y Osa X nebo Y
roviné
Automaticky reZzim PlaneLok Ne Osa X nebo Y Osa X nebo Y
Ovladani odrazu Neni EIektEQnické clona Plastové clony okna
(rezim masky)
Napajeci zdroj, standardni: 4¢lankovy Ni-MH, | 4€lankovy Ni-MH, typ D 6Clankovy Ni-MH, typ D
Zalozni alkalicky akumulator: [typ D 4¢lankovy, typ 4¢lankovy, typ D 6Clankovy, typ D
Alternativni napajeci zdroj: D NabijeCka NabijeCka 12V externi kabel
Zivotnost akumulatoru 100 hod, Ni-MH 35 hod, Ni-MH 30 hod, Ni-MH
175 hod, alkalicky |40 hod, alkalicky 20 hod, alkalicky
Pohotovostni rezim Ne Ano Ano
Délka zaruky 5 rok( 5 rok( 2 roky
Typ laseru 670 nm, viditelny 635 nm, viditelny InfraCerveny 658 nm, viditelny
, - <5 mW, tfida 3A/3R <1mW, tfidal| <1mWw, tfida2
Vykon laseru Trida 2 <=3.4mW, tida 2**
Bézna nivelacni presnost <t1,5mmna30m +1,5mmna30m <t1,5mmna30m
Inte"gentnlnabuecka Standardni Standardni Standardni
Multicountry
Rychlost otaceni (ot/min) 600 0, 80, 200, 600, 900 300, 600, 900
Cislo dilu Somero 711301033 711301073 700301068 I 711301080

* Doporuceno
**  VS8echny pfistroje GL622 s vyrobnimi Cisly nad 13288913 jsou tfidy 2.
***  PfijimaC musi vzdalen od vysilaCe minimalné 10 stop.

11/2016
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S-940
PrisluSenstvi laseru a stroje
(S-940 s motorem Subaru EHG65 a vznétovym motorem Kubota DH902)

HL700

Doporuceno pouzivat s

LL500

HL750

Nutné pouzivat s
GL622

CR600

Nutné pouzivat s
GL722-S a GL722-
Y

Porovnani
ruCnich
pFijimacu

Citlivost

Sest nastaveni aZ na
Uroven 0,5 mm

Sest nastaveni aZ na
Uroven 0,5 mm

Sedm nastaveni az
na Uroven 0,1 mm

Displej

Kontrolky LED a
digitalni LCD hodnoty
vySky

Kontrolky LED a
digitalni LCD hodnoty,
vySky

Vysoce viditelné
kontrolky LED a LCD
vySky

Ano, s GL622 nebo

Bezdratova komunikace Ne 2. pfistrojem HL750 Ano, s GL722
Protizableskovy snima¢ Ano Ano Ne
Automatické vvpingni Volitelné: 30 min, 24 Volitelné: 30 min, 24 30 min
u P hod, vypnuto hod, vypnuto
Napajeci zdroj AA-2 AA-2 AA-3
Zivotnost akumulatoru 60 hodin 60 hodin 100 hodin
Vyska okna 127 mm 127 mm 114 mm
Sklon okna 2 svtrany/ 170° na 2 stfany/ 170° na 270 stupnd
kazdou stranu kazdou stranu

Tésnost proti prachu a vodé IP67 IP67 IP54
Zaruka 3 roky 3 roky 2 roky
Cislo dilu Somero 711301069 711301071 711301050

KANCELAR V KANCELAR VE

Somero Enterprises, Inc. Somero Enterprises, Inc.

PO Box 309 Broombank Road

46980 State Highway M26 Chesterfield Trading Estate

Houghton, Ml 49931 Chesterfield S41 9QJ

Tel.: 1-906-482-7252 Spojené kralovstvi

Fax: 1-906-483-2774 Tel.: +44(0) 1246 454 455

Fax: +44(0) 1246 261 673
PrisluSenstvi 11/2016
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S-940
PrisluSenstvi laseru a stroje

iS-94O s motorem Subaru EHG5 a vznétovi'm motorem Kubota DH902)

PisluSenstvi 11/2016 F.10.6



Prislusenstvi

S-940
PrisluSenstvi laseru a stroje
(S-940 s motorem Subaru EHG5)

700501361-01

Sada Gold S-940

740801669 Pouzdro - Large Line ESK, pénova vyplri ,Pick n Pluck®
20010-080 Hydraulicka hadice 5/8” x 80”, 3 000 psi
20468 Kli¢, 1/4” Sq x délka 1”
20959 Tlaéna pruzina krytu loZiska Sneku
710101521 Montazni celek spinace, pfitomnost obsluhy
710101522 Montazni celek spinace, asované zvedani/spousténi
710401241 Regulator napéti, Robin 20.5HP, 30 A, vysokoteplotni
710601119 Spiralovy kabel, SSR/SSR2
710601234 Kabel, AS212-S
711601034 Kolébkovy prepina¢, VDJ1 DPDT Carling s ident. Stitkem
711601035 Kolébkovy prepina¢, VDJ1 DPDT Carling s ident. Stitkem
711601067 Tlacitko nouzoveého zastaveni, Compact NO/NC 40 mm, uvoInéni oto¢enim
(POZNAMKA: pouze motor Subaru)
720603160 Svafenec, montazni celek koliku ,D* hlavy
740101044 Lozisko, 2 Srouby, STF-12T, XD
740101090 Lozisko, Snek 1 7/16ID - kontaktni t€snéni / 45° maznice
740404038 Zavitova tyc, 5/16-24 x 2”
740501037 Palivovy filtr, viozeny, Bosch, 20 mikronu
(POZNAMKA: pouze motor Subaru)
740801331 Zavlacka, drat 0,125, dvojita smycka
740801413 Silentblok, vn. vibrace, vyrobek Tech 51303
740801655 PFirubové pouzdro, 1/2” vnitf. pr., 3/4” vnéjsi pr., délka 1/2”
740801732 Pero motoru vibratoru 1/8 x 1/8 x 3/4”
740801794 Maznice, 1/8” BSPP
740801834 PFirubové pouzdro, 1/2” vnitf. pr., 3/4” vnéjsi pr., délka 5/8“
750801042 Motor vibratoru, 0,067 CIR, 7/16” hfidel s perem, XD
750801052 Motor Sneku

11/2016
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Prislusenstvi

S-940
PrisluSenstvi laseru a stroje
(S-940 s motorem Subaru EHG5)

700501361-01

Sada Gold S-940 (pokracovani)

770401022 Vlozka vzduchového filtru 18hp Robin
(POZNAMKA: pouze motor Subaru)

770401023 Olejovy filtr, motor Robin 18,5 hp pfi 20,5, 248-65801-10
(POZNAMKA: pouze motor Subaru)

770401076 Zapalovaci svicka NGK, BPR5ES pro Robin 20,5 hp EH65

T1145 Kryt, tésnéni loZiska Sneku

20004-035 Hydr. hadice 1/4 x 35

740901005 Hranové tésnéni, kryt pohonu kola (5,0 stopy)

740901004 Tésnéni, kryt pohonu kola (10,0 stopy)

20004-068 Hydr. hadice 1/4 x 68

20008-060 Hydr. hadice 1/2 x 60

20006-095 Hydr. hadice 3/8 x 95

710401336 Relé, kostka Picker SPDT

11/2016
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S-940
PrisluSenstvi laseru a stroje
(S-940 s motorem Subaru EHG5)

700501361-01 Sada Gold S-940 (pokracovani)
710101297 Montazni celek plochého joysticku PR3

20009
Tlakomér, 0-5 000

750701073 Filtracni vlozka, MP
711301072 Laserovy pfijima¢ SSR2
20064-0404 Adaptér hydraulické spojky FS,
4M
711001026 Pohon, kolébkovy pfepinac
20356 Maznice, 1/4 - 28, 90 stupnu
20363 Maznice, 1/4 - 28, pfima
720509627 PryZové pouzdro, opracované

(POZNAMKA: pouze motor Subaru)
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Prislusenstvi

S-940

PrisluSenstvi laseru a stroje
(S-940 s motorem Subaru EHG5)

700501360-01 Sada Silver S-940

740801669 Pouzdro - Large Line ESK

20004-068 Hydraulicka hadice 1/4 x 68

20006-095 Hydraulicka hadice 3/8 x 95

20008-060 Hydraulicka hadice 1/2 x 60

20010-080 Hydraulicka hadice 5/8 x 80

710101297 Mont. celek plochého joysticku PR3

750701073 Filtraéni viozka, MP

711001026 Pohon FS, kolébkovy pfepinac

20356 Maznice, 1/4 - 28, 90 stupnl

20363 Maznice, 1/4 - 28, pfima

710101521 Montazni celek spinace, pfitomnost obsluhy

710101522 Montazni celek spinace, Casované zvedani/spousténi

710401241 Regulator napéti, Robin 20.5HP, 30 A, vysokoteplotni
(POZNAMKA: pouze motor Subaru)

710401336 Relé, Picker SPDT, kostka 12 V DC 40/30 A

710601119 Spiralovy kabel, SSR/SSR2

11/2016
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700501360-01
711601067

S-940
PrisluSenstvi laseru a stroje

(S-940 s motorem Subaru EHG5)

Sada Silver S-940 (pokracovani)

Tlac“:l'tkq nouzového zastaveni, Compact NO/NC 40 mm, uvolnéni oto¢enim
(POZNAMKA: pouze motor Subaru)

740101044

Lozisko, 2 Srouby, STF-12T, XD

740101090

Lozisko, Snek 1 7/161D - kontaktni tésnéni / 45° maznice

740801665

PFirubové pouzdro, 1/2” vnitf. pr., 3/4” vnéjsi pr., délka 1/2”

740801834

PFirubové pouzdro, 1/2” vnitf. pr., 3/4” vnéjsi pr., délka 5/8“

750801042

Motor vibratoru, 0,067 CIR, 7/16” hfidel s perem, XD

750801052

Motor Sneku

770401022

Vlozka vzduchoveho filtru 18hp Robin
(POZNAMKA: pouze motor Subaru)

770401023

Olejovy filtr, motor Robin 18,5 hp pfi 20,5, 248-65801-10
(POZNAMKA: pouze motor Subaru)

770401076

700501334-00

700301411

Zapalovaci svicka NGK, BPR5ES pro Robin 20,5 hp EH65
(POZNAMKA: pouze motor Subaru)

Pocate¢ni souprava *(motor Subaru EH65 a vznétovy motor Kubota

DH902)

Montazni celek svorky sloupu

700301398

Stativ, sklolaminat, vysuvny

730201005

Separacni olej

741101020

Gletovaci 48“ lista, zaoblené konce

741101018

Shrnovaci lista na beton

700301243

Sada naradi

741101016

14dilna sada klica

741101015

Nastavitelny kli¢ 12 Pro

741101017

Kli¢ na imbusové Srouby 3/16“ s , T* rukojeti

PrisluSenstvi
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S-940
PrisluSenstvi laseru a stroje

(S-940 se vznétovym motorem Kubota DH902)

700501367-01

Sada Gold S-940
POZNAMKA: Souprava vznétového motoru bude obsahovat vSechny

soucasti uvedené v soupravé nahradnich dilG pro motor Subaru
EH65 ¢. 700501361-01
(s vyjimkou téch, jez jsou uréeny POUZE pro tento motor).

711601068 Tlagitko nouzového zastaveni, Compact NO/NC 40 mm, uvolnéni otocenim
750401059 Vlozeny palivovy filtr, Kubota V1505 D902

770401110 Olejovy filtr, Kubota D902

770401111 Vlozka vzduchového filtru, Kubota D902

770401112 Palivovy filtr, Kubota D902

700501366-01

Sada Silver S-940
POZNAMKA: Souprava vznétového motoru bude obsahovat

vS§echny soucasti uvedené v soupravé nahradnich dila pro
motor Subaru EH65 €. 700501360-01
(s vyjimkou téch, jez jsou uréeny POUZE pro tento motor).

711601068 Tlagitko nouzového zastaveni, Compact NO/NC 40 mm, uvolnéni otocenim
740801478 Remen ventilatoru, Kubota D902

750401059 Vlozeny palivovy filtr, Kubota V1505 D902

770401110 Olejovy filtr, Kubota D902

770401111 Vlozka vzduchového filtru, Kubota D902

770401112 Palivovy filtr, Kubota D902

PrisluSenstvi
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Prislusenstvi

Sada Bronze (soucasti souprava nastroja BEET)

S-940

(S-940 s motorem Subaru EHG5)

CisLo DiLU
700501359-00

POPIS

Souprava Bronze S-940 (dodavana se strojem)

20952 Mazaci lis, rukojet’ lisu

710601121 Nouzové lano, SSR

740404038 Zavitova tyc, 5/16

741101007 Kli€ na 8mm imbusové Srouby, ,T* rukojet
741101026 Sroubovak s kulatou hlavou na 8mm imbusové $rouby
750701078 Tlakomér

711601035 Kolébkovy prepinac, VLD1 DPDT

711601034 Kolébkovy prepina¢, VJD1 DPDT

741101035 Nastroj pro demontaz ovl. prvku

8/2016
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Prislusenstvi

S-940

Sada Bronze (soucasti souprava nastroja BEET)

(S-940 s motorem Subaru EHG5)

700501359-00 ‘ Souprava Bronze S-940 (dodavana se strojem) - pokracovani

740801413 Silentblok, vnéjsi vibrace, Tech

740801737 Postfikovaci pumpa, az 3,5 gal.

20179 Pojistny kolik, 3/32 x 2-3/4

20401-050 Pojistna matice, 1/2-13,tf. C

20402-050 Plocha podlozka, 1/2” SAE HD, pozink.

20413-0200 Sroub, 1/2-13 x 2 HX HD, tt. 8 CS, pozink.

710101521 Montazni celek spinace, pfitomnost obsluhy

710401295 Digitalni otackomér

710401336 Relé, Picker SPDT, kostka 12V DC 40/30 A

720603160 Svarenec, montazni celek koliku ,D“ hlavy

740101090 Lozisko, Snek 1 7/16ID - kontaktni t&ésnéni / 45° maznice
780801331 Zavlacka, drat 0,125, dvojita smycka

740801794 Maznice, 1/8” BSPP

770401023 Olejovy filtr, motory Robin 18,5 hp pfi 20,5, 248-65801-10

(POZNAMKA: pouze motor Subaru)
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S-940
Sada Bronze (soucasti souprava nastroja BEET)
(S-940 s motorem Subaru EHG5)

700501359-00 ‘ Souprava Bronze S-940 (dodavana se strojem) - pokracovani

770401076 Zapalov’aci svicka NGK, BPR5ES pro Robin 20,5 hp EH65
(POZNAMKA: pouze motor Subaru)

780201101 Prirucka, umisténi spinacu stroje S-940

780301111 Navod k obsluze stroje S-940

T1146-001 Podlozka, lozisko Sneku, 1/16” S100/160

T1146-002 Podlozka, lozisko $Sneku, 1/8” S100/160

T1146-004 Podlozka, lozisko Sneku, 1/4” S100/160

700501299 Sada nastroji BEET S-940 (dodavana se strojem)

Skfifika na naradi, strukturovana péna, Fatmax, 028001L

Méfici pasmo, 1/2 x 12” (13mm x 4M), vysoce viditelné, oranzové

Digitalni multimetr, MN35, ruéni nastaveni rozsahu

Mazivo, 14 oz., tmavé &ervena, G00726-48

Vodovaha, 24”, duty profil, magneticka, 43-525

Svinovaci podlozka pro nastroje, 5870

Kli¢ s otevienym koncem, 8 x 10mm, FP, 53-052

Kli¢ s otevienym koncem, 12 x 13mm, FP, 53-052

Kli¢ s otevienym koncem, 1/4 - 5/16”, 1020 dvoijita hlava, chrom
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S-940
Sada Bronze (soucasti souprava nastroja BEET)
(S-940 s motorem Subaru EHG5)

700501299 ‘ Sada nastroju BEET S-940 (dodavana se strojem) - pokracovani

Kli¢ s otevienym koncem, 7/16 —1/2”, 1725, dvojita hlava, chromovany

Kli¢ s otevienym koncem, 9/16 - 11/16”, 1027C, Cerny

Kli¢ s otevienym koncem, 3/4 - 7/8”, 1731A, dvajita hlava, chromovany

Nastavitelny kli¢ 10", chromovana le$téna hlava, 13410

Klesté, 7" macené rukojeti Linesman, 23402

Kli¢ Torx, T10, 3-1/2”, Proto Tools Duratek, JT1031R

Kli¢ Torx, T27, , T rukojet, 33027

Sroubovak, 3/16 x 4, s prohlubnémi, Bimold Rd, 24205

Sroubovak, 4 v 1, CMB4V

Sroubovék kfizovy, ERGO, BE 8600

Vodovaha, 9” magneticka, lity hlinik, Torpedo, 42-465

Svételna tuzka, MSL1, magneticka

Kli¢ do vnitfniho Sestihranu, standardni
3/32” (J46106)

5/32” (J46110)

3/16” (J46112)

7132”7 (J46310)

1/4” (J46314)

Kli¢ do vnitfniho Sestihranu, metricky
4 mm (J46116)

4,5 mm (FM-83H.4.5)

5 mm (J46316)

6 mm (J46318)
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Prislusenstvi

S-940
Sada Bronze (soucasti souprava nastroju BEET)
(S-940 se vznétovym motorem Kubota DH902)

¢isLo DiLU POPIS

700501365-00  Sada S-940 Bronze
POZNAMKA: Souprava vznétového motoru bude obsahovat
vS§echny soucasti uvedené v soupravé nahradnich dila pro

motor Subaru EH65 ¢. 700501359-00
(s vyjimkou téch, jez jsou uréeny POUZE pro tento motor).

770401110 Olejovy filtr, Kubota D902
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