Navod k obsluze - Vaculyft PM

Ceska verze - pieklad pavodnich pokynt k obsluze

MAX LOAD 140 k9

Pritec Vaculyft AB
PRITEC AB Fjards Industrivag 9

VACU 439 74 Fjards, Svédsko
Telefon: +46 (300) 543 543
Vaculyft PM




Obsah

Legenda k symbolim 2

Uvod 3

Popis stitku 3

Bezpecénostni pokyny pro Vaculyft PM 5

Zasady na pracovisti 7

Specificka rizika 7

Technicky popis 9

Ovladani stroje Vaculyft PM 10
Provozni kontroly 10
Ovéreni prvkd 10
Bezpecnostni prvky pro prevazeni 10
Preprava 10
Priprava provozu 1"
Pfiprava 11
Vysunuti vyloZniku 12
Pfemisténi na pracovisti 12
Zasunuti a zajiSténi vylozniku pro prevazeni. 12
Podtlakové ¢erpadio 13
Vyména naradi 14
Zvedani 15
Zvedani mokrych bremen 15
Zvedani poréznich materiall 15
Skladovani/odstavky 16
Servis a udrzba 16
Cisténi filtru 16
Po prvnich 20 hodinach provozu stroje 16
Denné 17
Kazdy mésic 17
Kazdé tfi mésice 17
Kazdych Sest mésicl 17
Odstranovani zavad stroje Vaculyft PM 18
Servisni kontrolni seznam stroje vaculyft PM 25

Legenda k symboliim

AVarovéni' Varovani! Varuje, e v ptipadé nedodrzeni pokynt hrozi riziko vdZného zran&ni nebo
2 smrti. Patfi sem riziko vazného poskozeni stroje nebo zranéni dalSich osob.

Pozor! Upozorfiuje, Ze v piipadé nedodrzeni pokyn{ hrozi riziko mensiho zranéni a
& Pozor! poskozeni vybaveni.

Upozornéni! Upozorfiuje, Ze v pripadé nedodrzeni pokyn{ hrozi riziko poskozeni
vybaveni nebo podstatné zkraceni jeho provozni Zivotnosti.

/\ Upozornéni!

Toto vybaveni vyhovuje strojnické smérnici EU 2006/42/EG, dodatek 21A, a také normam EN ISO
12100:2010, SS-EN 14238 2004+A1 2009 a SS- EN 982+A1:2008
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Uvod

Vaculyft PM je stroj umistény na pasovém podvozku od spole¢nosti Hinowa (Italie) uréeny pro zvedani, pfemistovani a pre-
souvani stavebnich material(, napfiklad dlazebnich kamenu, zdicich material(, dlazeb, obrubnikd a vakd. Vaculyft PM je
zkonstruovan jako pomocna mechanizace s dirazem na ergonomii, efektivitu a bezpe€nost. Toto vybaveni nabizi nasi au-
torizovani distributofi na celém svété. DalSi informace vam poskytne vas dodavatel, distributor nebo nasSe oddéleni podpory.

Tento navod obsahuje pokyny pro béznou obsluhu, bezpeénostni pokyny, pokyny pro provadéni udrzby a pokyny pro
odstrafiovani zavad. Tento navod je tfeba pouzivat spole¢né s dokumenty ,Navod na obsluhu, bezpeénost, udrzbu a
servis Hinowa TP2000* ,Navod ke zvedaci jednotce Prilift 140-250“ a ,Prirucka vlastnika Honda iGX440“. UZivatelé
se musi pfed pouZitim dobfe seznamit se vdemi ¢tyfmi navody. Pokyny pro specialni verze Vaculyft PM nejsou zminé-
ny. Informace o specialnich modifikacich stroje vam muize poskytnout prodejce/distributor.

Je dovoleno pouzivat pouze dily a pfisluSenstvi OEM (puvodniho vyrobce vybaveni), které jsou uréeny pro pouziti
se stroji Pritec Vaculyft PM. Tyto dily a pfisluSenstvi splfuji technické pozadavky a jsou podminkou pro zachovani
platnosti zaruky.

Prislusenstvi a dily nejsou v tomto navodu zminény. Postupujte podle navodu a dokumentace k pfisluSnému pfislu-
Senstvi a dilam.

Spolec¢nost Pritec Vaculyft své produkty neustale vylepSuje a proto si vyhrazuje pravo ménit specifikace a provadét
vylepSeni produktu bez pfedchoziho upozornéni.

Popis stitkl

Veskeré nalepky s varovanim nebo informacemi, které se poskodi a/nebo se stanou necitelné, musi byt ihned vyménény!

Stitek CE s modelem stroje, Umisténi filtru podtlakového
vyrobnim &islem a rokem FILTER/| cerpadia. Je treba kontrolovat podie
vyroby. o navodu (viz ¢ast Servis a Udrzba
¢. dilu: 840045 C. dilu: 841463-01  ng strance 16).
Nebezpedi rozdrceni. Predlpggzwanllm tovhoto stroje se
Qﬂ musi uzivatelé dobre seznamit s
navody.
&. dilu: 841463-02 C. dilu: 841463-03
V 24dném piipadé nestdjte ani
neméjte zadnou cast téla pod Je povinné pouzivat ochranu
zavésenym bremenem. Pady @ sluchu ochrannou obuv.
bfemen mohou zpUsobit vazné
zranéni nebo smrt. —
C. dilu: 841463-06
C. dilu: 841463-04
S5E5 Vaculyft PM140 Logo spolecnosti Pritec
MAX LOAD 308 Ib(140 kg) Maximalni nosnost . VaCUnyt AB a oznaceni
- vybaveni C. dilu: 841463-14 modelu stroje.
C. dilu: 841463-13-US:
PRITEC AB Y o
5 ) \WACU Logo spolecnosti Pritec
www .pritecvaculyft.com| Adresa webu spolecnosti w Vaculyft AB.
C. dilu: 841463-15 Pritec Vaculyft.

C. dilu: 841463-16

Ovladani podtlakového
Vacuum | cerpadia.

Svislé sefizeni sloupku
vylozniku.

<@ =

<— @ =

C. dilu: 841463-30

¢. dilu: 841463-31

Dalsi informace o Stitcich najdete v dokumentech ,Navod na obsluhu, bezpeénost, udrzbu a servis Hinowa TP2000"
»,Navod ke zvedaci jednotce Prilift 140-250" a ,Prirucka vlastnika Honda iGX440°.
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Bezpecnostni pokyny pro Vaculyft PM

Pfed pouzitim stroje si proc¢téte nasledujici bezpecnostni pokyny a také nasledujici navody a jejich bezpe€nostni
pokyny:

* Navod na obsluhu, bezpe&nost, udrzbu a servis Hinowa TP2000
* Navod ke zvedaci jednotce Prilift 140-250
»  Prfirucka vlastnika Honda iGX440

Stroj Vaculyft PM smi pouZivat pouze osoby, které si precetli a porozuméli tomuto navodu, vyse uvedenym navodim
a veskerym platnym standarddm a predpistim. Vyse uvedené navody musi byt k dispozici v sadé navodu (viz polozka
Y na strance 9) ve stroji Vaculyft PM. Spolec¢nost Pritec Vaculyft AB nenese odpovédnost za Zadné Skody nebo zranéni
zpUsobena pouzivanim nebo jednanim, které neodpovida skolni, navodim a veskerym platnym standardim a
predpisim. V takovém pripadé jednd uZivatel zcela na vlastni riziko.

A Varovani!

e Je zakdzano prekracovat maximalni povolenou nosnost stroje Vaculyft PM 308 Ib (140 kg) (tzn. je zakazadno zvedat bfemena,
kterd vazi vice nez 308 Ib/140 kg). Zvedaci nafadi musi byt zvoleno podle tvaru a hmotnosti bfemene

e Je zakdzdno poutzivat stroj Vaculyft PM ke zvedani nebo ptfenaseni osob.

e Stroj Vaculyft PM vytvafi velmi silny saci tlak/podtlak (vakuum). Nepokousejte se utésnit pfisavku jakoukoli ¢asti vlastniho
téla. BEhem provozu podtlakového Cerpadla udrZujte veskeré predméty (kromé bfemene), napfiklad ¢asti téla, odév a vlasy,
mimo dosah ptisavky a saciho otvoru.

e Béhem provozu stroje Vaculyft se musi okolni teplota pohybovat v rozmezi +37,5 °F (3 °C) az +104 °F (40 °C). Pri teplotach
pod +37,5 °F (3 °C) existuje nebezpedi sklouznuti bremene vlivem tvorby ledu nebo k pfimrznuti produktu a naslednému

neocekavanému oddéleni.

e  Stroj Vaculyft PM smi byt pouzivan pouze k uréenému ucelu pro materialy a aplikace popsané v tomto navodu a v souladu s
platnymi bezpecnostnimi predpisy. Jakékoli pouzivani mimo urceny uUcel je zakdzano!

e  Pfed kazdym pouzitim musi byt ovéren stav a funkénost stroje Vaculyft PM.

e Udrzbu, servis, mazani a odstrariovani zavad je moiné provadét, pouze kdy? stroj Vaculyft PM stoji na rovném misté a kli¢ek
vypinace se nachazi ve vypnuté poloze.

e  Pokud je béhem provozu nebo provadéni servisu zjiSténa nebezpectna okolnost, je zakdzédno stroj Vaculyft PM pouzivat,
dokud tato nebezpecna okolnost nebude odstranéna.

eV pfipadé prasknuti nebo jiného poskozeni stroje Vaculyft PM nebo pripojeného zvedaciho naradi musi byt veskeré pouzivani
stroje ihned preruseno.

e Osobam pod vlivem omamnych latek, alkoholu nebo 1€k, které omezuji jejich soudnost a/nebo schopnost reagovat, nesmi
byt dovoleno pouzivat, provadét ddrzbu ani opravovat stroj Vaculyft PM.

e  Stroj Vaculyft PM smi pouzivat nebo udrzovat pouze osoby starsi 18 let

e Je zakdzano umistovat zavésené bfemeno nad jakoukoli ¢ast téla osoby.

eV zadném pripadé nenechdvejte zavésené bfemeno bez dozoru.

eV zadném pfipadé nenechdvejte biemeno zavésené déle nez tfi minuty, protoze by mohlo dojit k prehrati stroje Vaculyft PM.
e Je zakdzdno strojem Vaculyft PM uvolfiovat bfemeno, které je pfipevnéné, uvizlé nebo zaseknuté.

e  PFipraci se strojem Vaculyft PM vidy pouZivejte plynulé fizené pohyby. Prudké pohyby mohou zplsobit uvolnéni bremene a

jsou proto zakdazany.
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eV ZADNEM PRIPADE nestjte pod vysouvanym nebo zasouvanym se vyloznikem. Vidy se snazte, abyste se pokud mozno
nenachazeli pod vyloznikem.

e  Stroj Vaculyft PM vidy pouZivejte na povrchu, ktery je dostatecné pevny pro udrzeni plné hmotnosti stroje véetné bfemene,
a na kterém nehrozi sklouznuti nebo prevraceni stroje. Stroj Vaculyft PM nepouZzivejte na klouzavém povrchu. Stroj Vaculyft
PM nepoufZivejte v blizkosti okrajl pfikopUl, vykopl nebo naspl, kde by se stroj mohl prevratit nebo sklouznout

e BFfemeno zvedejte a spoustéjte vidy svisle; pfed zvednutim umistéte Spi¢ku vyloZzniku nad zvedany material. V Zddném
pfipadé se nepokousejte zvedat Uhlopfi¢né ani vléci materidl. Viz obrdzek 1 a 2 niZe.

e  Stroj Vaculyft je uren k venkovnimu pouzivani. NepouzZivejte jej v mistnostech ani uzavienych prostorech, ve kterych se
mohou hromadit vyfukové plyny z motoru a zpUsobit nebezpecné koncentrace CO nebo jinych vyfukovych sloZzek nebo
nedostatek kysliku.

e Pfi pouZivani stroje Vaculyft je nutno pouzivat vhodné osobni ochranné pomdacky, mimo jiné bezpecnostni obuy,
bezpecnostni bryle,ochranu sluchu, ochranu hlavy a rukou a dalsi vybaveni podle pozadavkd vaseho zaméstnavatele nebo
mistnich predpisa.

e Je zakdzano odstrafiovat identifikacni Stitek ze stroje Vaculyft PM.

e  Servis a udrzbu stroje Vaculyft PM smi provadét pouze osoby proskolené a/nebo schvalené spole¢nosti Pritec Vaculyft AB
nebo jejim autorizovanym distributorem.

& Pozor!

Bfemeno je zvedano a pFidrZzovano podtlakem. Dojde-li k tiniku nebo vypadku napajeni (pferuseni pfivodu
paliva, ucpany filtr), podtlak se snizi a bfemeno bude spusténo na zem. V pfipadé ztraty vykonu musi obsluha
uzavfit ovladaci drzadlo a nechat bfemeno fizené spustit na zem. Do odstranéni zavady/pficiny je zakazano
stroj Vaculyft PM pouzivat.

Je zakazano pouzivat stroj Vaculyft PMke zvedani, které neni svislé vici bodu pfipojeni podtlakového zvedaku.
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Zasady na pracovisti

A Varovani!

Zajistéte, aby na pracovisti nebyla zadna bezpecnostni rizika, mimo jiné nadzemni vedeni nebo skryté sité. Dodrzujte mistni
predpisy a predpisy vaseho zaméstnavatele ohledné pristupu na provozovnu a povinnych bezpecnostnich kontrol. Zajistéte, aby
se na pracovisti nenachdzely zddné nepovolané osoby.

Emise hluku/vyfukovych plynt

Na nésledujicim obrazku jsou uvedeny MAXIMALNI hladiny akustického tlaku naméFené 1 metr od stroje na rdiznych mistech PRI
BEZNEM PROVOZU. Pozor: tato méfeni plati pro stroj, ktery se nachazi ve venkovni otevieném prostoru, kde nedochézi k odrazu
zvuku. Ve vétsi blizkosti stroje jsou hladiny zvuku pochopitelné vy$si a mohou byt vys$si na mistech, na kterych dochazi k odrazim
zvuku. Je tfeba pouZivat prislusnou ochranu sluchu, ktera vyhovuje platnym predpisiim OSHA a mistnim predpisiim. UZivatel
musi vyhodnotit potfebu ochrany sluchu, seznamit se s veskerymi poZzadavky predpisli a dodrZovat je.

@ = Body méfeni, vSechny ve vzdalenosti 39,37“(1 m) od vnéjSiho okraje stroje.
Specificka rizika

*  Musi byt omezen pfistup nepovolanych osob na pracovisté.
*  Pracovis$té musi byt dostate&né osvétleno.

* Béhem provozu stroje Vaculyft se musi okolni teplota pohybovat v rozmezi 37,5°F (+3°C) az 104°F (+40°C). Pri
teplotach pod 37,5°F (+3°C) existuje nebezpeci sklouznuti bremene vlivem tvorby ledu.

* Nezvedejte zmrzlé ani znecisténé stavebni materialy: bfemeno by mohlo sklouznout z podtlakového zvedaku a spadnout.
+ Je zakazano pouzivat stroj Vaculyft za boufky nebo v pfipadé aktivity blesku
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Technicky popis

XE<CAVPOPOZIrOEUIONTIMUO®>

Oko pro prenaseni podtlakového zvedaku
Sloupek vylozniku

Navijak

Zapadka vnitrniho vylozniku

Zapadka

Pryzovy popruh pro zajisténi vzduchové hadice
Vnitfni podtlakova hadice
Bezpeclnostni zapadka s lankem
Vnitrni vyloznik

Knoflik pro zajisténi vnéjsiho vylozniku
Vnéjsi podtlakova hadice

Vnéjsi vyloznik

Drzadlo

Ovladaci drzadlo

Prodluzovaci trubka

Rychlospojka nastavce

Vyvazovaci knoflik s bremenem
Vyvazovaci knoflik bez bremene
Uvolnovaci knoflik

Vypinac

Packa ovladani pasi/podtlaku
Ovladaci panel

. Zavazi olovnice

Jednotka podtlakového Cerpadla

.Kryt filtru

. Filtr

.Hvézdicovity knoflik

.Pryzovy poporuh pro kryt filtru

Sada navodu

Stroj Vaculyft PM se sklada podtlakové zvedaci jednotky, ktera je umisténa na pasovy podvozek Hinowa TP2000.

Podvozek: Hinowa TP2000

Motor: Honda iGX440/3000 ot./min.

Vyska zdvihu pro paletové vidle: 157 (380 mm)
Nosnost vidli ve zdvihu: 3528 Ib (1 600 kg)

Podtlakové &erpadlo:
Podtlakové ¢erpadlo s hydraulickym pohonem: 17,7 in. Hg (0,6 baru)

Zvedaci jednotka:

Prilift 140-250: Max. zatizeni 308 Ib (140 kg)
Max. vyska zdvihu pfiblizné: 41,3” (1 050 mm) s prodluzovaci trubkou (51,2 (1 300 mm) bez prodluzovaci trubky)
Min. vyska zdvihu pfiblizné: -11,8” (-300 mm) s prodluzovaci trubkou

Ver. 2
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Ovladani stroje Vaculyft PM

Provozni kontroly

*  Vypinad
»  Kontrolni ventil v podtlakovém zvedaku
*  Bezpecnostni prvky pro pfevazeni vylozniku

Ovéreni fungovani téchto prvki musi byt provedeno

° Na zacatku kazdé pracovni smény nebo v pfipadé neobvyklého chovani stroje.

Ovéreni prvk
Vypinaé

*  Otocte vypinac (T) z polohy OFF (VYP.) do polohy ON (ZAP.).
»  Spustte stroj Vaculyft PM.
»  Zkontrolujte funk&nost vypinace oto€enim do polohy OFF (VYP.) — motor se musi vypnout.

/\ Upozornéni!

Dalsi informace viz ,Priru¢ka viastnika Honda iGX440*.

Kontrolni ventil v podtlakovém zvedaku

+ Nastartujte stroj Vaculyft PM a zvednéte lehké bfemeno (pfibl. 22 - 44 Ib (10 - 20 kg), jehoz povrch zaru€uje dobré pfisati.
+ Nastavte knoflik pro vyvazeni bfemene (Q) tak, aby se zvedak vysunul co nejvySe.

nenachazi pod bfemenem, a potom vypnéte podtlakové Eerpadlo.
+  Bfemeno by mélo samo pomalu a kontrolované klesnout k zemi. Klesnuti na zem by mélo trvat pfiblizné 5 - 30 sekund

Pokud bfemeno neklesne na zem pomalu a kontrolované, ale naopak dopadne velmi rychle, dodlo k zavadé podtla-
kového systému, viz Navod ke zvedaci jednotce Prilift, ¢ast Odstrafiovani zavad. Do odstranéni zavady je zakdzano
stroj Vaculyft PM pouzivat.

Bezpecénostni prvky pro prevazeni
& Pozor!

«  Zkontrolujte, zda bezpec&nostni prvky pro pfevazeni nejsou poskozené. Najdete-li poSkozeni, vyfadte stroj z pro-
vozu a podle potfeby opravte podle pozadavku vyrobce.

»  Zkontrolujte, zda bezpec&nostni prvky spravneé zajistuji vnitfni a vnéjsi vylozniky a zajistuji podtlakovou hadici a
zvedaci zafizeni.

Preprava

A Pozor!

Pfed pfevazenim stroje Vaculyft PM na vleku nebo jiném vozidle provedte nasledujici kontroly:

«  Stroj Vaculyft PM musi byt ukotven k vleku nebo transportnimu vozidlu.

*  Vyloznik musi byt pfi pfevazeni v zasunuté poloze a pIné zajistény. (Obrazek 3, rovnéz viz stranka 12 Zasunuti
a zajisténi vyloZzniku pro pfevazeni)

* Podtlakovy zvedak musi byt pfipevnén k oku pro pfevazeni (A) zajiStén na misté pryzovym popruhem (F). Nebo
je tfeba jej vyjmout ze stroje a ulozit na Cistém a bezpecném misté&, aby nemohlo dojit k poSkozeni zvedaci
jednotky.

Pfi nakladani a zabezpedeni stroje Vaculyft PM dodrZujte platné predpisy pro prevazeni.
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Priprava provozu

A Varovani!

Priprava
PFed pripravou stroje Vaculyft PM si pfectéte dokument ,Navod na obsluhu, bezpec€nost, udrzbu a servis Hinowa TP2000“

+  Sklon plochy, na které je stroj Vaculyft PM pouzivan, nesmi byt pfili§ pfikry, aby nemohlo dojit k pfevraceni nebo sklouz-
nuti stroje. Je zakazano pouzivat/pfemistovat stroj na naklonéné roviné, ktera ma vyssi sklon, nez je uvedeno v navodu
k podvozku Hinowa.

e Maximalni povoleny sklon plochy, na které je umistén stroj Vaculyft pFi zvedani s pouZitim podtlakového
zvedaku, je 10 stupiid, tzn. maximalné 2 1/8 palce klesani/stoupani na délkovou stopu (17,6 cm/metr).

»  Stroj Vaculyft PM vzdy pouzivejte na povrchu, ktery je dostate¢né pevny pro udrzeni plné hmotnosti stroje véetné
bfemene a v plném rozsahu pohybu vylozniku.

»  Stroj Vaculyft PM nepouzivejte na klouzavém povrchu.

»  Stroj Vaculyft PM nepouzivejte v blizkosti okrajl pFikopu, vykopl nebo naspl, kde by se stroj mohl prevratit nebo
sklouznout

+ Pred kazdym zvedanim se musi sloupek vyloZniku nachazet ve svislé poloze. Pokud se sloupek vyloZniku
nenachazi ve svislé poloze, bude mit tendenci se naklanét, coz muze byt nebezpecné. Sefizeni sloupku vylozniku
se provadi packami na ovladacim panelu (V, obrazek 4). Na bo¢ni strané sloupku vylozniku se nachazi zavazi
olovnice (W, obrazek 5) jako pomucka pro ovéfeni svislé polohy vylozniku. Po svislém nastaveni sloupku
vylozniku peclivé zkontrolujte, zda vyloZnik po odjiténi nema tendenci se nekontrolované naklanét.

»  Zkontrolujte, zda se vyloZznik mlze volné pohybovat ve svém pracovnim rozsahu a zda neexistuji prekazky nebo
objekty, se kterymi by béhem pouzivani mohl kolidovat.

A //I .
|
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* Vysunuti vylozniku

& Varovani!

Po provedeni vySe uvedenych kroku:

Zkontrolujte, zda se vyloZnik ma kam vysouvat a zda po vysunuti nedojde k zachyceni Zadnych &asti. Nyni vysurite
vyloznik v nasledujicich fazich:

*  Umistéte stroj Vaculyft na rovnou plochu, ktera je dostatec¢né pevna pro udrzeni plné hmotnosti stroje,
pozadovanych zvedacich zafizeni a bfemene.

* Neustale kontrolujte vnéjsi vyloznik tak, aby se nemohl volné kyvat.
* Uvolnéte zvedaci jednotku povolenim pryzového popruhu (F, obrazek 11).

*  Zvednéte sloupek vylozniku otaCenim navijaku (C, obrazek 9) po sméru hodin, dokud zapadka (E, obrazek 10)
neklesne pfes horni stranu sloupku vylozZniku.

*  Mirny oto€enim drzadla navijaku po sméru hodin zajistéte, aby byl sloupek vylozniku zajistén zapadkou (E,
obrazek 10) a aby bezpe€nostni zapadka (H, obrazek 9) zapadla na misto.

*  Uvolnéte bezpecnostni prvek pro prevazeni (knoflik, J obrazek 8) vnéjSiho vylozniku. Nezapomente kontrolovat
pohyb vnéjSiho vyloZniku, aby nedoslo k volnému kyvani a k nebezpedi nebo zranéni.

* Uvolnéte bezpecnostni prvek pro prevazeni (zapadka vnitiniho vylozniku, D, obrazek 7) vnitfniho vylozniku.
Nezapomerite kontrolovat pohyb vnitfniho a vnéjSiho vylozniku, aby nedoS$lo k volnému kyvani.

Premisténi na pracovisti

&Varovéni!

Pfed pfemisténim stroje Vaculyft PM na pracovisti provedte
nasledujici kontroly:

* Podtlakové Cerpadlo musi byt vzdy vypnuté.

Pfi kratSich pfesunech bez prekazek.

*  Vnitini vyloznik musi byt zajistén. (zapadka vnitfniho
vyloZniku, D obrazek 7)

» Podtlakovy zvedak musi byt pfipevnén k oku pro
prevazeni (A, obrazek 6).

»  Pri pfemistovani stroje davejte pozor na mozny pohyb
vneéjsiho vylozniku. Osoby se musi nachazet mimo pohy-
bujici se vybaveni.”

PFi delSich pfesunech nebo v pfipadé prfekazek b&hem premistovani. viz éast “,,Zasunuti a zajisténi vyloZniku pro
prevazeni“

DalSi pokyny pro jizdu dopfedu, couvani a odbo€ovani a také informace o dalSich funkcich najdete v dokumentu
»,Navod na obsluhu, bezpecnost, udrzbu a servis Hinowa TP2000“

Zasunuti a zajisténi vylozniku pro prevazeni.

A Varovani!

Zkontrolujte, zda pfi zasunuti nemUze dojit k zachyceni Zadnych ¢asti, napfiklad zvedaci jednotky, podtlakové hadice,
pfisavek atd. Zasurite vyloznik v nasledujicich fazich:

*  Umistéte stroj Vaculyft na rovnou plochu, ktera je dostatec¢né pevna pro udrzeni plné hmotnosti stroje,
poZadovanych zvedacich zafizeni a bfemene.

*  Vyjméte zapadku vnitfniho vylozniku (D) z drzaku, aby se otocila a zaijistila vnitini vyloznik (obrazek 7).

+  Sklopte vnéjsi vyloznik k vnitinimu vylozniku a zajistéte vnéjsi vyloznik pro pfevazeni utazenim knofliku (J,
obrazek 8). Neustale kontrolujte vnéjsi vyloznik tak, aby se nemohl volné kyvat.

+  Pripevnéte zvedaci jednotku k oku pro pfevazeni (A, obrazek 6).

+ Prfitahnéte a podrzte lanko bezpecénostni pojistky (H, obrazek 9) a zaroveri opatrné rozlozte vyloZnik ota€enim
navijaku (C) po sméru hodin, dokud se nezastavi (obrazek 9). Tim se uvolni tlak na zapadce sloupku vyloZniku
(E), aby ji bylo mozné uvolnit.
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*  Uvolnéte lanko bezpec€nostni pojistky a zvednéte zapadku (E) tak, aby se uvolnila z horni ¢asti sloupku vylozniku (obrazek 10).
+  Otacenim navijaku proti sméru hodin spustte vyloZnik a spustte zapadku, jakmile dosahne pfes vrchol sloupku vyloZniku.
+  Kdyz je vyloznik zcela sklopen, znovu zkontrolujte, zda je utazeny knoflik (J), ktery zajiStuje vnéjSi vyloznik pro pfevazeni.
*  Upevnéte zvedaci jednotku pryzovym popruhem (F, obrazek 11).

A

Podtlakové ¢erpadlo

Spustte podtlakové erpadlo presunutim packy ovladani pasu/podtlaku
(U, obrazek 12) do polohy ,podtlak®.

Upozornéni pred spusténim Cerpadla:

»  Pri spusténi podtlakového Cerpadla se podtlakovy zvedak musi
nachazet na oku pro pfevazeni (A) nebo je nezbytné jej pfidrzovat
jednou rukou tak, aby pfisavka ve vzduchu sméfovala mimo osoby,
Casti téla, odév, vlasy, predméty nebo povrchy, aby se zabranilo
nasati do zvedaku.

»  Pfi spusténi podtlakového Eerpadla musi motor béZet na polovicni
az plné otécky.
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Pozor: po spusténi cerpadla podtlakovy zvedak samovolné stoupa a pfi vypnuti €erpadla klesa k zemi.

A Varovani!

Je zakdzano vypnout podtlakové €erpadlo, kdyz je ve zvedaku zavéSeno bfemeno (s vyjimkou ovéfovani
bezpeénostni funkce).

Béhem provozu podtlakového ¢erpadla udrzujte veSkeré predméty (kromé biremene), napfriklad ¢asti téla,
odév, vlasy a volné predméty, mimo dosah podtlakového zvedaku a saciho otvoru.

Vyména naradi

& Upozornéni!

Pred vyménou naradi nebo provadénim uprav vypnéte stroj Vaculyft PM.
Pokyny pro vyménu zvedaciho nafadi (saci patky) za jiné:

*  Umistéte zvedaci naradi na zem nebo na rovnou plochu.

* Vysunte a pfidrzujte uvolfiovaci knoflik (S, obrazek 13).

«  Otocte trubici podtlakového zvedaku pfiblizné o 90 stuprill po sméru hodin (obrazek 14).
+ Oddélte podtlakovy zvedak od nafadi (obrazek 15).

» Nasadte podtlakovy zvedak na nové naradi (obrazek 16). Pritlacte a otoCte trubici podtlakového zvedaku proti
sméru hodin, dokud uvolfiovaci knoflik nezapadne na misto.

*  Vyvazovacim knoflikem (Q, obrazek 16) na podtlakovém zvedaku zmérite nastaveni zvedaci jednotky tak, aby bylo
nové naradi pfizplisobeno zvedanému bfemenu. DalSi informace viz ,Navod ke zvedaci jednotce Prilift 140-250".
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Zvedani

Dalsi informace o vyvazovani s bfemenem a bez bfemene a pokyny pro pouzivani podtlakového zvedaku Prilift viz
»,Navod ke zvedaci jednotce Prilift 140-250".

* Vyberte zvedaci naradi podle tvaru, velikosti a hmotnosti bfemene a podle doporuéeni vyrobce. Nebudete-li si
védét rady, obratte se na dodavatele/vyrobce. Nasadte zvedaci nafadi na stroj Vaculyft PM (viz stranky 14)

+  Zkontrolujte, zda je stroj Vaculyft PM fadné pfipraven a zda se vyloznik vysunul podle pokyn( na strance 12.

»  Spustte ¢erpadlo podle vysSe uvedenych pokynu a manipulujte se zvedakem obéma rukama s pouzitim drzadel na
spodni strané podtlakového zvedaku.

* Umistéte zvedaci naradi nad tézisté bremene: hmotnost brfemene musi byt rovnomérné rozlozena (obrazky 17 - 20).

* Nyni Ize bfemeno zvednout pomoci ovladaciho drzadla — pfi praci se strojem Vaculyft PM pouzivejte plynulé
fizené pohyby.

A Varovani!

Prudké pohyby mohou zpusobit uvolnéni bremene a jsou proto zakazany.

Bod, ve kterém budete zvedat pro zajisténi vyvazeni = tézisté

Zvedani mokrych bremen

/\ Upozornéni!

Za destivého nebo mirné vlhkého pocasi nebo pfi manipulaci s mokrymi bifemeny je nezbytné zkontrolovat filtr
minimalné na zacatku kazdé pracovni smény. PFi velmi mokrém poc&asi nebo bifemenech je nezbytné kontrolovat filtr
Castéji. Pfi spravném vyvazeni nemusite stroji Vaculyft pfi zvedani bfemene pomahat. Pokud pracujete v destivém
pocasi a zjistite, ze se rovnovaha zménila, mlze to byt signal, Ze je tfeba zkontrolovat filtr. Nashromazdéna voda ve
filtru mazZe zpUsobit ztratu zvedaci schopnosti a zvysit riziko uvolnéni brfemene z podtlakového naradi. Pokud do podt-
lakového systému vnikne voda/necistoty, vycCistéte a vyprazdnéte filtracni jednotku. V pfipadé potfeby vymérite filtr; viz
Cast Servis a udrzba.

Zvedani poréznich materialt

A Upozornéni!

Podtlakové ¢erpadlo ma dostate¢né velkou kapacitu pro zvedani poréznich material(i. Pfi zméné typu bfemene oviem
vzdy provedte zkusebni zvednuti pfi zachovani maximalni opatrnosti. Je tfeba dosahnout pfijatelné rychlosti zvedani a
za zadnych podminek nesmi byt pfi zvedani vyZzadovana manualni pomoc. Pokud zvednuti vyZaduje manualni pomoc,
bfemeno nezvedejte, protoZze to znamena, ze material je pfili§ porézni a pro bezpecné zvednuti nemusi byt odpovida-
jici podtlak. Vzhledem k tomu Ze kdykoli muze dojit k zavadam/$patné vyrobenym produktiim, vzdy vénujte pozornost
kvalité bremene. U nekvalitnich bfemen hrozi vétsi riziko padu bfemene zplisobenému destrukci produktu.
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Skladovani/odstavky

Je zakazano tésnici pruh pfisavné patky pfipeviiovat svorkami nebo umistovat na pfedmét, ktery by mohl tésnéni
deformovat.

Servis a udrzba

/\ Upozornéni!

Béhem veskerych servisnich/udrzbarskych praci musi byt stroj Vaculyft PM vypnuty a vypina¢ se musi
nachazet v poloze OFF (VYP.).

Servis a udrzbu stroje Vaculyft PM smi provadét pouze osoby proskolené a/nebo schvalené spoleénosti Pritec Vacu-
lyft AB nebo jejim autorizovanym distributorem. Pro zajiSténi bezvadného provozu, spolehlivosti a dlouhé zZivotnosti
stroje Vaculyft PM je nezbytné ve stanovenych intervalech kontrolovat a evidovat nize uvedené servisni/idrzbové
body, aby byla spinéna doporuceni vyrobce.

Servis/Udrzbu je tfeba provadét podle pokynl v dokumentech ,Navod na obsluhu, bezpecnost, udrzbu a servis
Hinowa TP2000* ,Navod ke zvedaci jednotce Prilift 140-250“ a ,Prirucka viastnika Honda iGX440“ a také podle
nasledujicich bodu

Cisténi filtru
Filtr je umistén v krytu jednotky podtlakového ¢erpadla. Pokyny pro vyjmuti filtru:

*  Vypnéte podtlakové €erpadlo a motor.

«  Zkontrolujte, zda zvedaci zafizeni, vyloZniky a sloupek vyloZniku jsou bud fadné ulozeny, nebo v poloze, ve které
se nemohou necekané pohybovat.

+ Sejméte podtlakovou hadici a pryzovy popruh krytu filtru (obrazek 21).

» Zcela oteviete kryt podtlakového Cerpadla (v pfipadé potfeby naklonte stojanek) a sejméte a sejméte kryt filtru
(obrazek 22), aby bylo mozné odstranit necistoty.

+  Odsroubujte hvézdicovity knoflik a vyjméte filtr (obrazek 23).

«  Sejméte drzak filtru, vyjméte filtr, oCistéte jej proudem vzduchu nebo podle potieby vyméiite — vihky nebo ucpany
filtr je nezbytné vyménit.

Nasadte filtr podle vySe uvedenych pokynu v opaéném poradi. Davejte pozor, aby byl filir spravné nasazen (obrazek 24)

-
e
-
*  Zkontrolujte a dotahnéte vSechny Sroubové spoje.

»  Zkontrolujte napnuti Femenu mezi motorem a ¢erpadlem: zapUsobte tlakem pfiblizné 6,6 Ib (3 kg) ve sméru Sipky.

Po prvnich 20 hodinach provozu stroje

Remen musi mit vli pFiblizné 0,08” (2 mm) (obrazek 25). V ptipadé potieby napnéte femen tak, Ze mirné povolite
dva zajistovaci Srouby (1, obrazek 26) Cerpadla tak, aby bylo mozné nastavit stavéci Sroub femenu. (2, obrazek 26)
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0,08” (2 mm)

Denné

»  Zkontrolujte a ocCistéte podtlakovy filtr. Sejmeéte kryt filtru a filtr, oCistéte filtr stlaenym vzduchem — vihky nebo
ucpany filtr je nezbytné vymeénit. Nasadte filtr a kryt filtru; davejte pozor, aby byl filtr spravné nasazen.

« Za destivého nebo mirné vihkého pocasi nebo pfi manipulaci s mokrymi bfemeny je nezbytné zkontrolovat filtr
minimalné na zaCatku kazdé pracovni smény. Pfi velmi mokrém poc€asi nebo bfemenech je nezbytné kontrolo-
vat filtr Castéji. Pfi spravném vyvazeni nemusite stroji Vaculyft pfi zvedani bfemene pomahat. Pokud pracu-
jete v destivém pocasi a zjistite, Ze se rovnovaha zménila, maze to byt signal, Ze je tfeba zkontrolovat filtr.
Nashromazdéna voda ve filtru mdze zpUsobit ztratu zvedaci schopnosti a zvysit riziko uvolnéni bfemene z podtla-
kového naradi.

+  Zkontrolujte, zda je tésnici pruh pfisavné desky v uspokojivém stavu. V pfipadé potfeby oCistéte pruh vodou.
Poskozeny tésnici pruh je nezbytné vyménit.

* Vizualné kontrolujte, zda stroj neni poskozen, zda nedochazi k prasklinam a korozi.

Kazdy mésic

*  Zkontrolujte t&snéni v rychlospojce (P) a v prodluzovaci trubce (O) spole¢né s O-krouzkem prodluzovaci trubky.
»  Zkontrolujte, zda pfisavna deska neni zdeformovana nebo v jiném neobvyklém stavu.
*  Zkontrolujte vSechny Sroubové spoje a podle potfeby znovu dotahnéte.

Kazdé tri mésice

«  Zkontrolujte, zda podtlakové hadice nejsou prodfené a zda jsou jejich
zabezpeclovaci body (hadicové pfichytky) utazené (neunikaji)

*  Zkontrolujte loZisko mezi vyloZnikem a sloupkem vyloZniku a podle
potfeby promazte (obrazek 27).

»  Zkontrolujte, zda se rychlospojka pro vyménu nafradi nachazi v uspoko-
jivém stavu. Podle potfeby promazte uvolhovaci knoflik (S).

»  Zkontrolujte hadici zvedaku a ovéfte, zda neni popraskana &i neunika.
»  Zkontrolujte opotfebeni femenu navijaku. Opotfebeny femen vyménte.

Kazdych Sest mésic

»  Zkontrolujte, zda neni poSkozeny adaptér zvedaku a zda nedoslo k prasknuti ani k pfiznakim neobvyklého
opotiebeni.

*  Zkontrolujte napnuti femenu mezi motorem a ¢erpadlem.
»  Ovérte vSechny bezpecnostni funkce podle pokynt v ¢asti Ovéreni prvku, strana 10.
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Odstranovani zavad stroje Vaculyft PM

Dojde-li k zavadé podtlakového zvedaku/ovladani zvedaku, prectéte si rovnéz pfislusnou kapitolu v dokumentu
»,Navod ke zvedaci jednotce Prilift 140-250". V pfipadé zavady pfi jizdé dopfedu/couvani, fizeni nebo k zavadé motoru
atd., prectéte si rovnéz prislusnou kapitolu v dokumentech ,,Navod na obsluhu, bezpecnost, udrzbu a servis Hinowa
TP2000" a ,Prirucka viastnika Honda iGX440°".

Zavada

Mozné pfi¢iny

Opatreni

Nedostatec¢na nebo
zadna
zvedaci sila

Podtlakové Cerpadlo neni spusténo.

Spustte podtlakové Cerpadlo.

Podtlakovy filtr je ucpany.

Vycistéte nebo vymeérite filtr.

PFilis nizké otacky motoru.

Mirné zvyste otaCky motoru.

Tésnici pruh pfisavné desky je
znecistény/poskozeny.

Tésnici pruh ocCistéte nebo
vymérite.

Unik v podtlakovém systému.

Zkontrolujte, zda vSechny spoje
podtlakovych hadic tésni, zda je
rychlospojka pro vyménu naradi
fadné nasazena a zda na ni ne-
dochazi k aniku. Zkontrolujte, zda
podtlakova hadice neni poSkozena
a neunika na koncich.

Vzduchova hadice odrena/
opotfebovana.

Pozadejte dodavatel o nahradni dil
doporuc¢eny vyrobcem.

Zavada

Mozné priciny

Opatieni

Motor Honda nelze
spustit

Spinac se nachazi v poloze OFF
(VYP.).

Otocte spinac¢ do polohy ON
(ZAP.).

V nadrzi neni palivo.

Nalijte do nadrze palivo. Viz doku-
ment ,Prirucka viastnika Honda
iGX440°.

Pokud problém pfetrvava: Viz dokument,

,Prirucka vlastnika Honda iGX440".

podtlakové ¢erpadla
pfi normalnim provozu
(piskavy zvuk je pfi pro-
vozu normaini).

Zavada Mozné pfi¢iny Opatieni

Podtlakové cerpadlo se | Nizka hladina oleje. Doplrite olej.

nespusti/netoCi
Zavada/nespravné napnuti hnaciho Vymérite hnaci femen a/nebo up-
femene. ravte jeho napnuti.
Nedistoty/vihkost v podtlakovém Obratte se na dodavatele.
Cerpadiu.
Praskla hydraulicka hadice. Obratte se na dodavatele.

Zavada Mozné pric¢iny Opatieni

Neobvykly zvuk z Nizka hladina hydraulického oleje. Doplrite hydraulicky olej.

Nespravné napnuti femene.

Upravte napnuti femene.

Pokud zavada pretrvava i po kontrole vyse uvedenych bodi, obratte se na prodejce.
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